A kiméletes élmaro

Az egyre keményebb feliiletli butor-
ipari alapanyagok megjelenése, illetve
a tomorfa-technoldgiaban is felmertiil6
termelékenységjavitds egyarant arra
sarkallta az AKE tervezémérnokeit,
hogy egy olyan szerszamot fejlesszenek
ki, amialkalmas a feladat elvégzésére. A
tudomanyos munka eredménye lett az
AKE Harmony System.

Az agglomeraltlapok tokéletes élzarasa
a butoriparban mar megvaldsithato, a
1ézeres élzarok megjelenésével. Azonban
ahhoz, hogy a fugamentes élzaras ezen
berendezésekkelis problémamenteslegyen,
afeliilet el6készitéséhez megfelel6 ming-
séglimaroszerszamokatkell hasznalni. A
nagy keménységgel biré bevonatok (lami-
nalt, HLP, lakkozott, festett) ridegségiik
miatt, a megmunkalasukkor hajlamosak
akipattogzasra. Az AKE Harmony System
maroi azonban alkalmasak a tokéletes
élzaras el6készitésére. A specialis szogben
all6 gyémant maroéélek finoman, nyirassal
forgacsoljak a feliiletet. A vagdélek d6lés-
szoge és a gyémant szerszamél egyarant
hozzjarul akivalé feliiletimingséghez és
a szerszam hosszu élettartamahoz.

Mindezt kiegésziti, hogy a szerszam
paraméterei a felhasznalé igényeihez
mérten alakithaték. A megmunkal6gép
és a feldolgozandd anyag fliggvényében
valaszthaté meg a szerszam atmérdje,
vagasi szélessége és a forgacsolofogak
szama. A tobbféle kialakitas miatt a
Harmony System kiilonb6z6 tipusai
hasznalhatok élzaro6 gépeken, megmun-
kalékon és CNC-gépeken is.

A Harmony nemcsak agglomeraltlapok
marasara, hanem tomorfa megmunkala-
sara is kitlinéen alkalmas, de emellett
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miianyagok marasatis elvégezhetjiik vele.
Nincs szilikség utdlagos csiszolasra, a fe-
lillet a marast kovetden azonnal feliilet-
kezelhetd. A csiszolasi miivelet elhagyasa
miatt nemcsak értékes id6t, hanem ener-
giat is megspdrolhatunk, hatékonyabba
téve ezzel is a termelési folyamatot. A
rétegelt lemezek, tomorfalapok esetén is
ugyanazon szerszammal végezhetdk el a
hossz- éskeresztiranyd marasok, akilépd
éleknél sem tapasztalhat6 kiszakadas.

A Harmony hatékonyagat tovabb néve-
1i, hogy szikraforgacsold élezékkel tobbszor
élezhet6k, meghosszabbitva ezzel isaz egy
szerszamra es6é megmunkalasi interval-
lumot. Az eredmény a hosszabb szerszam-
élettartam és ajobb megmunkalasi miné-
ség. Mindketté6vel jelentésen javithatd a
vallalkozas eredménye.
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» Uj generacios DIA-elmaro szerszam

» extrem tengelyszéig, specialis
elgeometria

» témorfahoz, bevonatos és bevonat nél-
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» extrem kemeny bevonatok gondmentas
megmunkalasa

» hossz- és keresztiranyban egyarant
hasznalhato
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