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Minden igényt kielégito kinalat

A Leitz a famegmunkalé szer-
szamok teljes skalajat kindl-

ja, t8bbek kézst a Weinig
Powermat gépek felies szer-
szamigényét is szdllitja. A Ligna”
2005-6n a Leitz bemutatta
hagyomanyos és kiilsnleges
szerszémmegoldasait, amelyek
valamennyi elképzelheté gépki-
épitésen és felhaszndlési terile-
ten alkalmazhatok.

A Powermat gépekkel a Weinig a
legmodernebb technikat honositotta
meg a fafeldolgozasban. Az Gj megolda-
sok kiilonleges el6nye a szerszamcsere
idejének csokkentésében rejlik. A ha-
gyomadnyos és ellencsapdgyakra torténg,
kissé koriilményes csavaros rogzitéshez
viszonyitva a ,gombnyomasra mako-
d6” szerszamcsere jelent6s el6relépést
hozott. Tovdbbi elény, hogy az altalaban
kis atmérgji szerszamok igen kdnnyen
kezelhet6k. A vezérelt tengelynek és az
Gn. memériafunkcionak készonhetéen
nincs sziikség tovabbi bedllitasokra, igy
a szerszamcsere utan rogton indulhat
a termelés. Ezen tdlmenden, a rend-
kiviil pontos HSK-befogé rendszer, a
PowerLock szerszambefogas a szersza-
mokat olyan pontosan régziti, ami eddig
csak a hidroszerszamoknal volt elképzel-
heté. A PowerLock-rendszernek készon-
het6en lehetéség van az lizem kozbeni
fenés, a joint technolégia alkalmazasara.
A 12 000/perces fordulatszam miatti
kisebb szerszamatmérék haszndlata
jelentésen csokkenti a faanyag el6hasa-
dasat is. Ugyanakkor nem utolsésorban
a hagyomanyos gyalugépekhez viszo-
nyitott dupla fordulatszam az el6tolasi
sebesség legalabb kétszeresét is lehetd-
vé teszi, hasonlé felliletminGség mellett.

Az (j technika azonban a szersza-
mok minéségével szemben is nagyobb
kovetelményeket tamaszt. A Leitz,
mint a Weinig szerszamainak szallitéja
gondosan lgyel erre. A Leitz el6nyben
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Leitz — HeliPlan — Egy darabbl
késziilt (monolit) kivitelG
gyalufej a Weinig
Powermat
gépekhez

van, mert
tobbéves ta-
pasztalattal rendel-
kezik a nagy pontossagu
HSK-rendszerek gyartasa terén. Az orsék
magasabb fordulatszama a biztonsagos
szerszambefogds érdekében nagyobb
pontossagot és kiilondsen j6 kiegyensu-
lyozdst kovetel, mivel a szerszam felpor-
getése kozben, a kiegyensilyozatlansag
miatt a gép biztonsagi okokbél automa-
tikusan leallna. A hagyomanyos szersza-
moknal a fordulatszam 6000/percrél
8000/percre torténd novelése 77%-kal
noveli az egyensulyhibabdl ered6 eréket,
mig a 12 000/percre torténé novelés mar
300%-kal. Maguknak a szerszamoknak
a javitdsa mellett igen fontos szerepet
jatszik a befogdsuk fejlesztése. 8000/
perces fordulatszdmig lehetGség van
furattal ellatott gyalufejek adaptertiiskére
torténd szerelésére és a munkavégzés-
re. Magasabb tizemi fordulatszdmok
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mellett a furat és a tliske kozott tdl nagy
az excentricitds, ami kiegyensulyozat-
lansaghoz vezet. A Leitz éppen ezért

azt ajanlja, hogy magas fordulatszamok
mellett kizdrélag monolit (HSK 85 WS és
a szerszamtest egy darabbdl készil) vagy
hézagmentesen szerelt szerszamokat
alkalmazzanak.

Az el6gyalulashoz ajanlhat6 a Leitz -
HeliPlan - rendszer. A spiralos élfutasnak
kdszdnhetSen az anyagba torténd
belépés ,puha”, ami akar 10 dB-lel is
redukalja a zajszintet, valamint csokkenti
a vagasi és az el6tolasi erdsziikségletet.
Emellett még a fafellilet szalkiszakadasai
is elkeriilhet6k. Az ivesre koszoriilt élek
alig hagynak maguk utan nyomot az
atfedési teriileteken, igyhogy a készre
gyalulasnal a fogasvétel alacsony lehet.
A keményfém élek hosszu élettartamot
biztositanak. A gazdasagossagot tovabb
noveli, hogy ezek az élek négyszer
forgathatok. A szerszamok stabilitasat
noveli az elényds monolit felépités,

93 mm-es élkorfutdssal és 310 mm-ig
terjed6 megmunkalasi szélességgel.
Kivansdagra a szerszamokat egy falcmaroé
fejjel is ellatjak, ami lehet6vé teszi egy
falcvezeték kimarasat.

A finomra gyalulast egy hatra koszorlt
gyalukés befogasara alkalmas gyalufej-
jel kell elvégezni. A Leitz erre a célra
kindlja 40x5 mm-es keresztmetszetd
Marathon kését. A gyalulasnal igen bevalt
a homloklap rétegbevondsa, ami javitja a
forgacsaramlast és csokkenti a gyantale-
rakédast. Az in. Marathon-rétegzés

tapad6képessége olyan j6, hogy a
késeket hatlaprdl élezni
és akar tizem kozben
jointingolni is lehet,

anélkiil, hogy a rétege-

zés a vagoélek kornye-

zetében kdrosodna.

Ennek koszonhetSen

a hagyomanyos HS
anyagu élekkel szemben
az éltartam és a mingség is
jelent6sen javul. A kissé novelt

Profil — késtarté fej — HSK 85 WS felfogé
rendszerrel, monolit kivitelben



késmagassag tobb élezési lehetéséget
kindl, ami szintén hozzdjarul a gazdasa-
gossag noveléséhez.

A profilozas terén a Leitz az egyedi
megoldasok széles skalajat kinalja. A leg-
elterjedtebb rendszer kétségkiviil a hatra
koszorilt élekkel ellatott profilkésfej.

A 90 mm-es bdzisatmérével és 50-70
mm-es magassagu szerszamtesttel a
legtobb profil legyarthaté. Ugyanakkor
széles megmunkalasi tartomanyoknal
és 12 000/perces fordulatszamoknal a
profiloknak is megvannak a hatarai, Ggy,
hogy 15-20 mm-es profilmélységtél, a
megmunkalasi szélességtél fliggben mas
szerszamrendszereket kell valasztani. A
magas fordulatszamok megkédvetelték a
mikrofogas rendszerek médositasat is.
A 8000/perces fordulatszam folott csak
az Gj rendszerd, négy horonnyal ellatott
tdmasztélapbdl és a 13 horonnyal ella-
tott keményfém késbél allé profilmaré
rendszer megengedett. A régi tamasz-
télapok még hasznalhaték ugyan, de az
allitasi lehet6ségek beszikiilése miatt
alkalmazasuk gazdasagtalanna vélhat.
A kiegyensiilyozottsag javitasa érdeké-
ben a nyers blakettek azonos tomeggel,
parban keriilnek csomagoldsra. A négy
vagoéles szerszamfejeknél tigyelni kell
arra, hogy a beépités mindig atellenesen
torténjen.

A profilozasnal szintén elterjedten
alkalmazzdk a keményfém vagy PKD
beforrasztott éli mardkat. Ezeknél a
szerszamoknal ajanlott egy felfogotiiske
hasznalata, amit hézagmentesen (és
oldhatatlan médon) szerelnek, vagy a
szerszamtestre hagyomdnyosan felsze-
relt allapotban a HSK-rendszerbe fogva
éleznek és egyensilyoznak ki. Ezek a
tiiskék természetesen felhaszndlhatok
a meglévé szerszamokhoz is, ahol
hasznalatuk a hagyomanyosan szerelt
kivitelhez csak 8000/perces fordulatsza-
mig ajanlott. Ez a hatarérték egyébként
a klasszikus gépek legtobb nagyméretd
szerszamanak megengedett legnagyobb
fordulatszamabél is adédik.

A Leitz j6l ismert
profilozé6 rendszerei, a
ProFix és a ProfilCut is
alkalmazhaté Powermat
gépeken. A ProFix
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Mikrofogas szerszém 0j kivitelben
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szerszamokat ajanlott monolit kivitelben
alkalmazni, mig a ProfilCut szerszamok
hézagmentesen keriilnek rogzitésre.
Mindkét szerszamrendszer az alland6
profil és atméré elényeit nydjtja, igy
teljes mértékben kihasznalhaté a gép
memériafunkcidja, és az utanélezést
kovetSen a gép allitdsara nincs sziikség.
A ProfilCut-rendszer hatra koszoriilt szer-
szamfejjel szemben mutatkozé elénye,
hogy a megmunkalds médjanak valtozta-
tasaval jelent&sen jobb fellileti minéség
érhet6 el, és a keményfém lapkdk alkal-
mazdsa a nagy raforditast igényl6 kivitel
ellenére nagy gazdasagossagot biztosit.
A ProFix-rendszer, de kiilonosen annak
ProFix F valtozata egyszer( késcsere
altal lehet6vé teszi, hogy ugyanazzal
a késtarto fejjel Gjboli bemérés nélkdil,
teljesen mds profilt gyartsunk. A lehet-
séges utanélezések nagy szama szintén
kiemelt gazdasagossagot biztosit.

A profilok és kontraprofilok kiala-
kitasanal, ahol a profilhoz illesztéshez
szintén kovetelmény a szerszamok

Marathon réteg-
gel bevont kések

allithatésaga, nagy segitséget nydjtanak
a Leitz adaptertiiskéi. Az dn. kett6s hidro
szoritéhiivelyek egyszerre garantaljak a
kivant pontossagot és az allithatésagot. A
kisebb atmérgji szerszamokhoz, ill. a na-
gyobb profilmélységekhez tagulni képes
hidrotiiskék fejlesztése folyamatban van.
A flirészelési technolégia Gjdonsaga, az
1,2 mm-es, szupervékony lamella hasit6
korflirészek is alkalmazhaték Powermat
befogassal rendelkez6 gépeken. A
lambériagyarto6 lizemek részére is nagy
elény, hogy ezen rendszerrel a kiilénbo-
z6 profild marészerszamok PowerLock
hidrofelfogéra szerelve a gyors szerszam-
cserének és a preciz megmunkaldsnak
kdszonhetSen rugalmasan és gazdasdgo-
san tudnak termelni.

Mint eddig is megszokhattak, a Leitz
vevészolgdlata a szerszamok értékesité-
sével nem ér véget. A Leitz szervizélloma-
sain olyan szerszamfelfogasok és készii-
lékek allnak rendelkezésre, amelyekbe
a Powermat szerszamok a HSK 85 WS
egységbe befoghatok és ott élezhetsk,
profilozhaték és kiegyensulyozhatdk,
ennek kdszénhetéen a szerszamok
pontossaga és mingsége a teljes élettar-
tamuk alatt biztosithaté. A Leitz ezdltal is
tdmogatja minden Gj gép lizemeltetésé-
nek gazdasagossagat.

A Leitz PowerlLock szerszdmait a
soproni Ligno Novum kiallitdson azon
érdeklédok is megtekinthetik, akik a
hannoveri Lignha Szakvasdron nem tud-
tak részt venni.

Bévebb felvilagositas:
Leitz Hungaria Szerszam Kft.
Tel.: 23/521-900.
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