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Profilos megoldas

A faablakok terijletén a fokozé-
dé arverseny és a minéséggel
és tartéssaggal szembeni magas
elvarasok haitiék elére az inno-
vaciét. A Leitz szerszamgyarté
ehhez jarul hozzé az 0j bordéas
technikéval.

Mar az ablakkeret anyaganak kereszt-
metszeti megmunkaldsa is kihat a végter-
mék minéségére. A feliileti rostkiszakada-
sok tébbnyire forgacsolds soran jelentkezé
el6hasadds kovetkezményei. Ezt a prob-
lémat mar régdta szamos triikk segitségé-
vel prébaljak megoldani. A forgacsolasi
sebesség novelése, az elStoldsi sebesség
csokkentése vagy a szakaszos forgdcsolds
nem mindig hoztak minéségi javulast.

Ha a vagéél a fa szalirdnyaval szemben
dolgozik, akkor szinte elkeriilhetetlen az
el6hasadas. A nyers élfak szalirany szerinti
osztalyozasa az id6- és koltségigény miatt a
gyakorlatban nem jarhaté Gt. Ehhez jonnek
még a fa szoveti szerkezetének természe-
tes eltérései, mint pl. a csavarodott novés
vagy az aggodcsok, amelyek a gyalult feliilet
érdességét okozzak. Az el6gyalulaskor
gyakran olyan mély el6hasaddasok kelet-
keznek, melyeket a 0,5-1 mm-es simit6
gyalulassal nem lehet eltiintetni. A simité
gyalulas fogasvételének ndvelése azon-
ban azzal a veszéllyel jarna, hogy tovabbi
lathat6 el6hasaddsi repedések jelennének
meg a feliileten.

A megfelels fa

A legjobb eredményeket az egyenletes
szOveti szerkezet(i faanyaggal lehet elérni.
De honnan vegyiik? A fa természetes
anyag, amelynek beszerzése az aktualis
piaci helyzetet tekintve kompromisszu-
mokat kovetel. Az Ultetvényekrdl szarma-
z6 faanyagok terjedésével fokozodik a
gyorsan nové fafajok, pl. az eukaliptusz és
radidtafenyé felhasznalasa, amelyek torzse
erdsen csavarodott novés( és évgyirtik
szélesek. A fellileti minGség hibdja gyakran
tobb megmunkaldsi mvelet alatt is rejtve
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marad, mire a hibara fény deril, mar jelen-
t6s koltséget jelent a selejt.

Kis bedllitasi szog

Mar ismert a mardsi mdvelet sordn
alkalmazott kis k bedllitasi szog ked-
vez$ hatdsa, amit a simité gyaluldsnal
(plattoldsndl) is alkalmaznak. Ez a meg-
munkdlasi mod egy ferdén beallitott
orsot feltételez, ami normdl profilozo és
gyalugépeknél nem kivitelezhetd. A Leitz
a felhasznal6kkal karoltve egy gyakorlati-
as megolddson dolgozott. Miért dontsiik
meg a tengelyt, ha a bedllitdsi szoget
a szerszamon is beallithatjuk. Ehhez
nem kell mdst tenni, mint olyan rovid
szerszaméleket kell alkalmazni, melyek sik
és sima fellilet kialakitasat teszik lehet6vé.

A bordas profil vélasz
a problémaéra

Mar tobbszor bizonyitotta hatékonysa-
gdt a Leitz bordas profilozérendszere, ami
olyan optimalizdlt profilozészerszam, mely
a leggyakoribb megmunkaldsi szélességek-
hez modulos rendszerben haszndlhat6 az
elégyaluldshoz. A vagéélek enyhén csisz-
tatott behatoldsa az anyagba nagymérték-
ben segit kikliszobdIni az el6hasadast, de
ha mégis fellépne, akkor is inkabb oldal-
irdnyban a bordds profilba hatol, mint az
anyag mélységébe. A simité gyalulds csak
a borddkat tavolitja el, emiatt itt mar nem
Iéphet fel el6hasadas. A sikeres alkalmazas
feltétele persze a gépre szerelt tengelyek
megfelel6 szama, és az asztal magassaga-
nak finom szintezési lehetGsége.

A szerszam természetesen bonyolul-
tabb, mint egy sima gyalufej. A profil és a
beépitéshez sziikséges nagyfoki pontossag
egy igen preciz, tengelyiranyban poziciona-
16 késrogzitést igényel. Kiilondsen azok a
szerszamrendszerek bizonyitottak gazda-
sagi hatékonysagukat, melyeknél a kések
a nem profilos fellletiikon utanélezhetdk,
azért, hogy a komplikdlt profilt csak
egyszer kelljen kialakitani. A Leitz ,Profix”
szerszamfejrendszere egy gazdasagos
megoldast kindl. A profil és az atméré
allandésaga az utolsé élezésig megmarad,
a szerszam sokszor utanélezhetd, és a

A szilérd ragaszté-
réteg alapja: a bordézott feliilet meg-
hatérozza a ragasztéréteg mennyiségét

keményfém lapkak hosszu élettartamot
garantalnak a szerszamnak. A kezdeti
befektetés hamar megtériil a szerszam
hosszu élettartamanak, a rovid gépallitasi
és szerszamcsereid6knek kdszonhetéen.
A Profix rendszer gazdasagossagat tovabb
noveli selejtszazalékanak csokkentése.

Keresztirany( marés szalki-
szakadas nélkil

Az ajto- és ablakgyartds egy masik
specidlis problémdja a rostra merdleges
megmunkalds sordn a szerszam kilépésekor
keletkezé szdlkiszakadds. Bonyolult gépi
mozgatérendszerekkel, vagy az oly kedvelt
ellendarab alkalmazasaval javulas érhet6 el.
Ennek ellenére a munkadarabon jelentkezé
mélyebb szalkiszakadasok elkeriilhetetleniil
selejthez vezetnek, mivel a hibakat csak az
Osszeszerelés el6tt veszik észre. A bordas
technoldgia az ilyen esetekben is nagy
segitségiinkre lehet. A szdlkiszakadads jelen-
tésen mérsékelhetd, mivel a forgdcsolél
kilépésekor a forgacsol6eré nem merglege-
sen hat a munkadarab kialakitand6 élére. A
gyaluldssal ellentétben a borddk a szerelési
mdveletig a felszinen maradnak.

Meghatdarozott ragasztdsi rés

Az id6jardsnak kitett szarny- és tokszer-
kezetek sarokkotéseinél a borddk egy-
részt mint ragasztétdrolo fészkek funkcio-
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id6jaras-allosagi értékeket igazoltak a bor-
dds profillal késziilt ablakoknal. A tesztek
eredményei szerint az el6nydk épplgy
jelentkeznek a hagyomanyos csap-réses
sarokkotéseknél, mint a modern koldok-
csapos kontraprofilos szerkezeteknél.

A torésteszteknél minden egyes mintandl
a faanyagban kovetkezett be a szakadas.
A ragasztorétegek nagyobb tOmitettséget
mutattak a kils6, id6jarasnak kitett feltlete-
ken. A j6 ragasztokitdltésnek koszonhet6en

Ferdeszdlo faanyag hagyoményos gyalu-  Ugyanaz a fa bordés profil szerszammal — a bordakra merélegesen is zartak voltak a
lés utan: a kérosodés mér nem tintethetd  gyalulva, majd simité gyalulést kapott, rések, melyek sem optikai, sem miszaki
el simité gyaluléssal kivals felvlet értelemben nem jelentettek hatranyt.

Kivéltja a hagyomanyos
gyértast

A szamtalan profilvariacio, és az egyedi
profilkialakitds miatt a bitiifellletek
profilozasara szinte nem lehet standard
megmunkaldsi eljarasrél beszélni. A Leitz
ProFix és ProfilCut szerszdmrendszerével
valamennyi profilt ki lehet alakitani bordas
kivitelben, mivel mindkét szerszamrend-
szerre igaz, hogy még szerszamcsere utan
is igen pontos a tengelyirdnyu beallasuk.

Hagyoményos keresztiranyG megmunké-  Csapos-réses kétések bordas szerszam-
lés. Kontraprofilok jellegzetes helyrehozha-  technikéval
tatlan szalkiszakadéssal

Kevesebb selejt
néalnak, melyek meghatarozzak a ragaszta-  és a korai pasztak kozott, ami egyenl6tlen

si rést, és a szlikséges ragasztomennyiség  ragasztévastagsaghoz, és rosszabb eset-
biztositasdval gondoskodnak az optimdlis  ben nedvszivé kapillarisok kialakulasahoz
ragasztasrol. Ezen kiviil a bordas szerke- vezetne. Igy a biitiifeliilet szivacsként

zet irdnya merGleges az idGjarasi hatasok  venné fel a vizet.

irdnydra, és igy mint egy tomitSprofil tavol

tartja a nedvességet. A ragasztéanyag jol Bizonyi’ro’rtcm

Az elmdlt évek alatt sok tapasztalat
gy(lt 6ssze bordas profilra vonatkozéan
merantival, tolggyel, vorosfenyével, erdei-
fenyével és pineakkal kapcsolatban, de
vannak mar ablakgyartasi tapasztalatok
eukaliptusszal és radiatafenyével is. A hi-

meghatdrozott mennyisége gondoskodik 1, , bas fellilet és a szdlkiszakadds miatti gyar-
a bitiifeliiletek biztonsagosabb zarasardl, magas szﬂordsag tdsi selejt és a javitdsi munkak mennyisége
és ezdltal kiktiszoboli a faablakok egyik A Rosenheimi Ablakkutaté Intézetben ebben az idé/szakban 5%-rol 015,%'“} esett
gyenge pontjat. (Institut fiir Fenstertechnik - IFT) elvégzett ~ Vissza. A kissé magasabb szerszdmkoltség

A hagyomdnyos mardsi eljdrdssal sza-  kitettségi és hiz6szildrdsdgi vizsgalatok igen rovid id6 alatt megtérilt.
bélytalan hullimok keletkeznének a kései  egyértelmiien magasabb szilardsagi és

Kitekintés: bordés profilozés

A gyalulasnal és a végek profilozdsanal
a bordds technikaval elért sikerek arra
buzditottak a Leitz szerszamfejlesztgit,
hogy a keresztmetszetek profilozdsanal
is alkalmazzak ezt a forgacsolasi techni-
kat. Az elért eredmények sokat igérék,
és a specialisan erre a célra kifejlesztett
szerszamokkal jelentdsen novelhets a
szerszamok éltartéssaga, de mindenek-
el6tt fokozottan javul a munkadarabok
feliileti minGsége.

T

Szerz6:

Herbert Rabus,

a Leitz alkalmazastechnikai szakembere
Bévebb informdcid és letolthets video-
film a www.leitz.faipar.hu internetcimen.

A bordés profillal készilt sarokkstés A bordas profilok gyértésa a Leitz ProFix
torésekor a faanyag roncsolédik, magaa  és ProfilCut szerszémaival
ragasztéréteg érintetlen
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