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A gérvagas gépei és segédeszkdzei

SZOGBEN VAGAS

Toth Norbert

v

Szinte minden vagasi
feladat elvégezheto vele,
egyszeriien hordozha-
to és gyorsan iizembe
helyezheto, praktikus
kiegészitoivel pedig kis
fiirész-munkaallomas
alakithato ki a helyszi-
nen. Halézatrol miikodo
gérvago flirészgépek —
fokuszban.

A gérvagasi, darabolasi felada-
tok a legtébb esetben elére nem
tervezhet6§ munkék. Olyan szer-
szamra van tehéat sziikséglnk,
amivel a legkllonfélébb kérilmé-
nyek kdzott helyt tudunk &llni. Az
attekintés mindazoknak segithet,
akik ilyen készilék beszerzése
el6tt allnak, esetleg lecserélnék,
fejlesztenék szerszamparkjukat.
Jelen irdsunkban nem tériink ki
az akkus valtozatokra. A cikk
célja, hogy a szikségleteket és
az elképzeléseket mindenki a
lehet6 legjobban tudja kozeliteni
egymashoz. Nézzik el6szér az
alapokat!

PRECIiZ MUKODES

Talan ez a legfontosabb ismérve egy
j6 gérvagbnak. A szégben forgat-
hat6 és donthet6 flirészegységnek
tehat kdnnyen allithaténak, a kivant
poziciéban pedig jél rogzitettnek és
holtjatékmentesnek kell lennie. A
szOgskala legyen tisztan és pontosan
leolvashato, és olyan kialakitasa, ami
idével sem kopik le. Egyes gyartok a
szog fokértékének leolvasasanal az
egeész érték tort részeit (pl. harmadat)
is mutatjak. S6t, létezik digitalis kijel-
zéssel ellatott flrész is (pl. Hitachi
C12LSH). Ezek segitségével megis-
mételhet6en tudunk nagyon finomra
allitott szogértékkel dolgozni.



A motor teljesitménye, futasi
tulajdonséagai is meghatarozzak a
preciz miikédést. Erdemes nagyobb
teljesitményd eréforrast valasztani
(min. 1500 W), hogy a nagyobb for-
dulatszamon elérhetd szebb vagasi
kép ne cslcsra jaratott motor mellett
torténjen. Emellett tébb gyarto is
az egyenletes, konstans teljesit-
ményleadast segitd vezérlés mellett
kampanyol. Ennek Iényege, hogy
nagyobb terhelés esetén sem esik
le a flirészlap fordulatszama, hanem
egyenletes marad — a vezérlésnek
kdszonhetben. S ha mar motorfutés,
még tovabbi két hasznos funkciét
nézziink meg! A beépitett lagyinditas
a motor hosszabb élettartaméért
felel, ugyanakkor leallitds esetén
a vezérlés gyorsan le is fékezi a
lapot, ami a rovid idejd, de gyakori
hasznalatot kivano finomabb méretre
igazitasok soran jelent nagy elényt.
A szbgvagas néhéany ismérvét is
tekintsiik at! A lapgérszogek (ferde
vagas szoge vagy gérvagasi szog)
legalabb -45° és +45° kdzotti tarto-
manyban mozognak, de egyes tipusok
tovabbi 5-15°-nyi tobblettel is birnak
iranyonként. A szerkezet szbgben
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Gérvagas tipusai és vagasképei
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pontok, azaz a jaratos szogértékekre
torténd ,ugrasok” nagyon kényelmes
és gyors kezelést tesznek lehetdvé.
Az élgérszdgek (dontott vagas szoge)
beallitdsanal a vagast a szintén min.
45°-ig donthetd flrészegység bizto-
sitja. Itt gyakran felmeril a kérdés:
legyen mindkét oldalra dénthet6? Az
egyik tabor szerint ezek a valtozatok
dragabbak, mikézben egyiranyu
dontés mellett is levaghaté minden
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irAnya élszdg — csupan a lapot kell
forgatni. Ugyanakkor az is igaz,
hogy a szép, kiszakitasmentes
felllet nemcsak az éles laptdl figg,
hanem annak kilépési helyétdl
is, tehat szerencsés, ha mindig a
szine fel6l tudjuk vagni az anyagot.
Az is fontos tovabba, hogy a szog-
vagas értékeit a kezeldi oldal feldl
és kényelmesen lehessen beallitani
és leolvasni, s ne kelljen ezért kilon
lejjebb hajolni vagy ellépni.

HORDOZHATOSAG, HELYIGENY
Egy j6 gérvago flirész tovabbi fon-
tos erénye, hogy j6 fogasa legyen,
praktikusan lehessen mozgatni.
Ide tartozik az allvanyra torténé
felszerelés és a levétel is. Nem
mindegy, hogy ezt a kétkezes
miveletet — sok esetben egyedil
—milyen bonyolult régzitési pontok
kerllgetése mellett kell elvégezni
egy 20-30 kg-os készilékkel. Az
allvany 0sszeépitésére, illetve
a teljes egység sziikség szerinti
mozgatasara ugyanez vonatkozik.
Tovébbi alapszempont, hogy mekkora
helyet kér a gérvago flirész, amikor a
teljes vagasi tartomanyban dolgozik.
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Gérvago gép munka kézben

Aflrészegység vagasi szélességét
(vagy mélységét — ez nézdpont kér-
dése) csak Gigy tudjuk névelni,ha—a
talpazaton beliil — elmozditjuk. Erre
a célra altalaban a csuszétengely
szolgdl. Az viszont mar nem mindegy,
hogy a flirészegység mozog vagy
a tengely. Utobbi esetben, tehéat
amikor a tengelyre van rogzitve a
vagoszerkezet és maga a tengely
mozog, akkor nagyobb hellyel kell
szamolni hatrafelé a munkatertle-
ten. Ha azonban a gépvézon Iévd
csuszotengely a rogzitett, és a
flirészegység az, ami ezen csuszik,
akkor a fal elé is tehetjik a szerke-
zetet munkank sorén, hatrafelé nem
fog helyet kérni (pl. Festool Kapex,
Metabo). Ugyanez igaz a csuklos vaz-
szerkezetek esetében is (pl. Bosch
GCM). A sziik helyeken, folyosén
torténd helyszini munkavégzésnél
lesz ennek jelentésége.

PORELSZIVAS

A gérvago flrészek egyik gyenge
pontja a porelszivas — jellegikbdl
adddoan. Sok ugyanis a nyitott

tér, ami terel6k és burkolatok hijan
kilépési lehet6séget hagy a pornak.
Ezeket azonban j6 tervezéssel, moz-
gaskovet6 gumiburkolatok segitsé-
gével minimalisra lehet csdkkenteni.
Beruhazas el6tt ezekre is legyen
figyelmiink, hiszen egy j6 gérvago
egyik f6 feladata a passzitas, pontos
méretre igazitas, amit sokszor csak a
helyszinen, adott esetben lakott ott-
honban tudunk elvégezni! Szorosan
ide kapcsolédik a por begydijtése is.
Tobb készilékhez csak sajat
porzsakot adnak, ami gyor-

A porelszivas lehet6sége legyen kiépitve

san megtelik, és a hatékonysaga is
rosszabb. A porelszivé csonk mar
lehetéséget ad a mobil elszivé-
hoz val6é csatlakozasra, ami jéval
nagyobb szivéerdvel és nagyobb
Grtartalom mellett képes dolgozni.




TOVABBI SZEMPONTOK
VALASZTASNAL

Nem tudjuk elmondani a tuti vaséarlas
ismérveit, viszont dsszeszedtik a
legfontosabb pluszfunkcidkat, amitdl
egy jo gép egyben sokoldaluva is
valik. Valamint olyan tulajdonsa-
gokat is megemlitiink, ami, hogy
divatosan fogalmazzak, fokozhatja
a felhasznaléi élményt.

Allvany és tartozékai. Megitélésem
szerint az allvany alaptartozék kell,
hogy legyen ott, ahol ilyen géppel
dolgoznak — legfeljebb mdhely-
koérilmények kozott kaphat egy
egyedi gyartasu praktikus tartot.
Itt a kérdés leginkdbb az, hogy
az allvanyhoz milyen tartozékok
allnak rendelkezésre a hatékony
helyszini munkavégzéshez. llyenek
lehetnek a meghosszabbithaté
munkaasztal, gyors leszoritok a
munkadarab egyszer( régzitéséhez,
szOghen megdontott munkadarab
roégzitése stb.

Vagasmeéret tartomanya. Itt egy-
szer a vagasi szélesség jon szoba,
ami a csuszoétengelyes/csuklos
flirészegység adott kivitele szerint
10-30 cm-t is eltérhet. A masik
a vagasi magassag. Lévén, hogy
a flrészarut a coll érték szerint
flrészelik, érdemes a legalabb
3"-0s, azaz a 75 mm vastagsagot
atvagni képes f(irészt valasztanunk
—arendelkezésre all6 legnagyobb
korflrészlapot alapul véve. Persze,
ha szélesebb butoralkatrészek,
épulletszerkezeti elemek megmun-
kalaséara is lehet szamitani, akkor
a piacon szdba jéhetd legnagyobb
meélységet produkal6 gép a jo valasz-
tas. (Részletesen lasd a kbvetkezd
cikkiinkben szerepl§ tablazatot.)

Fordulatszam-szabalyzé. Lehe-
t6séget ad igazodni a vagando
anyag tulajdonsagaihoz. A faanyag

vagasa esetén 2500-3500-as
percenkénti fordulatszamra van
szukségunk, viszont egy laminélt
padléburkolati panelt ennek max.
afelével szabad vagni. Tovabba a
mianyagok vagésat is csak ala-
csonyabb fordulatszamon érdemes
végezni (pl. egy kabelcsatorna
telepitésénél).

Szimmetrikusan allithat6 litk6z6.
Ugyes opcio tud lenni. A vagando
munkadarab olyan Gtkd6z6ho6z
igazodik, ami két részbdl all. Az
egyiken torténé allitds szimmet-
rikusan a masikat is mozgatja.
Szogvagas esetén tehat nem a

flrészegységet forditjuk, hanem az
elfordult Gitkdz6 adja meg a vagéasi
szoget a munkadarabnak —amit pl.
saskalabbal, sz6gmérdvel ponto-
san be tudunk allitani. Rdadasul a
jobb és bal oldali sz6gek esetében
sem az anyagot/flrészegységet
kell forgatni, hanem a szdget
tikorképében masold, igy tehat
jobban attekinthetd masik titkbzére
helyezni azt. Ezt a funkci6t pl. a
képkeretezések soran lehet jol
kihasznalni.

Hazai terepen dolgozé gérvago praktikus elhelyezéssel
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Vagolézer. Nyilvan ez sem létfon-
tossagu, azonban nagyon gyorssa
tudja tenni a pontos munkat — f6leg
a gyakori élszdgek vagasanal. Aki
pedig mar hasznaltilyet, az nemis
akar lemondanirola. A kett6s lézer-
vonal (pl. Festool Kapex) precizen
enged szamolni a korflrészlap
vagasi szélességével is. Szeren-
csés, ha olyan szind a lézerfény,
ami nyilt terepen, napsitésben is
jol lathato, valamint igény szerint
ki- és bekapcsolhato.

Vagasmélység-hatarold. A szer-
kezet lehetévé teszi a hornyolasi
munkak elvégzését is. m
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