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Lnaevan asZTaLos

Kézi gépek butoralkatrész-kdtéelemekhez

Toth Norbert

v

A butorelemek koté-
seihez alkalmazhato
kotoelemek kinalata
meglehetdsen széles.
Ha azonban figyelem-
be szeretnénk venni a
kényes megrendeléi
igényeket, mar sziikiil a
kor. Amennyiben pedig
a lapra szerelt butorok
modern piacan (is) sze-
retnénk helytallni, ala-
posan koriil kell nézni
a kotéelemek terén. Az
ezek alkalmazasaihoz
sziikséges gépeket te-
kintjiik most at.

KOTOERO

A fabutorok esetében alkalmazott
vésett csapok és csaprések, vala-
mint a lapok és élek egyéb lathato és
takart fakotései az asztalosszakma
alapvetd szakismereteihez tartoznak
—tartds és szép alkalmazasuk pedig
mesteri képességet sugall. Ennek
ellenére a fogyasztéi sziikségletek
zOme mar régen tullépett ezen.
Manapsag a cél: egyszeriien és
esztétikusan dsszeépitett batorokkal
jelen lenni az arérzékeny fogyasz-
tok kozott. Cikkinkben ezuittal az
ezen kotéelemek alkalmazasahoz
szlikséges kézi gépeket vesszik
gorcsé ala — bar altalanosséagban
elmondhaté, hogy alkalmazasuk-
hoz a CNC-technoldégia is rendel-
kezésre all. Mindegyik rendszer
alkalmazhat6 forgacslapbdl, rétegelt
lemezbél, MDF-anyagbdl, illetve

fabol készitett butoralkatrészek
kotéseihez.

PAROS TIPLIZOGEP

Ezen gépek egyik nagy el6nye az
egyszer(iségikben rejlik: csupan
furatsorokat kell kialakitani; a
kotésrések kialakitasa nemigényel
specialis mardszerszamokat vagy
gépeket. Néhany kiegészitével
a sorozatfuras is egyszer(ibbé
tehet6. A Maffel cég kinalataban
Iév6 rugds rogzitéesapokkal ellatott
vezet6sablon példaul lehetbvé teszi
a lyukparok hosszu tavolsagokban
torténd elkészitését a referenciaéltdl
kezdve — viszonylag kdnnyen, az
id6t igényl6 és hibalehet6séget
hordozo jeldlések nélkul. A tiplivel
torténd osszeallitas mar szarazon
is kell6 stabilitast ad, a par forintos



Maffel DDF 40 paros tipliz6t bemutato film

fatipli pedig tényleg a legolcs6bb
kétéelemnek szamit.

Hatranya, hogy effektiv tobb id6t
igényel a paros kotéelemek behe-
lyezése, és ragasztast igényel
0sszeépitéskor, igy nem ad oldhaté
kotést. Valamint szoritasra is szuk-
ség van — szoritéval vagy excenteres
Osszehuzat6 kot6elemmel.

LAPOS TIPLIZOGEP

Kdzismertebb nevén a lamell6z6
géprdl van sz0. Itt is az idegen-
csapnak végzink kialakitast, mint
az el6z6 esetben, de a lapostipli
méretébdl és a mart fészekbdl

adddoan eltér6 tulajdonsagu kotést

kapunk. A leginkabb szembet(ing,
hogy a butorelemek széraz illesztése

utén van lehet6ség a csatlakozasi

pontok horonyirany( cslsztatasara,
korrigalasara. Hatranya, hogy a
préselt lapostipli (mvésznevén
lamellé-keksz) kétszer-haromszor
dragabb a tiplinél, valamint, hogy ez
amegoldas mindenképpen igényel
ragasztast és szoritast.

DOMINO

Ez a kategoriat teremtd Festool gép
olyan kétési hornyokat készit, ami
Otvozi a hagyomanyos tipli pontos-
sagat a lapostipli igazithatésagaval.
Csak a dubelhelyek egyike szaméra
készil pontos méretd ovalis furat,
lehet8séget a korrigalasra a tobbi
kot6elem esetében 1év6 szélesebb
furatok adnak.

Két méretben kaphaté a Domino
gép. A kisebb késziilék legfeljebb
50x100 mm-es dilbelek marasahoz
alkalmas, amelyekkel mindennemd
butoralkatrész dsszedllithatd. A
nagyobb, XL névre hallgat6 gép mar
nyilaszarék, és — nem teherhordé
— eéplletszerkezeti elemek 6sszeko-
téséhez is alkalmas, 14x140 mm-ig
terjedd diibelméretekkel dolgozik. A
gépek nagy elénye, hogy allithat6 a
marasi mélység, a magassag és a
mardasi szdg is. A kdtések alkalmasak
sarkok, gércsatlakozasok, lapok és
élek illesztésénél. A préselt fadlbel
alapvet6en ragasztast igényel, de
a rendszerhez tartoznak oldhat6

kotésd fémdibelek is, amelyeket a

A hagyomanyos tipli alkalmazasa egyszerd, mint a faék
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fadiibelekkel kombinalva a sarok- és
feluleti kdtések is oldhatova valnak,
30 mm-es anyagvastagsagtol. A
fadlbelek 70—250 Ft kbz6tt mozog-
nak, az oldhato fémdiibelek 500-600
Ft korili aron vannak darabonként.

A Domino akar masszivabb szerkezeti

kotésekhez is alkalmazhat6

DOMINO DF 500 diibelmaré miikbdés

kbzben

BEMART MUANYAG
KOTOELEMEK

A Lamello cég vitathatatlanul élen jar
a batorelemek kotésrendszereinek
fejlesztése terén. Az Un. P-rend-
szerhez harom olyan régzit6elem
is tartozik, amely gyors és egyszerd
alkatrész-6sszeépitést tesz lehetévé
—akar a végfelhasznal6 altal. Clamex
névre hallgat az oldhatd kotést
eredményezd kétGelem, amelybdl
a butorelemek dsszedllitdsa utan
egy 6 mm-es furat latszodik. Ezen
keresztil zarhat, ill. nyithaté djra
a kotés — egy imbuszkulcs segitsé-
gével. Alkalmas a szdg alatt vagott
lapélek csatlakoztatdsahoz is.
A Tenso P-14-es kot6elem valoja-
ban a kézi szoritokat valtja ki. Az
élekben és a lapokban kialakitjuk a
megfelel6 hornyokat, ebbe keriilnek
beleflizésre a kotéelemek. Az illesz-
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Clamex kétéelemmel

tésifellletet ragasztézzuk, majd az
egymasra illesztett és 6sszepattintott
kot6elemek olyan zarédast tesznek
lehet6vé, ami elégséges aragasztod
megfelel§ kétéséhez.

A Divario P-18-as kot6elem latha-
tatlan és oldhato kotést eredményez
—az alkatrészek dsszecsUsztatasa
révén. Az egyik alkatrész élében
kialakitott horonyban van elhe-
lyezve a kot6elemek egyik része.
Ezek kerllnek dsszecslsztatasra
a masik alkatrész lapjaba furattal
behelyezett kbt6elempar ellendarab-
javal. A csusztatas ideje alatt nincs
ellendllas a kdt6elemek részérdl; a
ragasztomentes rogzités akkor tor-
ténik — nyomasra —, amikor egymas
folé keriiltek az elemek.
Mindharom esetben specidlis szer-
szamra és kézi gépre van sziikség
a horony kimarasahoz, mivel a mar
ismert kériv mentén (lasd lapostipli)
egy Ujabb perem kerill bemarésra.
Ez a perem teszi lehet6vé, hogy a
rogzitéelemet konnyedén, kézzel tgy
lehessen bef(izni, hogy az utdna ne
essen ki. Az elemek stabil rogzité-
séhez lehet6ség van csavarkotésre.
A hornyok kialakitasédhoz sziiksé-
ges szerszam és kézi gép a Zeta.
A Lamello két6éelemeinek nagy
elénye, hogy széles felhasznalasi
kérben alkalmazhaték, akar a
végfelhasznalé altal. Hatranyuk a

Lamello
Divario P-18

Lamello
Tenso P-14

Lamello Zeta P2
nutmaré gépe és

a Clamex P

specialis szerszam- és géphasz-
nélat, valamint a kétéelemek 300
Ft koruli egységéra.

Az ir Ovvo®is kiallt a batorelem-rog-
zZités piacéara. Az alapfelallas nem
nagyon tér el a mar emlitett meg-
oldasoktdl. A batoralkatrészekben
kialakitott specialis hornyokba be
kell pattintani a kapcsolddast lét-
rehozé mlanyag elemeket. Ezutan
a butorelemek egyszerlien 6ssze-
illeszthet6k egyméassal — ragaszté
hasznélata nélkil. Az Ovvo®
kot6elemei felhasznalhatok a mar
emlitett bdtoralapanyagokon kivil
kompakt lemezbdl, Corian® lapbol
készitett alkatrészek illesztésénél
is. A miianyag rogzit6elemek elhe-
lyezésénél és alkalmazasanal sincs
szlikség szerszamra, csavarra. A
kotbelemek tdbb tipusra oszlanak

Az Ovvo® kotbelemrendszer kialakitasa-

ra alkalmas kézi gép

a hasznaland6 anyagvastagsag
flggvényében. A 0930-as tipus akar
a 12 mm vastag (vagy vastagabb)
anyagba is beilleszthet6. A 1230-as
tipus a 15-18 mm vastag anyagok
kotésére szolgél, mig a 1240-es tipus
a 20 mm feletti anyagokhoz passzol.
Mindh&rom valtozatnal kilon-ku-
I6n kot6elem szolgal az allando
kotéshez, illetve a csusztatassal
feloldhaté rogzitéshez. Tovabba ez
arendszer is alkalmas a szdg alatt
vagott lapélek csatlakoztatasara. A
kot6elemek ara nagyjabol a Lamello

Az Ovwvo® illesztéelemei oldhatd kétések

esetén

Owvo® illesztéelemeihez sziikséges gépek

P-rendszer elemeivel egyezik meg.
Az 6sszes emlitett megoldasnal
rakasolhatok a butoralkatrészek —a
kot6elemek behelyezése utanis. Az
Osszeszerelés utan pedig 100 kg
feletti teherbirassal rendelkeznek. m

Képek
commons.wikimedia.org
www.mafell.de
www.festool.com
www.lignoshop.de
ovvotech.com
www.tendotools.com



