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A csiszoléanyag-szemcsék tulajdonsagai

A csiszolbéanyagokban talalhat6
szemcsék, még ha miniat(ir alak-
ban is, gy viselkednek, mint egy
vagoszerszam — hasonléan egy
korflirészlaphoz vagy egy felsémaré-
szarhoz. Csupéan ebben az esetben
afaanyag flrészelés okozta keresz-
tilvagott rostszalai azok, amiket el
kell vagni. Mar azzal, hogy megértjiik
a csiszoléanyagok kilénbdz6 szem-
csefajtainak vagaskor okozott feliileti
min6éségét, nagymértékben segit
minket a megfelel6 csiszoléanyag
kivalasztasaban.

CSISZOLOANYAGOK
ALAPKATEGORIAI

Ne tévesszen meg minket a csiszol6-
anyag-gyartok mindenféle szinekkel

SZEMEZGETES

ellatott oriasi arukinalata. Lényegét
tekintve négy f6 kategoriaba sorolha-
tok a csiszol6anyagok. Ettél kezdve
jonnek létre a kilénbdz6 kombi-
naciéi a hordozéanyagnak (papir,
vaszon, mikroszal), a ragasztonak
(enyv, mligyanta, mint alap- és fedd
kétéanyagok), valamint a szorasi
slrliségnek, azaz, hogy milyen
sdr(iségben oszlik el a hordozén a
csiszoldszemcse (tdmor, félig nyilt,
ményezik majd, hogy a csiszolast
(vagéast) elvégz8 szemcse tovabb
maradjon rajta a hordozérétegen,
€s a csiszoléanyag ne toma&djon
el. llyen fejlesztésnek szamit pl. a
csiszol6halé, ami szinte teljes fell-
leten lehet6vé teszi a porelszivast.



Egyébként magardl a csiszol6-
szemcseék tipusairdl nincs egységes
megegyezes szerinti jelzés — ez
gyartonként és orszagonkéntis eltérd
lehet. Elegend6 a f6 tipusok viselkedé-
sének megértése, utdna mar az adott
beszallitd termékének kddjelzései
tudjak segiteni a pontos eligazodast.
Még egy csiszolasi alaptétel, miel6tt
a fé kategoriakat megvizsgalnank.
Finoman, ne keményen! Egyszer
egy fogorvosom azt tanacsolta,
latvan az ellils6 fogak helyenkénti
kopasét, hogy a fogmosést sokkal
inkabb lagyan kellene végezni,
mint keményen, er@szakosan. A
hasonlatot azért hoztam ide, mert a
csiszolast is hasonl6 hozzaéllassal
érdemes végezni. A tobb nem ad
jobb eredményt. A szemcseméretek
megfelel§ Iéptékl csokkentésével
(P100, P120; P150 sth.) érhetiink el
szebb csiszolasi képet.

Granat

F6ként a szakma nagy 6regjei azt
allitjdk, hogy a természetes eredet(i
asvanyi szemcsék ,lagyabb karco-
last” eredményeznek. Mitis jelentez?
Ismeretes, hogy a csiszol6anyagok
finomsag szerinti besorolasat a FEPA
P (papirok) és a FEPA F (kovek)
eurdpai szabvany hatarozza meg,
amely rendelkezik a csiszolast végz6

Grénat csiszolokorong
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A csiszol6halé a papirnal sokkal jobb elszivast tesz lehetévé

szemcsék méretérdl is. Példaul egy
P180-as csiszoldanyag atlagos
szemcsemérete 82 ym nagysagu
(1 ym = 0,001 mm). Na mar most,
ha az atlagostél kissé nagyobb
szemcse keriil a hordozéra, akkor az
mar dnallésitja magat, és mélyebb
karcolasokat fog okozni. Nos, ebben
az esetben jelent elényt az, ha a
szemcse relative lagyabb, tehat
kevéshé kemény természetes asvanyi
anyagbdl készil, mert a szemcse-
kristaly kénnyebben kettétorik. llyen
anyag a granatis. A granat valamivel
keményebb a kvarcnél, nem hasad,
hanem kagyldés felilletek mentén torik,
méghozzéa izometrikus (a tér minden
irdnydban kézel egyforma
kiterjedés(i) szemcsékre. E
tulajdonséagai alkalmassa
teszik arra, hogy kivald
koptat6 anyag legyen.
Persze ez azt is
eredményezi, hogy
ezen csiszolbéanya-
gok elényos tulaj-
donségai fafelliletek
kézi csiszoladsanal
jelentkeznek, igy pl.
fémek csiszolasara nem
alkalmasak. Arban ezek a
legolcsobbak.

Korund, mas néven
aluminium-oxid

A korund az oxidasvanyok kozé
tartozik, a Mohs-féle keménységi
skéla 9-es fokozatu referencia-
asvanya. llyen fokd keménység
mellett hasadas nem észlelhet6 a
korundokon, csupan héjas elvalas
figyelhet6 meg. Mesterségesen
el6allitott valtozata az elektrokorund.
A korund sokoldalu csiszoléanyag:
alkalmas fara, fémre, intenziv a
lehordoképessége (pl. festékeltavo-
litas). Eppen emiatt sokan, sokféle-
képpen gyartjak, igy nagyon széles
minéségi kategdriakkal is talalkozni.
Példaul egy olcsd és gyengébb
minéségl hordoz6é nem hajlithaté
egyenletesen, hanem torik. (A hor-
dozo6anyag lehet papir, pamutszovet,
poliészterszovet, kevert szalas
szovet. Lasd a tablazatot!). llyen
esetekben a szemcse lepattogzik,
eltompul, és a csiszol6éanyag mér
nem nyuUjt egyenletes lehordasi
teljesitményt. A j6 mindség(i papir
rugalmasan hajlékony, ugyanak-
kor a szemcserdgzitéshez olyan
kétbanyagot alkalmaz a gyarto,
ami ilyen esetekben is meg6rzi
a ragasztoképességet. Abban,
hogy melyik marka nyujtja majd a
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A szilicium-karbid nagy keménységl anyagok csiszolasahoz kivalé

leginkabb megfelel6 mindséget,
az egyéni tesztelések fognak tudni
sokat segiteni.

3. Szilicium-karbid

A szilicium-karbid a korundnél
keményebb, j6 koptatd hatasu anyag.
H6allésaga viszonylag kisebb. A
szilicium-karbid a legfontosabb
keramiaanyagokhoz tartozik. Szine
szerint lehet z6ld szin(i (nagy tiszta-
sagu), amit nagyon kemény, rideg
anyagok csiszolasara és kdszoru-
Iésére hasznalnak, valamint fekete
(szennyez8 anyaga a szabadszén),
ennek azonban nagyobb a hajlit6-
szilardsaga.

A szilicium-karbid leginkabb fémek,
Uvegek, kbvek csiszolasahoz, illetve
polirozashoz alkalmas. Faanyag
durva csiszolasanal (egalizalas,
gyalulds nyomainak eltlintetése stb.)

Papir Vaszon
A= kb. 95 g/m?
B = kb. 105 g/m?
C =kb. 110 g/m?
D = kb. 130 g/m?

E = kb. 250 g/m?

X = pamutszdvet, nehéz

XF = pamutszévet, kdnnyd

anagy keménységu anyag borotva-
éles szemcséi vagy vagnak, vagy
egyszer(ien lefordulnak a hordozérol.
Ezértilyen célra alkalmasabbak az
aluminium-oxid vagy a szintetikus
csiszoléanyagok.

4. Szuperkemény szintetikus
csiszoléanyagok

Ipari kategoriat képvisel6 anya-
gok, rendkivil kemények, jol tlirik
a hét, hosszabb élettartammal
rendelkeznek. llyen példaul az
ipari (mesterséges) gyémant, vagy
a cirkénium-oxid (a cirkénium a
természetben nem fordul elé,
hevitéssel és méas alkalifémek
O0sszeolvasztasaval allitjak elé a
cirkénia asvanybal). Emellett még
meg kell emliteni a kiilonb6z6 kera-
miaanyagokat (a keramia sz6 valédi
jelentése kiégetett, igy a csiszol6-

Vulkanfiber
V8 = 0,8 mm vastag
V6 = 0,6 mm vastag

YX = poliészterszovet, nehéz
J = pamutszovet, konny

JF = pamutszodvet, kdnnyd,
nagyon rugalmas

A hordozdbanyag 6sszetételének jeldlései a termékeken

anyag tekintetében a legtobb olyan
szervetlen, nemfémes, szilard
anyagot keramianak hivunk, amit
nagy hémérsékleten allitanak eld).
Bar ezek az anyagok kivaldéak a
nagy teljesitményt megkoveteld
csiszolasoknal (pl. kontakt csiszo-
I6gépben), az extra kbltségek nem
mindig tértlnek meg. A kis sebes-
séggel torténd kézi csiszolasoknal
(pl. korongok, gyaluivek) nem
vesszik igénybe ezen anyagok
keménységi és hétird tulajdon-
sagait. Igaz, hogy hosszabb az
élettartamuk, de nem feltétlendl
tudjuk ezt kihasznalni, mert addigra
pl. elszakad a hordoz6. Sokszor
anyagilag is jobban jarunk, ha
egy kevésbé kemény szemcséji
csiszol6éanyagot valasztunk, amit
elkopés utan kidobunk.

PORMENTES MUNKA-
KORNYEZET - JOGILAG
A pormentes kifejezés a gyakorlat-
ban persze tulzas, mindenesetre jol
szemlélteti a gyartok felel6sségét. A
csiszoldéanyagokat (és a hozzéa kap-
csolodo 6sszes technoldgiat, gépet
sth.) gyart6 cégek megbizhatésagat
azon keresztil is ,ellen6rizhetjik”,
mennyire veszik komolyan az ide
vonatkoz6 szabvanyok és tanusit-
vanyok betartasat. Erdemes tehat
olyan csiszol6anyagokat vasarolni,
ahol az adott cég rendelkezik 1SO
9001 (min&ségbiztositas), OHSAS
18001 (munkahelyi egészségvéde-
lem), valamint ISO 14001 (kérnye-
zetkdézponta irdnyitasi rendszer)
tanusitasokkal.
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