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Kézi csiSZol6gépek kivalasztasi szempontjai
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A kézi csiszologépekkel
valo munka sok esetben
az egyetlen megoldas,
ha olyan csiszolasi mun-
kat szeretnénk elvégez-
ni, ahol a megmunkalan-
do anyag mérete vagy
annak feliileti struktu-
raltsaga kézi megmun-
kalast kivan, esetleg a
miihelytol tavol helyez-
kedik el. A megfeleld
szerszam kivalasztasa-
hoz 6sszeszedtiink par
szempontot azoknak,
akik ilyen késziilék va-
sarlasa elott allnak.

A kézi csiszologépek hatalmas
valasztéka ugy tlnik, ellensu-
lyozza azt a kdztudatban elterjedt
allaspontot, miszerint a kézzel és
csiszolopapirral torténd csiszolas
rendkivil faradtsagos munka. A
sokféle csiszolasi feladatra meg-
alkotott kézi gép koziil ugyanakkor
mar kénnyebb kivalasztani a sajat
munkafolyamatainkhoz ill§ tipust,
amivel hatékony és remélhet6leg
élvezetes lehet a munka.

A CSISZOLAS MODJA

A kézi csiszolégépek kozott a
csiszol6hatast kifejté mozgas alap-
jan teszink kilonbséget. Mivel a
csiszolasi végeredmény jelent6sen
eltér az egyes tipusok kézott, ezért
minden feladatra a neki leginkabb
megfeleld tipus ajanlott. A csiszolas
kézi gépeinek &ltalanos dsszefog-
lalasarél a Magyar Asztalos 2018.
jaliusi szamaban olvashattak.

Most roviden tekintsiik &t az egyes
tipusok miikddésébdl adddo tulaj-
donséagokat!

Kézi szalagcsiszolék. Ha durva
csiszolasrol, fellleti egalizalasrol
van sz, a kézi szalagcsiszol6k
nagy sebességét és nyers erejét
semmi sem tudja pétolni a csiszo-
lasra alkalmas kézi készulékek
kozott. Itt egy végtelenitett szalag
fut korbe, melynek szélessége
60-100 mm kozoétt valtozik — a
vezet6hengerekhez igazoddan.
Hasznéalata gyakorlatot kivan.
Tovabbi jellemzék:
| érzékeny a csiszolas iranyara
(a széliranyra merélegesen
karistol), és a folyamatos
mozgasban tartasra (az egy
helyben jar6 szalag mélyedést
csiszol);
[ nagy, osszefiigg6 és sik fellile-
tek durva atcsiszolasa;



Rezgdbcsiszolé munka kézben

nagy méretd, tablasitott
alkatrészek szintkilonbségei-
nek egalizalasa.

Rezgd6csiszolok. Ezen késziilékek
téglalap alakd, tépézaras csiszolo-
talpa finom (kor alakd) rezgémozgast
végez munka kdzben. Durva lehor-
dasra nem igazan alkalmasak, de
remekul helytalinak finomcsiszolas-
nél és polirozasnal, szélek mentén
toérténé hosszanti csiszolasnél,
élek elvételénél, javitd fatapaszok
visszacsiszolasanal stb. Tovabbi
jellemzéjik, hogy kénnyd iranyitani.

Excenteres csiszol6k. Ennél a
tipusnal a kor alaku talp egyszerre
végez korkdrosen rezg6, valamint a
sajat tengelye koruli forgd mozgast.
Sét, bizonyos gyartok lehet6vé tették
azt is, hogy egy tengelykapcsol6-
val ezt az apro, korkérés mozgast
atkapcsoljuk nagyobb amplitadéju
hullammozgéassa. Ez utébbival er6-
teliesebb lehordast tudunk elérni. A
90 mm-t8l 150 mm atmérdig terjedd
tarcsaméretek sokféle felhasznalast
tesznek lehet6vé. Tovabbi jellemzdk:
ivelt, hengeres feliiletek kony-
nyebb megmunkéalasa;
a felllet egyenletesebb eldol-
gozasa (a tébbi technoldgiahoz
képest);

a tépbzaras csiszoldanyagok
nagy valasztéka, gyors cseréje
lendilletesebb munkavégzést
eredményez;

sokoldalu géptipus.

Deltacsiszol6k/multicsiszolok. A
finom, rezg6 mozgéas a haromszog
alaku talpakkal kombinalva lehet6vé
teszi a sarkokban, nehezen hoz-
zaférhetd helyeken, élek mentén
torténd csiszolasi feladatokat. A multi
valtozatnal a deltatalp lecserélhet6
kerek talpra is, igy a deltacsiszolo
az el6bb emlitett tipusképességeit
egyetlen gépben kapjuk meg.

ERGONOMIA VAGY
HASZNALHATOSAG?

A kérdés itt inkabb figyelemfelkelt6
céllal szerepel, ugyanis a helyes
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Multicsiszold excenteres és deltatalpakkal

Lnaevan asZTaLos

megkozelités, hogy mindkét tulaj-
donsagot, azaz a kényelmes mun-
kavégzést és a j0 hasznalhatésagot
egyszerre tudja egy késziilék.

A vibracié az ezen elven m(ik6dé
készilékek meghatarozé tulaj-
donsaga. Ez azonban csak akkor
m(kodik jol, ha az anyagleva-
lasztasnal van jelen, és csak kis
mértékben a fogantyuknal. Ehhez
pedig megfelel6 rezgéscsillapitas
szlikséges. Ennek hianyaban az
egész géphéaz berezonal, ami tébb
mint kényelmetlen a munkavégzés
sorén, rhadasul a készilék alkatré-
szeinek élettartamat is megroviditi.
Itt emlithetd meg a lagyinditasi
funkcid is, ami lehetévé teszi, hogy
a teljes fordulatszam fokozatos
eléréséig modunk legyen stabilan
és kiegyensulyozottan megtartani
a készuléket.

A masik szempont a sulypont. A
magas épitésii készilékeknek, féként
nehéz motor és viszonylag kdnny(
talp esetén, magas a sulypontjuk,
igy az ilyen géppel szinte kinlodas a
csiszolas —f6leg durva csiszol6anya-
gok esetében. A nagy surlddasi eré
miatt ugyanis a ,fejnehéz” készulék
nehezen iranyithaté, dobalja magat,
amit6l a munkavégzés korilményes,
a felllet pedig felesleges karcokkal
lesz tele.

Meg kell még emliteni a giroszkop-
hatast (excenteres gépek eseté-
ben), azaz, amikor a géptest is
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mindenaron at akarja venni a forgo
mozgast. Valamekkora forgato erd
természetesen fellép a vibralé-forgo
talpnak kdszonhet6en, de egy jol
megtervezett késziiléket egy kézzel
is biztonsagosan meg lehet tartani
munka kdzben, mert az az érzésink,
mintha a felszin felett lebegne.
A fentieket figyelembe véve tehét
érdemes prébat végezni Uj gép
vasarlasa el6tt.

PORMENTES MUNKA

A j6 csiszolégép tovabbi fontos
ismérve a lehetd legkevesebb
szallé por melletti munkavégzés.
Ebben szerepet jatszik a megfeleld
porelvezetés, azaz a készuléken
bellli porvezeté kamrak kellé
méretl szélessége és hajlata,
amelyek nem akadalyozzak a
nagy mennyiségl vagy a nagyobb
szemcsemeéretl (pl. nyirkosabb)
por dramlasat sem. Ehhez ter-
mészetesen hozzajarul a szivo-
hatést kifejt6 ventilator is, ami a
porzsék felé tereli a csiszolatport.
A porzsak igazabol csak az alkalmi,
révid ideig tartd csiszolasi munkat
segiti, legjobb, ha kiilsé porelszi-
vast alkalmazunk és porszivot

A porelszivé csonk alapveté fontossagu

Szelepes pormaszk

helyeziink az elszivé csonkra.
Ennek érdekében olyan késziiléket
valasszunk, amelyiken kor alaku
elszivo nyilas van, valamint ez a
nyilas olyan helyen legyen, hogy
a marokra fogott szivocsdvet
kényelmesen lehessen hozzacsat-
lakoztatni!

VEDOFELSZERELESEK

Szorosan nem tartozik ide, de a
munkavédelmi szempontokat is
meg kell emlitentnk. Bar a kézi

csiszolégépek szinte minden
esetben el vannak latva porzsak-
kal és/vagy porelszivo csonkkal,
mindezek hasznéalata mellett is
sziikséges a megfelel§ védofel-
szerelés. A por elleni védelem
elssorban a légz6szervek, de
a szem tekintetében is kulonds
fontossaggal bir. A porallergia
mara sajnos népbetegséggé valt,
ahol nemcsak a tiszta fa csiszo-
latpora okoz tul heves reakcidkat
az emberi szervezet részérdl (ezen
nem is nagyon lehet csodalkozni
az agyonpermetezett és génmani-
pulalt élelmiszerek miatt), hanem a
megel6z8 védelemben részesitett
faanyagok pora is — gondoljunk
csak a rovarok, gombak elleni vegyi
anyagokkal kezelt faanyagokra.
Akarhogy is van, pormaszk, vagy
szlrével ellatott larc hasznélata
mindenképpen kotelez6. Emellett
er6sen javasolt a véddészemiveg
és a fulvédd hasznalata is. »
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