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A FACSAVAROK VILAGA

Foszfatozott gipszkarton csavarok

Schlosser Matyas

v

A facsavarok olyan on-
metsz0, menetes szaru
fém kotoéelemek, ame-
lyek a behajtas soran
menetet vagva behuzzak
magukat a faanyagba.
Két egymashoz illeszke-
do faelemen keresztiil
haladva dsszehizzak
azokat, vagy éppen sze-
relvényeket rogzitenek
veliik. A facsavarok jelle-
giikben enyhén vékonyo-
do szarral, éles menettel
ellatottak, a menet-
emelkedésiik alapvetden
joval nagyobb a metri-
kus, anyas csavarokhoz
képest. Szamos kialaki-
tasban és nagy méretva-
lasztékban elérhetoek.

A butorépités anyaghasznalata
az utdbbi évtizedekben jelentésen
atalakult. A témor falapokkal és
hagyomanyos lécbetétes batorlapok-
kal egyre ritkdbban talalkozhatunk a
mihelyekben, igy a hagyomanyos
fakotések is héattérbe szorultak. A
laminélt faforgacslapok és MDF-le-
mezek terjedésével, a fogazasok és
beeresztések helyett az idegencsapos
kotések, a kdldokecsapok, lapos tiplik
(lamello) kapjak a fészerepet. Nem
csoda, hiszen kézi géppel egyedileg
és nagy sorozatban is gyorsan, gaz-
dasagosan alkalmazhatéak.

Az idegencsapos 0sszeépitések
mellett a csavarozas is igen elterjedt
a butor-0sszeépitésben is — ennél
olcsbbb és gyorsabb megoldas gya-
korlatilag nincs. Bar sokaknak az a
véleménye, hogy egy csavarozassal
Osszedllitott korpusz méltatlan a
szakmahoz, véleményem szerint a
nem kiemelten lathaté helyeken, a
gazdasagossag és adott esetben
az egyszer( helyszini 6sszeallitas
érdekében megengedett lehet.
Ugyanakkor a facsavarok hasznélata

nem elkeriilhet6: gondoljunk csak a
vasalatok, szerelvények régzitésére,
bitorelemek egymashoz régzitésére,
a nyilaszarok szerelvényezésére,
vagy az acsipari szerkezetek épi-
tésére.

FA- ES FAFORGACSLAP
CSAVAROK

A butoripar anyagaihoz hasonléan
az alkalmazott csavar kot6elemek
is atalakultak az igények szerint. A

Stllyesztett feji Berner Easy Top csavar



hagyomanyos facsavarok merében
eltérnek az elterjedtebb faforgacs csa-
varokndl. A hagyoményos facsavarok
hasznalatakor mindig el&furatot kell
késziteni, mert csak igy kerllhetjik
elafahasadasat vagy a csavar torée-
sét. Ezen csavaroknak igen széles a
magatmeérdje és jellemz6en a forgacs-
lap csavarokhoz képest tompabb a
menete. Ugyanezzel a menettipussal
talalkozhatunk a hatlapfejes facsava-
rok, azaz allvanycsavarok eseténis.
Megkildnboztetiink sullyesztett fejd,
sullyesztett ovalis fejd, kerek fej(,
lencse fej(i és félgdmb fejl tipusokat.
Behajtasukat a fejen kialakitott hor-
nyok teszik lehetévé, mely hornyok
kozott a két legelterjedtebb a Phillips
(PH) és a Pozidriv (PZ) kereszthor-
nyos tipus.

A PH csavarok szabadalma Henry

o

F. Phillips nevéhez f(iz6dik a '40-es
évek elejérél. A PH biteken 1év6
kereszthornyok szarnyai a hegy felé
vékonyodnak, emiatt az ékforma
miatt a csavarok meghuzasanal egy
axialis er6 lép fel, ami a bit hegyét
kdnnyen kiugrasztja a csavarfejbél.
Mérettartomanya altalanossagban
PHO-PH4-ig terjed.

A PZ csavar a Phillips csavarokbol
fejlédott ki. Jellemz6je, hogy a kereszt
szarainak oldalai parhuzamosak
egymassal, ellentétben a Phillips-szel,
melynél elkeskenyednek. A PZ fejnek
ezen tul négy tovabbi csatlakozasi
pontja van: a ,f6kereszthez” képest
45 fokkal elforgatott ,,mellékkereszt”.
Amadositas célja, hogy a csavarh(izé
minél nehezebben ugorhasson ki a
horonybdl. Mérettartomanya a legy-
gyakrabban PZ0-PZz4.

A hagyomanyos facsavarok leggyak-
rabban acélbol, sargarézbdél vagy
rozsdamentes acélbdl készilnek.
Talalkozhatunk korréziévéds bevonat
nélkili olcsé véaltozatokkal is. Kulono-
sen az egyszer(ibb rozsdamentes acél
és réz anyagl csavarok hasznélatakor
szadmitanunk kell a csavartorésre.

Els6sorban kemény fafajok esetében
a csavar behajtdsakor a faanyag
hasadasa léphet fel, ez nemcsak
esztétikai probléma, hanem a kihlizasi
ellendllas cstkkenését is jelenti.
Faforgécslapok, a neviikhéz méltéan
agglomeralt lapokban és puha fakban
hasznélhat6ak, akéar el6furat készitése
nélkul is. Ez a vékony magatmérének
és az éles menetszdgnek kdszénhetd.
Ez a kialakitas a fat kevésbé repeszti
meg és egyuttal csdkkenti a behajtasi
nyomatékot is, valamint gyorsitja a
szerelést, igy alkalmazasaval id6
takarithaté meg. A kihtzasi er6 ennek
ellenére jellemz&en megfelel lesz,
hiszen kisebb a hasadas veszélye.
Afacsavaros kapcsolatok méretezé-
sére, 8sszehasonlitAsara a kihGzasi
ellenallas szolgaltat szamszerdsit-
het6 adatot. Kullénbséget tesznek
szaliranyra merdleges és szaliranyu
ellenallas kozott — ha tomor fardl van
sz0. A faforgécslapok és MDF-le-
mezek esetén pedig a lemez sikjara
merdéleges, valamint a lemez élére
meréleges irdnyt veszik figyelembe.
A csavar atmérdjeként a menet kiilsd
atmeérgjét adjak meg milliméterben.
A hosszéat szintén milliméterben
adjak meg. A lapos fejli csavar fején
talalhat6 szam altaldban a szakito-
szildrdsagot adja meg. Szinte minden
méretbdl kaphatbdak végig menetes
vagy részmenetes valtozatok is. A
részmenetes kivitel alkalmasabb két
anyag 0sszehlzatasara, ha nincs
lehet8séglink szoritéerd kifejtésére
(példaul pillanatszoritéval).

A faforgacslap csavarok tovabbi jel-
lemz6 felhasznalasi terilete a
szerelvényezes:
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Esztétikus fejjel ellatott Berner

padloépité csavar

amikor valamilyen vasalatot rogzitiink
afaforgacslap-alapra. llyen esetben az
erds és vastag csavarfej nem hatolhat
az anyagba és ez noveli az esélyét,
hogy a csavar eltorik, vagy hogy a
faforgacslap megrongalddik a furaton
bellil. Ez ellen ugy védekezhetlnk,
ha a csavarozas végén csokkentjuk
ameghuzasi nyomatékot és a forgasi
sebességet.

UJITASOK

A faforgacslap csavarok haszna-
lata keményebb faban altalaban
problémas lehet, mert a surlédas
és a behajtasi nyomaték nagyobb
és emiatt a csavar akar el is térhet.
Ennek a problémanak a lekiizdésére
a gyartok tobbféle fejlesztést haj-
tottak végre, és a fels6 kategorias
forgacslapcsavarokat mar ilyen
érdekes, extra tulajdonsagokkal
latjdk el. Logikus, hogy a kenés
csokkenti a behajtasi nyomatékot;

Furéheggyel ellatott teraszépitb csavar: a Torx fej segiti a nyomatékatvitelt,

a kialakitas a forgacskihordast
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Sarga horganyzott forgacslap csavarok

igy gyarilag ken6anyaggal ellatott
csavarokat is kinalnak, ilyen példaul
a Wurth ,Wipofast” vagy a Berner
.EasyFast” csavarjain alkalmazott
miianyag cslsz0 bevonat. A csavar
menetén kialakitott vagéélek is
csokkentik a surlédast és a behaj-
tasi nyomatékot. Specialis behajté
fejekkel is ellathatjak a csavarokat,
ezek kozil a legelterjedtebb tipus a
~1orx” fej, amely az amerikai Textron
véllalat 1967-es szabadalma. Az
ilyen csavarfej csokkenti a szerszam
€s a csavar kopasat, és nagyobb
nyomatékot képes atvenni, nem
mellesleg a hasznalata kényelmes
és biztonsagos. Ezek az oOtletek
és fejlesztések nagyban novelik
a csavarok teljesitményét; viszont
érdemes tudni, hogy a keményfas
alkalmazasok esetére a gyartok
nem vallalnak garanciat — ezért
is hivjak ezt a termékkategoriat
forgacslapcsavarnak.

CSAVARBEVONATOK ES

AZ EGESZSEGUNK

A faforgéacslap csavarok jellem-
z6en acélbol vagy rozsdamentes
acélbol készilnek. Acél esetén
mindig alkalmaznak valamilyen
korr6zidallé bevonatot. Ez a
bevonat kordbban a sargas szint
ado6 kadmium volt. A kadmium az
atmeneti fémek kdzé tartozo kémiai

elem, legfébb veszélye, hogy képes
helyettesiteni a szervezetben az
esszencialis cinket, annak j6tékony
élettani hatasa nélkil. Mivel er6sen
toxikus, a cink helyébe beépilve
sulyos problémakat okoz az emberi
testben, példaul a csontokat is
karositja, mivel azokbdl kihajtja a
kalciumot. Ezen probléma miatt 2011
decemberében az Eurdpai Unié
betiltotta a kadmium hasznlatat.
A kadmiumozéast horganyzassal
szokas helyettesiteni. A horgany-
zas (cinkezés) acél alkatrészek,
acéléntvények, acélszalagok és
huzalok korréziévédelmére szolgal.
Mivel a cink elektronegativabb mint
avas, igy amig van bevonat, addig
avédelem is fennall. A horganyzas
lehet sarga vagy fehér, a két szin
kozott mlszaki értelemben vett
klénbség nincs.

A gipszkarton csavarok kozott is tala-
lunk kifejezetten famenetes kialakitasu
véltozatokat, de mivel a festési munkak
soran ezek kozvetlenul érintkeznek
nedvességgel, igy kiilbndsen hatasos
korr6zidvéds bevonattal latjak el 6ket.
Ez a foszfatozas — igy kapjak meg
e csavarok a rajuk jellemzg fekete
szint. Afoszfatozas soran cink-, vas-,
ritkhn mangan-foszfat réteget hoznak
|étre a fémen, mely jél véd a korr6zié
ellen, és megfeleléen tapadnak hozza
a gletteld, illetve festékanyagok is.

UNIVERZALIS FACSAVAAROK
Az univerzalis facsavarok csoport-
jdban nagyon tag felhasznalasi
kord kot6elemeket talalunk. Ezek a
facsavarok szinte minden fafajban
alkalmazhatdak — akar még kemény-
faban is! A markatol vagy a tipustél
fliggden egyes tulajdonsagaikban
eltérhetnek, de ezek a csavarok
rendszerint ugyanarra a célra szol-
galnak, bar szamos markanévvel
taldlkozhatunk a piacon. Ezek az
univerzalis facsavarok altalaban
acélbdl vagy rozsdamentes acél-
bél készulnek, &ruk magasabb az
egyszer(i forgacslap csavaroknal,
de ezért cserébe az anyagmindség
és a kidolgozas is jobb min&ségdi.
A kilbnleges tulajdonsagaiknak
k6szbnhetben csavartbres, vagy
faanyagrepedés nélkul dolgozha-
tunk vellk, ha betartjuk a gyarto
el6irasait. Az ilyen univerzalis
facsavarok felileti kidolgozasa is
altalaban igényesebb, jobb korré-
zidallésagra szamithatunk velik,
ugyanakkor rozsdamentes kivitelek
is kaphatdak igény szerint. EI&farni
a pozicionalas miatt azért minden-
képpen érdemes, és keményfa
facsavar-rozsdamentes csavar
kombinacio esetén a meglepetések
elkerililése végett kell is.

A legegyszer(ibb és a legspecia-
lisabb csavarozasi munka esetén
is kérjuk ki a forgalmazé ajanlasat,
szerezzik be a termék teljesit-
ménynyilatkozatat, és tartsuk be
a gyarto ajanlasait! EI6zzik meg,
hogy a csavar legyen a munkank
leggyengébb lancszeme! m

Felhasznalt forrasok:

berner.eu

fabory.com

Faipari kézikonyv II.
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