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A FOLYEKONY DUBELEK VILAGA
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Ez az iras egyfajta gyors
eligazitasnak késziilt a
folyékony, mas néven
vegyi diibelek vilagaban,
elsosorban azoknak,
akik még nem dolgoztak
ilyennel. A cikk elolva-
sasa utan reményeim
szerint kevéshé fognak
tartani téle. Nem térek

ki a ragasztas mérnoki
szempontjaira: sema
statikai méretezés, sem
a kivalasztasi folyamat
nem keriil targyalasra.
Cserébe megemlitek par
gyakori hibat.

Az épitbipari rogzitéstechnika
nagyon Uj tudomany, iskolaban
még nem tanitjak. Ezen belll is 0]
terepnek szdmitanak a folyékony
dubelek, melyeknek a felhasz-
naldsa az elmdult években egyre
jobban terjed — rengeteg elényds
tulajdonsaguknak készonhetéen.
Hasznalatukhoz azonban pontos
ismeretekre és koriltekintésre van
szilkség. Ennek atudomanynak az
alapjait az iskolabdl frissen kike-
ralt szakemberek sajnos csak az
elsé munkahelyiikdn, kollégaiktol
sajatitjak el — j6l vagy rosszul. Ugy
tlinik, hogy ezt a szakadékot jelen-
leg a jol képzett szakkeresked6k
tudjak athidalni, amennyiben a
szakember is hajlandé megfogadni
a tanéacsaikat.

A hagyomanyos diibel hasznéalatkor
belefeszil a kifurt épitéanyagba,
és tulajdonképpen a furat fala és a
dibel kdzotti surlodasi erd tartja meg

a terhet. Ez az alap feszit6er6 (és
vele a slrlédas is) tovabb né, amikor
megterheljik a rogzitést. Mivel az
épitbanyag tordszildrdsaga nem
véltozik, az el6feszités csokkenti
a rogzitési pont terhelhetfségét.
A folyékony dubeleknél a létrejott
kotés vagy kémiai, vagy alakzaro,
igy a megfelel6en kivitelezett
ragasztas nagyon nagy terhelések
elviselésére képes, mertragasztas
esetén az el6feszités nem all fenn.
Tovabbi el6nye, hogy problémés
helyzetekben is j6l alkalmazhat6:
vékony oszlopokban, falakban, fal
élében, vagy a széléhez egészen
kozel. A létrejott kdtés szilard, nem
rugalmas, igy a leng6 igénybeveé-
teleket is jobban tlri (a megfeleld
csillapitast természetesen érdemes
alkalmazni). Es hogy mivel fizetiink
ezen impozans tulajdonsagokért?
A felhasznélas terulete kissé
korlatozottabb, a régzités kialakitasa
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A folyékony dlibelek alkalmazasahoz sziikséges el6késziiletek

gyakran idGigényesebb, és tdébb
szakértelmet igényel. Ide tartozik
az is, hogy a furatot alaposan
portalanitani kell furatkefével és
pumpaval, legalabb haromszor.
A porszivé nem tudja kiszivni egy
zsakfuratbdl a port, inkabb hasz-
néljunk pumpét és furatkefét, vagy
specialis adaptert.

FOLYEKONY DUBELEK TiPUSAI,
KIVALASZTASI SZEMPONTOK
Alapvet6en kétféle kiszerelésben,
kartusos és patronban el6készitett
formaban talalhatunk ragasztdkat
a piacon.

Az Uivegpatronos ragasztok alkal-
mazéasa lényegesen egyszerlbb a
kartusoshoz képest. Felhasznala-
sét tekintve kissé rugalmatlanabb
tarsanal, de ez b6éven megtérl
tervezhet6sége, ellenérizhetésége
és a rogzités kialakitasanak id6-
szilkségletében. Altalanossagban
elmondhatd, hogy joval révidebb a
kotésidejik: atlagosan 20 perc, de
bizonyos gyartok termékeinél csak
5 perc, szobah6mérsékleten. Ez

rendkivili mértékben meggyorsitja
a szerelést. A szikséges ragaszto-
mennyiséget nem kell kiszamolni,
viszont a furat atmérgje és annak
minimalis mélysége meghatérozé.
Furatonként 1 db (vagy 2 db) pat-
ronra és 1 db csavarra van sziikség.
A kivitelez6 sem pazarolni, sem
kisporolni nem tudja a ragasztot.
Ujdonsagként megemliteném, hogy
egyes gyartdk tjabb tipusu patron-
jainal nem sziikséges a furat alapos
tisztitasa, elegend6 a por nagyjat
eltavolitani. Ennek a tipusnak a
legf6bb hatranya, hogy nem alkal-

mazhato lreges épitéanyagokban.
A kartusos, azaz kinyomopiszto-
lyos ragasztd(habarcs) tipusok
ugyanakkor nagyon széles kdrben
hasznéalhatoak. El6nyeit leginkabb
karbantartasi, vagy kis darabszamu
rogzités esetén domboritja ki. Nem
érzékenyek a furat atmérgjére, a
hosszara és az alakjara sem. Ureges
és tomor épitéanyagokban egyarant
alkalmazhat6ak. Tetszdleges alaku
csavart alkalmazhatunk hozzajuk,
ha elég durva a felililete ahhoz,
hogy a ragasztdé hozzakdsson. A
kotésid6 &ltalaban 45 perc, amit a
kornyezeti h6mérséklet jelentds mér-
tékben befolyasolhat. Ellentétben a
szilikonokkal, a kartusban maradt
ragasztét elrakhatjuk késébbre, és
a szavatossagi idon belil (altaldban
1 év) barmikor felhasznéalhatjuk.

Novekv6 népszer(isége miatt a
piacon rengetegféle ragaszté
van az 1000-2000 Ft-os artdl a
15.000-20.000 Ft-os értékhatarig.
Mi a kuldnbség az 6sszetételikon
kivll? Els6sorban az, hogy milyen
anyagokban és koriilmények kozott
alkalmazhatéak. Ezen tulmenden
azonban az épitdipari hatosagi
engedélyek is arformalé tényezok.
Egy ETA- vagy TUV-engedély
mogott stlyos eurédmilliék vannak.
Egy fogas falra rogzitése esetén
nyilvan nincs értelme az engedélyek
miatti felar megfizetésének, de ha
egy erkély vagy korlat nyugszik a

Az livegpatron adagolasa egyszerd, kotési ideje rovid



dibeleinken, akkor az engedéllyel
rendelkezd ragasztok tovabbi védel-
met adhatnak komplikéci6 esetén.

AHHOZ, HOGY JO LEGYEN!

ime par hasznos és megszivle-

lendd tanacs, melyekkel ritkabban

talalkozunk:

| Akereskedelemben eltoltétt
éveim alatt sajnos gyak-
ran talalkozom azzal, hogy
mdanyag vagy fémdibelek
kiegészitésére, visszaragasz-
tdséra alkalmazzéak a kartu-
sos ragasztot. Ez az eljaras
teljesen téves! Egy mindségi
ragaszto szilardsaga joval a
C20/25-6s beton szilardséagi
értéke felett van, igy a dibel
feszitGerejét nem fogja atadni
az épitéanyagnak. Ha ilyen
helyzetet kell megoldanunk,
inkabb hagyjuk el a tiplit, és
ragasszuk be csak a csavart.

I Uvegpatron alkalmazasakor
Ugyeljink arra, hogy a patron
legyen teljes egészében a
furatban, ne alljon ki kicsit sem.
Amikor a hegyes csavart behajt-
juk, az Gvegpatron ésszetorik,
és azonnal megindul a kotés.

| Kartusos ragaszot ureges épi-
t6anyagban is hasznélhatunk.
llyen esetben javasolt szitah(-
velyt alkalmazni, ami a csavar
korll tartja a ragasztot.

| Gyémantszerszammal furt
furatokban csak speciélis
ragasztok mikodnek, ame-
lyek képesek bediffundalni
a nagyon finomra megmun-
kalt furatfal( épitéanyagba.
A ragasztok tobbségének
szliksége van a hagyomanyos
szerszameélekkel eredménye-
zett ,egyenletlen” furatfalra a
megfeleld rogzitéshez.

I Nagyon porladé épit6anyag-
ban (példaul valyog) nem fog
mikodni a ragasztas. Sajnos
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Specidlis keverbszar biztositja a kétkomponens(i mligyantaragasztoé keveredését

én nem ismerek olyan dibelt a
modern régzitéstechnikaban,
amely megbizhatéan mdkddne
valyogban. Nincs jobb, mint
dédapaink médszere, a
fakocka vagy a 200-as szeg.
Szélséséges esetben a fal
atpantolasa.

| Lehetragasztani gazbetonban

(Ytong), azonban nem mind-
egy, melyik tipusu ragasztot
hasznalhatjuk erre a célra.

| Altalaban nem ajanlatos vizzel

kimosni a furatot, mert a leg-
tobb ragaszté nem két hozza
a nedves feluletekhez. Csak a
komolyabb gyartok termékei
kdzott taldlunk olyan ragasztét,
amelyik képes nedves kozeg-
ben is ragasztani.

| Figyeljink a ragaszto szinére

kinyomaskor. Ha egyenletes
kozépszirke szind, akkor jol

keveredett a két komponens.
Ha nem homogén a szine,
esetleg eltér ettdl a szintél,
akkor nem volt megfelel6 a
keveredés. llyen allapota-
ban nem érdemes a furatba
nyomni, mert a ragaszté nem
fog rendesen megkétni.
Aragasztéanyagok ismeretével és
a gyakorlati szempontok figyelem-
bevételével megbizhat6 eredményt
és megelégedettséget érhetlink
el a vegyi dubelekkel vald6 munka
soran. m

Képek
www.vtholtreplace.org
www.rawlplug.co.uk
www.solda.co.mz
fischerdubel.hu

A szerz6 szakkereskedd,
a Tardos Csavar Bt. tulajdonosa.




