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LI'IaGYaR asZTaLos

MEGMUNKALASOK
MAGAS FOKU AUTOMATIZALASA

A CAD/CAM rendszerek fejl6désével
mar legtébbszdr nem az a kérdés,
hogy adott munkat le tudunk-e
programozni, hanem, hogy ezt mi-
lyen hatékonyan tudjuk megtenni,
€s mindez mennyi emberi energia
befektetést igényel. Az Alphacam
faipari CAD/CAM szoftverben a
hagyomanyos rajzolasi és meg-
munkalési lehet6ségek mellett
az automatizalds tébb szintje is
elérhet6.

Az automatizalas els6 foka, ha sajat
megmunkalasi stilusokat mentiink
el. Ezek gyakorlatilag hagyomanyos
megmunkalasi parancsok, amiket
el tudunk menteni, és késébb egy
hasonlé6 megmunkalasi feladathoz
Ujra lehet alkalmazni.

Ezeket a stilusokat akar kulonb6z6
szabalyok szerint el6készitett rajzokra
automatikusan is képes a szoftver
alkalmazni, igy egy rajzra, automa-
tikusan rakerilhetnek a furasok,
marasok a fels6, vagy akar az oldalso
sikokra is. Ezek a megmunkéladsok
teliesen azonosak azokkal, amiket
kézzel is elkészithetlink, igy, ha mégis
szikséges barmilyen finomitas, azt
gond nélkil megtehetjik. A stilusok
alapvet6en félianevekhez vannak
kotve, igy tényleg gyorsan és egy-
szer(ien elérhet§ az automatizalas
ezen szintje.
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Arajzaink frissitése, aktualizalasais
automatizalhat6 az Alphacam Prizma-
tikus vazlatok, vagy rajzkényszerek
lehet6ségeinek hasznéalataval. A
rajzokhoz vezérl6 méreteket rendel-
hetlink, amik akéar kdzvetlenil, vagy
matematikai szabalyok segitségével
aktualizalhatjak a rajzainkat. Példaul
egy ajtonak, ha médositjuk a névleges
meéreteit egy tablazatban, az alapjan
az osszes csatlakozo, és kiadddo
mérete is frisstil és mar indulhat is a
médositott rajz alapjan a programo-
z&s, ami természetesen a korabban
emlitett stilusokkal is torténhet.

Az automatizalas legfels6bb foka
az Automatizdldskezeld, ami a
korabban felépitett stilusokat tudja
akar tobb rajzra is lefuttatni emberi
beavatkozas nélkiil. llyenkor egy Uj
rendelést kell Iétrehoznunk, ahol a
megrendeld adatai mellett meg kell
adnunk a sziikséges alkatrészlistat
is. Minden rajzhoz szuk-
séges megadni az alap-
anyagot, a szdliranyt, a
szllkséges darabszamot
aprogramozas megkez-
déséhez. Ha a megadott
rajz egy kényszerezett
rajz, akkor a benne meg-
taldlhatd méretvaltozok

az Automatizalaskezeld modulban
is megadhatdk, igy a rajzok akar
parametrikusan is frissiilhetnek. Ha
minden sziikséges adatot megadtunk
a munka elinditasakor, az Alpha-
cam az dsszes listdban szerepl6
alkatrészt automatikusan feldolgoz,
leprogramoz, és elkésziti az alkatrész
munkalapjat (akar vonalkddokkal),
és természetesen a gyartashoz
sziikséges NC-kodot is. Ha a munka
jellege megkivanja, automatikusan
elkésziti az optimalizalt tAblaterveket
€s azok NC-programijat is.

Ezekkel az automatizalasi lehet6sé-
gekkel az Alphacam lehetvé teszi,
hogy a CNC-programozast a lehetd
leghatékonyabban végezziik. Fontos
tulajdonséag tovabba az, hogy ezzel
a magas foku automatizaltsaggal
akar kulénb6z6 gyartotédl szarmazéd
CNC-gépek programozasa is egy
szoftveren belil megoldhat6. »

Tovabbi informacio:
http://www.alphacam.hu/
www.enterprisegroup.hu/plm
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