| LAPSZABASZAT, LAPTERMEKEK

22

Lnaevan asZTaLos

Biztonsag és hatékonysag — lapszabaszgépek fejlesztési iranyai

NE FAJJON A LEESO DARAB!

Toth Norbert

v

A folyamatos technoldgiai
fejlesztéseknek kdoszon-
hetoen djabb és Gjabb
elismerésre mélto ered-
meényeket produkalnak a
lapszabaszgépek gyartoi.
Ahogy ezt évroél évre tesz-
sziik, most is elmélyed-
tiink egy kicsit a legujabb
fejlesztési trendekben,
valamint eredmények-
ben. Ezek eredményeibal
mutatunk be parat.

A lapszabaszatra alkalmas gépek
gyartoi er6sen iparkodnak, hogy
fejlesztéseikkel megnyerjék az
ilyen tipusu gépekkel rendelke-
z6, potencialisan 0j vasarlékat.
A helyzet ugyanis az, hogy a
hagyomanyosnak szamito (de
mondhatnam ugy is: régi vagasu)
korfirészgépek helyét mar jo ideje
atvették a lapszabaszgépek. Ezek
kozott béven lehet talalni 25—-30
éves tipusokat is, melyek kozil
bizony sok megérett a cserére. S
ha méar Ujat kell beszerezni, akkor
tébb esetben a tablafelosztd gép
is szamitasba jon. Félreértés ne
essék, nem szeretnék kizarolagos
viszonyt teremteni e két géptipus
kozott. Egyrészt nem lehet, hiszen
mindkett6nek megvannak a maga

vitathatatlan el6nyei. Masrészt ez
nem az én posztom, hiszen ezt min-
denkinek magéanak kell eldénteni a
rendelkezésre all6 adottsagok alap-
jan (Uzemitér nagysaga, pénzigyi
helyzet, egyedi vagy szériatermelés
sth.). Széval a lapszabaszgépek
gyartéi igyekeznek kitenni ma-
gukért, és kildndsen a bizton-
sagra, valamint az okos (smart)
megoldasokra koncentralva Uj
képességekkel felszerelni gépeiket.
Szamos Ujitast itt nem sorolunk
fel, mert egyrészt mar korabban
frtunk réla (l&sd errél az Idevago
téma cimmel megjelent irasunkat;
Magyar Asztalos, 2018. majus),
masrészt par megoldas a jelen
mellékletiinkben szerepl6 masik
irasban is megtalalhato.



A LAPSZABASZGEPEK
SZOFTVERES TAMOGATASA
Alapszabaszgépek gyartdinak azon
torekvése, hogy az altaluk piacra
dobott gépek felvegyék a versenyt
a CNC-vezérlésekkel rendelkez8
géptipusokkal, nyilvan félig-meddig
képesek csak megvalodsulni, hiszen
a munka kivitelezését nem a sza-
mitégép irnyitotta szerszam fogja
végrehajtani, hanem a szabaszgép
mellett 4ll6 ember. Mindazon4ltal a
szabaszgépeknek ma mar olyan érin-
t6képerny&s/gombnyomasos
kezel6feluletet

Eltéré méretli kezelbfellileteket kinal a német gépgyarto

épitenek, amelyek képesek kapcso-
latba [épni a szamitdgépeken futo tab-
laoptimalizal6 programokkal, melyek
aztan végigvezetik a felhasznal6t az
elére meghatarozott vagasi sorrenden.
Hogyan is teszik mindezt? Ismert,
hogy a vagasoptimalizal6 szoftverek
feladata, hogy az adott lapszabaszati
feladatok végrehajtasa a lehetd
legrévidebb id6 alatt és/vagy a leg-
kisebb szabéaszati hulladék mentén
torténjen. Ezen szoftverek gyartoi
ma mar olyan szamitastechnikai
programokat is kinalnak, amelyekben
aleprogramozott szabési feladat egy
interfész (kommunikacios csatorna)
segitségével megjelenithetéveé valik
az erre alkalmas lapszabaszgép
kezel6fellletén. Ez a kapcsolat
létrejohet egy bels6, kabel nélkili
hal6zaton, vagy a szamitdégép és
a lapszabaszgép kozotti kozvetlen
kadbelkapcsolaton keresztiil. Az
Osszekottetés révén a szoftver az
adott lapszabaszgép ,nyelvén fog
beszélni”. Na mar most, ez a gya-
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korlatban Ggy néz ki, hogy egy mo-
torosan allithat6 vezet6vonalzdkkal
rendelkez6 szabaszgép esetében
a vonalz6 ,bedll” az els6 szabasra
varé alapanyag méreteire. Ezzel
egyidejlleg a kezel6felllet képer-
ny6jén is jol lathaté médon fel van
tintetve, hogy éppen mi az aktualis
szabdsi feladat. Amikor aztadn az
adott vagas létrejott, a parhuzam-
vonalzo atéll a soron kovetkez6
vagasi feladat méretéhez. Abban az
esetben, ha a szabaszgépen nincs
motoros allitasi lehet6ség, akkor a
kijelz6n fog megjelenni az aktualis
szabasi feladatnak megfeleld beal-
litasi méret a gépkezel§ szamara.
Tovabbi opcid is lehetséges: az
adott alkatrész elkésziiltekor (és
csak akkor) egy beazonosité cimke
kerul kinyomtatdsra vonalkéddal,
termékinformaciokkal — a lapter-
mék tovabbi feldolgozasat segitve.
Ehhez persze el6feltétel, hogy a
szabaszati szoftver tAmogassa a
cimkenyomtat6 hasznalatat.
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A szabasztamogato szoftver nem csak a legmodernebb gépek kivaltsaga

SZABASZATOT

TAMOGATO SZOFTVEREK

A fenti esetben el6feltétel volt az
olyan gép, amelyik képes szoftve-
res tAmogatast fogadni. Az esetek
tainyomé tébbségében azonban
olyan lapszabaszgépek vannak szol-
galatban a hazai viszonyok kdzott,
amelyek nem rendelkeznek ilyen
képességekkel. Ezt a szoftverek
gyartdi is tudjak, nem véletlen tehat,
hogy tobb szamitégépes program
is kinalkozik a butorgyarték és
lapszabaszati szolgéaltatast nyujté
cégek részére. Ezek a szoftverek
arra vallalkoznak, hogy a CAD-es
tervezd@szoftverek alkatrészlistait
az alapanyag (laminélt batorlap,
rétegelt lemez, MDF-tabla stb.)
tdblaméretére optimalizaljak, majd
egy szabéaszati tervet készitve
.Kézen fogjak” a gép kezelbjét,
és lépésrdl Iépésre végigvezetik
a szabaszati feladatsoron. Ezt
a folyamatot megjelenithetjik a
lapszabaszgép kezel6konzoljan
(havanilyen), vagy egy ipari, azaz
porall6 tablagépen (tablet) is, amit —
az auté miszerfalara feler@sithetd
mobiltelefon-tartéhoz hasonléan —jol
lathato helyre felhelyeziink a sza-
baszgépre. A szoftveren j6 esetben
kijeldlhetd a legtobb gépgyarté altal
piacra dobott lapszabaszgéptipus,
igy annak minden m(iszaki képes-

sége is rendelkezésre fog allni.
Ezek utan a szoftver dsszegydijti
a tablaoptimaliz&l6 program éltal
megadott elsé alkatrész adatait,
mellé rendeli a vagashoz szilkséges
gépbeallitdsokat, majd az egészet
j6l lathaté modon megjeleniti. Ha
a gépkezel6 minden beallitast
végrehajtott és végzett az adott
alkatrész levagasaval, kérheti az
Ujabb alkatrész adatait. igy 1épésrél
Iépésre haladva a teljes szabaszati
feladat munkafazisa megjelenithet6.
Ha az adott tablagéphez cim-
kenyomtaté is csatlakoztathatg,
akkor vonalkddos termékkiséré is
készithetd, ami felhelyezhet6 az
adott szabaszati alkatrészre.

Ha ilyen iranyba szeretnénk
beruhazni, gy6zdédjink meg
arrél, hogy a beszerezni kivant
szabasztamogat6 szoftver kom-
patibilis-e a lapszabaszgépink-
kel, illetve a téblaoptimalizald/
butortervezé (CAD) szoftverrel.
Vannak gépgyartok, akik sajat
maguk fejlesztenek ki ilyen sza-
basztamogat6 szoftvereket, persze
a sajat lapszabaszgépeikhez — le-
gyen az Uj gép, vagy egy régebbi
modell. (llyen példaul az Altendorf
Magis Navi, Magis Opti szoftvere,
ami kompatibilis tébbek kozott a
Boole cég OptiCut és PolyBoard
szoftvereivel, illetve a Spazio 3D
vagy a TrunCAD programokkal.)

BIZTONSAG MINDENEKELOTT

Az emberi egészség megfizet-
hetetlen, pétolhatatlan. Ezzel
mindenki tisztaban van, legfékép-
pen azok, akiknek mar hianyzik
valami ebb6l az egész-séghdl,
mert mondjuk levagtak valamelyik
ujjukat munka kdzben. Az utdbbi
j6 par évben a gyartok egy része
is rhment arra, hogy olyan techno-
|6giai fejlesztéseket épitsen bele
a lapszabéaszgépeibe, amelyek
képesek megvédeni az ember ujjait
figyelmetlenségik kdzepette, a per-

Mar a kéz kbzelségére reagal a korflirészlapot elrejté védelem



A lapszabaszgépek népszeriiségére alapoz ez a gyaluval és maréval kombinalt gép

cenkénti 4-5000-ezres fordulattal
rohané borotvaéles korflirészlaptol.
A téméban mar tébb cikket is ko-
zo6ltlink, most idézzuk fel ezeket!

A SawStop amerikai cég még
1999-ben fogott olyan kisérletekbe,
melynek soran egy torpefeszilt-
séggel megtéaplalt korflirészlaphoz
kapcsoltak olyan automatikus fék-
rendszert, ami egy, a puskakban
lévd toltényekhez hasonl6 patront
tartalmaz, és akkor 1ép mikodésbe,
ha a lap vezet6képessége meg-
véaltozik (az emberi test villamos
vezet6képessége eltér még a vizes
fatol is). A belitészeg egy aluminium
fékez6 blokkot hoz m(ikbdésbe,
ami belecsapodik a flirészlap fogai
kozé, és a masodperc toredéke alatt
megéllitia a lapot, illetve visszarantja
amunkafeluletrél. Ez akkora sebes-
ség, hogy az ujjat ér6 korflirészlap
foga legfeljebb a bdr feluletét képes
megsérteni, s mar el is tlint a felu-
letr6l. (Bévebben err6l a Magyar
Asztalos 2018. januari szdmaban
olvashat.) Ezt a szabadalommal
védett technologiat a mai napig
gyartja a tarsasag, illetve azok a
cégek is alkalmazhatjak, akik meg-
fizették az érte jard pénzosszeget.

llyen cég példaul az olasz Griggio,
aki bizonyos lapszabészgépeiben
alkalmazza ezt a biztonsagot ad6 vé-
delmet, azzal a kiilénbséggel, hogy
a visszarantott korflirészlap nem
sérll meg végérvényesen, a gép par
perc utan Gjra m(ikddésbe hozhato.
Egyébként ahhoz képest, hogy
mar hlszéves ez az irdnymutato
biztonséagi fejlesztés, nem tolongtak
a gépgyarték, hogy sajat gyartma-
nyaikban is alkalmazzanak ilyen
vagy ehhez hasonl6 megoldast.
Talan emiatt is elismerésre mélto
a Format-4 (Felder-csoport) altal
fejlesztett és frissen piacra dobott
megoldédsa, a PCS® (Preventive
Contact System, azaz még az
érintés el6tt életbe 1€pd rendszer).
Mint arr6l mar az idei majusi Ligna
vasar beszamoléjabdl is értesiil-
hettek (Magyar Asztalos, 2019.
junius), atervez6k ebben az esetben
tovabbvitték a ,berobbantdsos”
technoldgiat. Egyrészt a védelem
mar a kéz kdzelségére reagalva
az un. veszélyfelligyeleti z6naban
bekapcsol és a teljes fordulatsza-
mon forgé korflirészlapot lerantja
a géphazba — tehat a fogaknak
még csak karcolni sincs idejik a
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b6rt. Masrészt a korflirészlap nem
karosodik vészledllitaskor, hanem
gombnyomasra Ujra rendelkezésre
all.
Mindent egybevéve elmondhatd,
hogy az egyre fejlettebb és okosabb
szoftverek képesek a szabaszgépe-
ket egyuttm(ikddébb, igazéan kézre
allo allapotba hozni. Ha ezeket
a kiegészit6 szoftvereket dssze-
kapcsoljuk a mai, szinte minden
Uj lapszabaszgépen megtalalhaté
technoldgiai fejlesztésekkel (pl. két
irAnyba donthet6 flrészlap, mun-
kadarab vakuumos leszoritasa a
csuszoOasztalhoz, képernyds kezel6-
felulet, programozhaté motoros
vonalzéallitas stb.), valamint az
emberi egészséget mindenek elé
helyezd technoldgiékkal, akkor a lap-
szabaszgép az elkdvetkez6 hosszu
évek soran is megbecsilt, fontos
darabja lesz az asztaloslizemnek,
s6t, a rajta folyd munka nagyon jé
eséllyel lesz hibamentes és hatékony
egy kevésbé gyakorlott szakember
keze alattis. m
Képek
www.altendorf.com
www.felder-group.com
WWWw.scmgroup.com




