| LAPSZABASZAT, LAPTERMEKEK

32

Tablafeloszté gépek képességei, esetleges beruhazasi szempontjai

NAGYBAN UTAZNAK

Toth Norbert

v

A butoripari laptermé-
kek jo mindségben tor-
ténd szabaszata mellett
egyre erésebb igény
jelentkezik ezen felada-
tok hatékony és gyors
elvégzésére is. Bar egy
jo lapszabaszgép kincset
ér a faipari gépek kozott,
a tablafeloszto gépek
népszeriisége a fent em-
litett képességek miatt
egyre nagyobba valik.

Gyorsul a vilag, fel kell hozza
zarkdzni — hangzik aton-utfélen
a gyorsan kikialtott j6tanacs. Béar
nem hiszek a miszaki fejlédés
egyedul udvozitd és fanatikus
kovetésében, az élet sok esetben
igazolni kénytelen magat — tech-
noldgiai értelemben is. Belathato,
hogy magasabb kdltségek mellett
vagyunk kénytelenek termelni,
mikézben a legtobb terileten a
késztermék is arversenyben van.
Kovetkeztetésképpen a gyartasi
folyamatok leegyszer(isitése vagy
jelentés megvaltoztatasa lesznek
tobbek kozott azok a tényezék,
amelyek lehetévé teszik a cégek
szédméra a lehetd legtdbb megren-
delés elfogadasat. Ehhez termé-
szetesen hozzakapcsolodik az is,

hogy mindez magas szinvonalon,
gyors kiszallitasi hataridék mellett
térténjen.

Mivel a fa- és batoripar hatalmas
mennyiségekben dolgoz fel lap-
termékeket, egy tablafeloszté gép
képes lehet a fenti elvarasokra
megfelel§ valaszokat adni. S itt
most nem csak a lapszabaszati
szolgéltatasokat nyuijté cégekre kell
gondolni! A feldolgozoi iparagban
Iév6 faipari vallalkoz&sok is szdmos
elényhdz juthatnak, ha lapszabaszati
tevékenységukhoz tablafeloszto
gépet alkalmaznak.

Ez persze nem ilyen egyszer(. Egy
tablafelosztd gép bekertilési koltsé-
gei jéval 10 milli6 Ft felett vannak,
s akkor még meg kell emlitentink a
gépet vezérld szoftverek és szami-



tastechnikai eszkdzok beszerzését,
a mikodésukhoz szikséges erés
elszivd berendezés és sdritett le-
vegds kiszolgal6egység telepitését,
esetleg a laptermékek gépi moz-
gatadsanak esetleges lehetfségeit.
Alapos vizsgalat kell tehat mar
ahhoz is, hogy egyaltalan beru-
hazzunk ilyen technoldgidba— nem
beszélve a kiilonbdz8 gépgyartok
cifra kinalatarol.

GEPKINALAT - ADOTT
IGENYEKRE TERVEZETTEN
Szerencsére az ipari gépterme-
Iésben (is) sok példat latni arra
vonatkoz6an, hogy a gyartok
komoly energiakat szadnnak
gépfejlesztéseik tervezésénél a
szlUkségletek minél pontosabb
kielégitésére. Mir6l van sz6?
Olyan eszkdzok gyartasarol, olyan
szolgaltatasok nyuajtasarél, amijo
kozelitéssel az adott véllalkozéas
igényeihez méretezhetd. Magyaran:
csak azért kelljen fizetnem, amire
sziikségem van. igy j0 esetben
nem lesznek felesleges, ki nem
hasznalt funkcidk és képességek
a beruh&zasboél szarmazo6 gépen
— az opcionalis lehet6ségeknek
kdszdnhetben.

Ehhez mondjuk hozzatartozik az
is, hogy a vallalkozasrdl is tudjunk
vilagos valaszokat adni partnereink
felé. Mekkora munkaer6-kapaci-
tdssal akarok/tudok rendelkezni
az elkovetkez6 par évben? Egyedi,
esetleg kis szérids termékek gyér-
tasat tartom fontosnak, vagy ra
akarok allni a tomegtermelésre?
A vélaszok megadésa utan kony-
nyebb lesz a leginkdbb megfelelé
géptipust kivalasztani. Ez elenged-
hetetlen ahhoz, hogy a megtériilés
idejét tervezhetd hatarok koézé
tereljuk, s lehet6leg mentesitsik
magunkat a beruhdzés okozta
felesleges aggodasoktél és gyo-
morgorcsoktél.

A HATEKONYSAGOT SEGITO
MEGOLDASOK

Sz&mos miszaki megoldéas éll ren-
delkezésre annak érdekében, hogy
ne csak kézre allg, de hatékony is
legyen a munkavégzés egy ol ki-
véalasztott tablafeloszt6 gép esetén.
Ezek kozll szedtiink 6ssze parat,
amire érdemes figyelni.

Filirészkocsi. A nyilvanval6 nagy
kulénbség egy lapszabaszgéphez
képest, hogy a tablafelosztd gépen
a korflirészlap az, ami kozleke-
dik, nem pedig a munkadarab. A
flrészkocsi futdsaban részt vevg
elemek tervezése, kialakitasa ezért
kulénds figyelmet kivan a gyar-
toktél. Talan ez a legjelent6sebb
terilet, ahol alapos vizsgal6das
kell, hogy megel6zze a beruhazast.
A flirészkocsi megfelel6en preciz
meghajtasa és a szerkezet linearis
csapagyazottsaga teremti meg a

Spiralis fogasléc+fogaskerék hajtas

parhuzamossagot, az egyenes
vonalvezetést, egyszoval a pontos-
sagot. Preciz er6atvitelhez példaul
fogasléc + fogaskerék hajtas illik,
s6t, az egyenes fogazas helyett
a spiralisan fogazott alkatrészek
még pontosabb munkat képesek
végezni. Az is lgyes megoldas,
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ha a flirészkocsit vezet6 egység a
f6 flrészlap tengelyrégzilésének
kdzvetlen kdzelében helyezkedik
el, mert igy lehet a legkisebbre
csokkenteni a lap altali rezonanciat.
Ehhez még az is hozzatartozik,
hogy a flirészkocsi sllyeloszlata-
sa is optimalis legyen. Erdemes
egyébként megnézni azt is, hogy
az adott gyarté hany év kulon-
garanciat ad a kocsiszerkezetre.
Mint ismeretes, a flirészkocsi
el6tolassal is rendelkezik, ami-
nek valtoztathato sebességét ma
mar széles tartomanyok kodzott
kinaljak a gyartok. Ha a gép mar
képes 0-100, esetleg 0-120 m/
perc korili el6tolassal dolgozni,
az belépdszintnek teljesen el-
fogadhatd. Ha ett6l magasabb
sebességre van szikség, akkor
a mai gépkinalatban talalunk
akar 170 m/perces végsebességl
modelleket is.

Preciz vagast segitd eszkozok és
automatizmusok. Ide sorolhaté a
pneumatikus nyomogerenda, ami a
nagy fellletd butorlapokat teljesen
leszoritva teremti meg a stabil anyag-
rogzitést, valamint a derékszogl
(nagy megfelel§ szdg(i) élvagast.
Emellett a felfelé szall6 flirészpor
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elszivasédban is kézrem(ikodik.
Aztan érdemes megemliteni azt
a vezérlést, ami a nyomégerenda
mozgését, valamint a korflirészlap
mozgasi sebességét és magassagat
hangolja 6ssze. Bizonyos gyartok
kinalataban ugyanis egy szamito-
gép-vezérelt folyamat gondoskodik
arrol, hogy — érzékelve a tabla/rakat
aktudlis vastagsagéat —a flirészlapot
az optimalis magasséagig emelje ki, a
nyomaogerendat a megfelel6 id6ben
zarja, majd az idedlis sebességet

A korflirészlap kiallasa kézelitéleg 30 fokos legyen

rendelje hozza az el6tolashoz. A
flrészlap optimalis magassagara
meég egy Kicsit visszatérve: azért
érdekes ez a dolog, mert a tulzottan
kiemelked6 vagy éppen alig kiallé
flrészlap altali vagasmin6ség ész-
revehet6en rosszabb lehet, mint
az optimalis. Abban az esetben
mondhatdé megfelelének a kiallas,
ha a forg6 korflrészlap kozelit6leg
30°-0s szdgben Iép be a lapanyag-
ba (a vagas iranyabdl nézve, a
vizszinteshez képest). Egyébként

Szamos faiparigép-gyarto kinalataban talalhato tablafeloszto gép

a porkibocsatas is ekkor a legki-
sebb és a korflirészlap éleire is ez
az allapot van a legjobb hatassal.

Alapanyag-mozgatas eszkozei.
A laptermékek mozgatésa az egyik
kulcskérdés a tablafelosztéknal (is),
hiszen folyamatos alapanyag-ellatas
szukséges egy ilyen hatékonysagu
gép esetében. A kézi erével torténd
rakodas hogy ugy mondjam ké-
zenfekvd, &m ehhez allandban két
ember kell. Ehelyett a felrakodast
elvégezheti egy kézi vezérlésil
vakuumtappancsos emel6gép is —
itt mar egy ember is elegendd, aki
az irdnyitast végzi. Tovabba igény
esetén telepithetd robotkar, illetve
felsd sinpalyan mozgo lapadagolo
is, ami egy automata lapraktar ré-
szeként mozgatja az alapanyagot
a (programozott) raktartér és a
szabaszgép kozott.

Cimkenyomtaté. Bar ez szorosan
nem tartozik egy tablafeloszt6 gép
hatékony m(kddéséhez, de ha
rendszerben gondolkodunk (mar-
pedig ugy érdemes), akkor mar
igenis van jelent6sége. Mirdl van
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sz6? A tablafeloszto gépet vezérld
szoftverek szdmara az is k6z6lhetd,
hogy aleszabéasra ker(l6 laptermék
kihez tartozik (név, cim stb.), melyik
oldalan és milyen tipusu élzarassal
(élzar¢ fajtaja, vastagsaga, szine)
kell ellatni. Ezek az informéaciok
egyetlen dntapadds cimkére kertil-
ve kinyomtathatok a tablafeloszto
gépen, ami a leszabott termékre
ragasztva segiti a kés6bbi munkafo-
lyamatban részt vevé masik kollégat.
Erdemes arra is figyelni, hogy ez a
funkcié 6sszehangoltan mdkédjon:
csak akkor nyomtasson, amikor a
szoban forgé méretl szabaszati
termék kijon a korflirész mell6l — igy
nem &ll fenn az dsszekeveredés
veszélye.

SZOFTVEREK ES

KEZELOFELULET

Alegtdbb gépgyarto sajat fejlesztésl
szabaszprogramot is ad a gépeihez,
ami nyilvan képes az alapvet6
mUikddést biztositani. Emellett akéar
magatol a gyartotol, akar kilsd
fejleszt6ktdl olyan tovabbfejlesz-
tett szoftverek is beszerezhet6k,
amelyek mar extra szolgaltataso-

kat is nyljtanak. Egy j0 szoftver
ismérveihez hozzatartozik, hogy
kiszamitja az anyaglistabdl a leg-
gazdasagosabb szabaszati tervet,
képes beemelni a legtébb tervez6- és
rajzprogram ide vonatkozo adatét,
felveszi a kapcsolatot a raktarral
az anyagkezelés érdekében, meg-
hatarozza az élzarasra keril6 élek
tételes hosszlusagéat, szamitasba
veszi a szabas idejét és a hulla-
dék anyaganak mennyiségét stb.
Ezek a ml(iveletek legegyszer(ib-
ben egy irodai kdrnyezetben Iévé
asztali gépen végezhetbk el — a
szoftvereket ezért altalaban PC-
re telepitik. Az itt elvégzett feladat
miveleti eredményei aztan vagy
egy helyi halézaton keresztil, vagy
egy pendrive segitségével jutnak el
atablafelosztoig. Itt mar csak a zold
gombot kell megnyomni a konzolon
vagy a kezel6feliilet érint6képer-
ny6jén, és indulhat is a szabaszat.
Bar nem minden gyarté kinala-
taban, de arra is van lehet6ség,
hogy igény esetén a tablafel-
osztd sajat konzoljan keresztil
lehessen a szabaszati szoftvert
mikodtetni és minden sziikséges

tervezési miveletet itt elvégezni.
(Apropd, pendrive: ma mar ez a
kutyl is elavultnak szamit a sza-
mitastechnikaban. Figyelve a vilag
informatikai és telekommunikéacios
fejl6édését, szerintem legfeljebb
par év és mar az iranyitast végz6
szoftverek felh6tarhelyekrél lesznek
elérhetdk, azaz egy tablagéppel
vagy okostelefonnal is képesek
lesziink iranyitani a masinankat.)

Ami a gép sajat konzoljat, kezelbfe-
[Uletét illeti: fontos, hogy a szoftver
j6l értelmezhetd miveleti ikonokat
és egy logikusan felépitett struktirat
tartalmazzon — lehet8ség szerint
nagy fellleten (min. 20-22"), és
érinté6képernydn keresztil. Ez a
technoldgiai ipardag évente képes
megujulni, ne hagyjuk, hogy el-
avult, kis méretl és bonyolultan
hasznalhat6é konzolokkal ,szurjak
ki” a szeminket. m

Képalairasok és forrasok:
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