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Lnaevan asZTaLos

Laptermékek emelése, rovid tavi mozgatasa

TEHERVISELES

Toth Norbert

v

A laptermékek és az
egyéb nagy méreti,
nagy tomegii alapanya-
gok mozgatasa komoly
kihivas - tobb szem-
pontbol is. Az esetek
egy részében a fellépo
munkaerohianyt kell po6-
tolnunk vagy kiegészi-
teniink. Azonban ez az
anyagmozgatasi igény
ott is megfogalmazaod-
hat, ahol a hatékonysag
és a termelékenység
fokozasahoz van sziik-
ség motorizalt vagy
automatizalt gépekre,
rendszerekre.

Jelen cikkben azokat az ergo-
nomikus és gépesitett techno-
I6gidkat vizsgaljuk, amelyek az
alapanyagok, a félkész, valamint
késztermékek emelése és rovid
tdvli mozgatédsa soran meriinek fel
a fa- és batoripari gyartas soran.
Egyrészt azokat a megoldasokat
vesszuk goércs6 ald, amelyek
egyszerlen és helytakarékosan
illeszthet6k bele a gyartasi folya-
matok kozé, mésrészt megemlitjuk
az ipari termeléshez kéthet6 auto-
matizalt rendszereket is. (Itt most

nem térunk ki a kézi és motoros
targoncak hasznélatara; ezzel a
témaval részletesen a Magyar Asz-
talos 2018. oktoberi mellékletében
Iévé cikk foglalkozott.)

KEZI LAPMOZGATO ES
-BILLENTO KOCSIK

A legelterjedtebb, ilyen célra késziilt
kocsik batorlapok, egyéb laptermékek
egyszemélyes, kézi erbvel torténd
mozgatéisara alkalmasak. A felhelye-
zett lapok kénnyen mozgathaték az
Uzemen beliil a négy, pozicionalhato

keréknek kdszdnhetben. Vannak
olyan véltozatok is, ahol a tAmasz-
téfalat és a kocsivazat zsanéros
szerkezet kéti 0ssze, igy lehetévé
valik, hogy a lapot tamasztd keret kézi
erdvel kibillenthet6 legyen, egészen
avizszintes pozicioig. igy viszonylag
kénnyen lehet a megmunkalasra
szolgélé gép fellletére csusztatni
a lapterméket. Tovabbi extra lehet
avazszerkezetbe épitett hidraulikus
olajemel8, aminek a segitségével a
tabla fuggéleges pozicidjat tudjuk
valtoztatni.
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Egyszeri(inek mondhato lakatosszerkezet, ami lapszallitasra és munkaasztalnak is kivalé

A kézi anyagmozgatd kocsikra

persze mindenhol nagy az igény,

igy rengeteg j6 megoldast lehet

talalni vilagszerte — vasarlasra,

Otletek meritésére egyarant. Egy

amerikai gyarté egyszer(i, &m

elmés megoldast kinal a webol-

dalan a jellemz6en egyemberes

mihelyeknek. A kerekeken guruld

fém vazszerkezetl kocsi nemcsak

lapszallitasra alkalmas, de munka-

asztalnak is kivalo.

El6nyok:

| egyszerd, mint a faék, gyakor-
latilag nem tud tonkremenni,
ha vigyazunk ra;

| egyszemélyes kezelés;

| barmilyen tablaanyag szallit-
hato rajta, aminek a mérete
megengedi a felrak4st;

| viszonylag kis beruhazast
igényel.

Talaltam olyan, dan gyarto6tél szar-
mazo6 konstrukciét is, ahol a kézi
széllitékocsi nemcsak elektromos
meghajtassal rendelkezik, de
képes egy kisebb rakatot
leemelni a tartébakrdl,
s6t, szallitas kozben meg
is tudja donteni, ha a koz-

lekedés vagy sz(ikebb atjarényilas
ugy kivanja. Ez utébbi miszakilag
egy bonyolultabb szerkezet.

VAKUUMTOMLOS EMELOK

A vakuumtomlés emel6k kivaloan
alkalmasak viszonylag nagyobb
tdmeg( alkatrészek gyakori és gyors
emelésére, valamint mozgatasara.
A teher megtartdsa és mozgatasa
kizarélag a vakuum segitségével
torténik. Alapvet6en két része van:
az emelbegység és a daruszerke-

zet. Maga a daru egy kb. 4—6 méter
hosszu cslUszdsines palyabdl,
valamint a régzit6szerkezetbdl all,
ami kapcsolddhat falhoz (konzollal),
vagy oszlophoz. (Ez utébbi nagyobb
mozgasteret ad.) Teherbirasuk
valtozo, de altaldban véve maga
az emel8egység 100-1500 kg
kodzotti terheléssel bir, bar ezt az
értéket az emel6egységet meg-
tartd vazszerkezet korlatozhatja.
M(kodési elve viszonylag egyszerd:
arogzitészerkezeten elhelyezked6
vakuumszivattyu (vagy elektromos
szivattyl) az el6allitott vakuumot
egy vakuumtomlén keresztil
juttatja el a megfogd pofékig.
(Az elektromos szivatty( akar
akkumulatoros aramellatasa is
lehet.) A teherbirdstél fuggden

Az akkumulatoros szerkezet emelésre, mozgatasra, rakatforgatasra is alkalmas
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A vakuumtémlés emelé konzol hosssza akar 6 méterig terjedhet és képes a lap déntésére is

4-8 megfog6 pofa helyezkedik el
az emel6egységen, ami megfogja,
emeli és horizontalisan mozgatja
a munkadarabot. A megfogdknal
elhelyezkedd kezel6egység egy-,
illetve kézkezes iranyitassal
mikddtethetd, a szallitott teher
mechanikusan vagy elektromos/
slritett leveg8s vezérlés révén
elforgathato, bizonyos tipusoknal
billenthetd.
El8nyok:
| elegends egy személy a keze-
Iéséhez;
| pordzus, nem Iégatereszts,
stabil, sik és sima feluletd
anyagok emelésére és séri-
Iésmentes mozgatéasara alkal-

mazhaté (pl. laminalt butorlap,
OSB-lap, MDF-lap, Givegtabla,
nyildszaro);

| elektromos/siiritett levegGs
rasegitéssel forgathato, billent-
hetd;

| viszonylag gyorsan telepithetd;

| kis helyet igényel, igy konnyen
beilleszthetd a gyartasi folya-
matok kozé.

A biztonsag mindig alapszempont,

ezért érdemes olyan gyartot/gyart-

manyt valasztani, ahol jelen vannak

a biztonsigos miikddtetést szolgéld

elemek. Ezek lehetnek:

| vakuumbiztositas elengedés
ellen;

| hangjelzés a vakuum csokke-
nése esetén;

| tolthet6 akkumulatorral miikod-
tetett hangjelzés;

| biztonsagi foganty a megfele-
16 tavolsagtartashoz.

ROBOTKAROK
A robotkarokat szamtalan felhasz-
nalassal biré ipari gyartésorhoz
telepithetjik. Jelen esetben,
mint a laptermékek automatizalt
megfogojaként targyaljuk. Ezek a
robotkarok igazabdl atmenetet ké-
peznek a gépesitett lapmozgatas és
az automatizalt rendszerek kdzott.
Lényeguk, hogy kezel6személyzet
nélkiul képesek az alapanyagot
adagolni. S6t, ez a mozgatas
nemcsak a beraktarozott, egész
tablas laptermékekre vonatkozik,
hanem a gyartasi folyamatban
soron kovetkez6 feladatokhoz valo
tovabbitasra is, dgymint:
| atablafeloszton kijové alkatré-
szek visszaemelése a betap-
lalasi oldalra tovabbi vagas
céljabol;
| azalkatrész tovabbitasa a
megmunkalé kézpont felé
farasi, marasi, nutolasi vagy
nesting mlveletek végrehajta-
sa érdekében.

Lapadagolas robotkar segitségével



Automatizalt raktarkezeld és alapanyag-ellato

A robotkarok mésik vitathatatlan
elénye, hogy képesek szorosan
egyuttmikddni az ember altali kézi
munkaval, magyaran egy egészen
finomra hangolt feladatsort lehet a
kdzrem(ikodésiikkel megvalositani.
Rajuk bizhat6é egy munkafazis az
ember szamara fizikailag nehezebb
részének elvégzése (pl. nagy tomeg
megemelése vagy atemelése),
illetve bonyolultabb munkafazisok
végrehajtasa. Tovdbba a kezeld a
folyamat kdzben is beavatkozhat:
betanithatja egy Uj feladatra, vagy
egyszerlen eltolhatja a robot-
kart, ha épp nincs ra szukség.
A robotkar képességeinek leg-
inkabb a fizikai korlatai szabnak
hatéart: legfeljebb 2—-2,5 tonna
emelésitémeg bizhato ra, amit 4-5
méter legnagyobb karkinyulasig
tud teljesiteni.
El6nyok:
| alkalmazasspecifikus feladat
elvégzésére tanithato;
| képes ,kéz a kézben” dolgozni
az emberrel;
| megbizhaté, kiszamithato,
viszonylag kénnyen athangol-
hato az Uj feladatra.

AUTOMATIZALT RAKTAROZASI
RENDSZEREK

Ahol a termelési mennyiségek meg-
kivanjék a tervezett és gyors alap-
anyag-utanpatlast, ott az automatizalt
vakuumemel6k telepitése is indokolt
lehet. Ha pedig rendszerben gon-
dolkodunk, akkor ez a technolégia a
lapadagolason til képes valaszt adni
a beraktarozésra és a raktaron beluli
alapanyag-logisztikara is — mindezt
szintén automata Uzemmadban.
S6t, az anyagelrendezésben helyet
kaphat a maradék anyagok tarolasa
és igény szerinti felhasznalasa is.
Az é&tfog6 feladat elvégzéséhez
nagy mozgastérrel rendelkezé ké-
pesség is tarsul. Az emel6egységet
tartalmazo hidfesztav 5 és 20 méter
kdzotti tartomanyban igényelhetd, az
ennek két végpontjan lévd tamaszto
sinszerkezet pedig akar 40—60 mé-
teres hosszig is terjedhet.

A rendszer miikbdése szoftveres
hattértdmogatastigényel. A szoftver
végrehajtja a raktarfeltoltést és opti-
malizalja az 6sszes munkafolyamatot
amegrendelés feldolgozasatol kezd-
ve az anyagmozgatason keresztil a
maradék anyag kezeléséig.
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El8nyok:

egy ilyen egyedi kialakitasu
megfogo rendszer pontosan
hozzailleszthet6 az adott, akéar
specialis igényhez;
kiemelked6 hatékonysag és
megbizhatéség;

raktari kezel6személyzetet
nem igényel;

folyamatos Gzemelésre is
képes;

optimalis utvonalakon halad,
ezaltal rendkivil gyors és
rugalmas.

Osszegezve elmondhatd, hogy
szamos (lap)anyag-mozgatasi meg-
oldas létezik a hianyz6 munkaerd
pétlasara vagy kiegészitésére. Ezek
a néhany f6s mihelykdzeg esetén
is bevethet6k, és a nagy termelési
rendszerek hatékonyabbé tétele
esetén is alkalmazhatok. m

Képek
www.woodworkingnetwork.com
www.rockler.com
www.globalliftgroup.com
www.etalon.hu
www.biesse.com
www.homag.com



