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Magasfényd akril butorfront, a Rehau szinazonos élany:

Miianyag élzarok kinalata

HAGYOMANYOSTOL
AZ INNOVATIVIG

Schlosser Matyas
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A laminalt faforgacs-

lap és farostlemez
anyagu lapelemek él-
zarasa kritikus pont.
Szamos igénynek meg
kell felelni a valasztott
technoldgianak: a jo
esztétika mellett a me-
chanikai igénybevételek-
kel szembeni ellenallas,
a ho- és paraallésag és a
gazdasagossag a kiilon-
b6z0 projektek esetében
ugyan valtozé mérték-
ben, de mindig fontosak.

A korpuszbutorelemek élzarasara
ma mar dont6 tébbségben miianya-
gokat haszndalunk, a furnérozott
fellletek és a keményfa éllécek visz-
szaszoruléban vannak mar hosszu
évek 6ta — ennek leginkabb gazda-
sagossagi okai vannak. Gondoljunk
csak bele, milyen magas min6ségui
fa alapanyag kell a furnérgyartashoz,
és akkor a technoldgiai igényekrél,
fellletkezelésrél nem is beszéltiink!
A mianyagok mesterséges ton
el6allitott vagy atalakitott 6riasmole-
kuldju anyagok — szerves polimerek.
Szamos fajtajuk alkalmas a butoripar
szamara. Ma a legelterjedtebb élzar6
alapanyag az ABS azaz akrilnitril-bu-
tadién-sztirol. Ez egy j6 mechanikai
tulajdonsagokkal bird, hére lagyuld
polimer. Az alkotbelemek ardnyanak
maédositasaval hozzaigazithat6é a
miszaki kdvetelményekhez.

Az ABS mellett a legnépszer(ibb
m(ianyag élanyag a PVC azaz
poli(vinil-klorid). 1912-ben német
vegyészeknek sikerilt el6szor vi-
nil-kloridbél PVC-t késziteniuk, ez
az egyik els6 mianyagunk. Szamos
termék késziil PVC-bdl, példaul cso-
vek, vezetékek és padléburkolatok.
Az els6 olvadékragasztés élzaro
berendezéseket mar ilyen élanyagok-
kal izemeltették. A PVC jellemz8en
olcs6bb az ABS-nél, ugyanakkor
legf6bb hatranyos tulajdonsaga,
hogy az égése soran hidrogén-klorid,
dioxin és egyéb veszélyes anyagok
keletkeznek. Ez kildnésen faipari
termékeknél problémés, hiszen szinte
lehetetlen egy kész bltor esetén a
mianyag élanyagot kiilon eltavolitani
és szelektalni, igy Ujrafelhasznalasa
és biztonsagos megsemmisitése is
képtelenség.



A hagyomanyos kézi élféliak anyaga
altalaban a melamin. A melamin
egy nitrogéntartalmu, heterocik-
lusos, aromas szerves vegyiilet.
Els6sorban a mdanyagiparban
alkalmazzak, a faiparban féliara-
gasztos formaban talalkozhatunk
vele. Az ilyen laminalt bator élzarok
csak a terhelésnek kevésbé kitett
alkatrészeken alkalmazhatéak. A
vezetd lapgyartok laminalt lapjaihoz
tokéletesen megfelelé melamin
élféliak kénnyen beszerezhetéek
és egyszerlien kezelhet6ek.

A miianyag élanyagok kozétt az
ABS-hez hasonlé tulajdonsagokkal
biré polipropilén (PP) is egyre na-
gyobb jelentéséggel bir. Valamivel
lagyabb az anyaga és ez szerencsés,
ha ives fellleteket kell zarni, emel-
lett a kedvez§ elBallitasi koltségek
miatt versenyképes aron érhet6 el.
Nagy elénye a PVC-vel szemben,
hogy nem jar veszélyes anyagok
keletkezésével az elégetése.

A magasfény( buatorfelliletek nap-
jainkban nagyon divatosak, ennek
megfeleléen hatalmas szinvalasz-
tékban érhet6ek el ilyen tulajdonsagu
lapanyagok. Frontfeliletek gyartasa
soran a magasfény(i fellletek el6alli-
tasa alapvet6en igen kényes feladat.

Kézenfekv6é a magasfény( festés,
mely mdszaki értelemben hibatlan
valasztas, de nagy hatranya a munka-
ésid6igényesség. Az liveggel boritott
fellletek is megoldast nyujtanak a
kérdésre, elényos, hogy kemények,
karcélléak, de az Uveg térékeny, igy
megmunkéalasa és széllitdsa nehézkes,
hordozéra torténd rogzitése is sok
hibalehet6séget rejt. A problémara az
ipar valasza a magasfényd akrilfront,
melynek felulete kb. 2 mm vastag
akril lap, melynek a hordoz6anyag
fel6li oldala szinezett. Maga a hor-
dozéanyag 16 mm vastag laminalt
forgacslap. De mi is az az akril? A
poli(metil-metakrilat) (PMMA, vagy
plexi) Uvegszer(, atlatszé mdanyag, a
metakrilsav metil-észterének polimerije.
Az iparban el6szeretettel hasznaljak
atlatsz6 feluletek képzésére, ahol
Uiveg a torékenysége miatt nem al-
kalmazhatd. Sdrdsége csupan 1,19
g/lcm3—kb. fele az Givegének, ez bizo-
nyos alkalmazasoknal jelentds el6ny,
ugyanakkor rugalmassaga az liveg me-
revségével szemben jelentésen eltér,
ezt az alkalmazaskor figyelembe kell
venni. Tovabba hatrany, hogy alacsony
fellleti keménységének kdszdnhetben
kdnnyen karcolddik, ez a probléma
véddbevonattal mérsékelhetd.

A kinalat zavarba ejté lehet
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Sokféle fényes butorlappal talalkoz-
hatunk a piaci kinalatban, az utobbi
id6ben megjelent szuper fényes
feltlet(i lapok példaul kiemelked6
tulajdonsagokkal birnak: teljesen
egyenletes és sima a fellletik, és
fényvisszaverd tulajdonsaguknak
kdszoénhetéen haromdimenzios tik-
roz8déssel rendelkezé fényt adnak.
A haromdimenziés tikroz6dés nem
mas, mint amikor rahelyeziink egy
targyat a fellletre, és ugyanugy latjuk
mintha egy valddi tiikdrlapra allitottuk
volna. A fényes butorlapok mellett
egyre jobban kdézkedveltté valnak a
matt, illetve szupermatt batorlapok
is. Az ilyen specidlis lapok igényes
élzarasa komoly fejlesztést és beru-
hazast igényelt a gyartok részérél.
Példaul a Rehau kinalatdban mar
megtalalhatok az emlitett tikorfé-
nyes lapokhoz sziikséges kettés
fényességu dekorok. Két kiilonbdz6
lakkfajta (fényességifokozat) hozza
létre a dekoréaciés hatast, ami ki-
I6nleges 3D effektusokhoz vezet.
Az akril élanyagok karcéllésagat és
fényességét a véddlakkrétegek sza-
maval és jellegével tudjak a gyartok
az igényekhez igazitani.

A hagyomanyos élzar6 gépek az
olvadékragasztoval (EVA azaz
etil-vinil-acetat) kotik az élanyagot
a fellletre, ezek a berendezések a
legelterjedtebbek az iparban. Az
ilyen ragasztéanyagok kedvezd aron
elérhet6ek, kdnnyen kezelhetéek és
tarolhatdak, tulajdonsagaik a szinez§
és tolt6 anyagokkal sziikség szerint
valtoztathatoak. Az dmledékragasz-
t0s élzaro gépek evollcids fejlédése
egyre jobb min6ségd élzarast adott,
a kllénb6z6 aggregatok (eléma-
ro, polirozé, sarokmegmunkalo)
alkalmazasaval egyre kevesebb
utémunkaval érhet6 el kival6 ered-
meény. A fejlesztések a ragasztasi
fugatis érintik: mig a hagyomanyos
élzaras esetén mintegy 0,3 mm-es
fugéarol beszélink, ezt az értéket a
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korszer( vékonyfugas technolégia le
tudja csokkenteni akar 0,15 mm-es
értékre is, ami nemcsak, hogy esz-
tétikus, de nyilvanvaléan kevesebb
ragasztéanyagot is igényel.

Az EVA ragasztés berendezések
mellett egyre nagyobb teret hodi-
tanak a PUR-ragasztét alkalmazo
gépekis. APUR-ragasztok a leveg6
oxigénjével lépnek reakcidba, és ez
a reakcié nem visszafordithatd, igy
héterhelésnek kitett helyeken is bat-
ran alkalmazhat6 ez a technolégia.
R4adasul a PUR ragaszt6anyagok
segitségével szinte mar lathatatlan,
extrém vékony ragasztofuga érhet6 el.
A vékony ragasztofugahoz képest
komoly m(iszaki ugrast jelent a
nullfugas technolégia. Ehhez a
kivitelhez specialis mdédon eléké-
szitett élzar6 anyag és kilonleges
felhordasi technolégia sziikséges.
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Az élzar6 anyag el6készitésének
jellemzé maodja, hogy a belsé fel-
letére egy funkciés réteget visznek
fel (koextrudalas) és ezt kdvetben
az élzaras folyaman ezt a réteget
olvasztjak meg. igy tulajdonkép-
pen a hordozbéanyag és az élzaré
kozott egyaltalan nem jelenik meg
ragasztasi fuga. Maga az olvasztasi
folyamat térténhet Iézerrel vagy forré
leveg6vel, anémet Homag példaul
AirTec, illetve LaserTec néven ki-
I6nbozteti meg a két technolégiat
sajat gyartmanyai esetében.

Nincsenek egyszer(i helyzetben
az élanyagokat forgalmazé cégek,
a szamos szinminta, felllet és
méret mellett, a kilénb6z6 anya-
gok és technologidk egész sora
hatvanyozza a kinalatot. A normal
élanyagok mellett, a legegyszer(ibb
kézi és asztali gépeken hasznéla-

A Homag egyik AirTec-rendszer(i élzaré berendezése

tos el6ragasztézott anyagokra is
mindmaig sziikség van. A kilénb6zd
futd méretek raktarozasa is nagy
kihivast jelent, a Kanten Trade Kft.
példaul az élanyagok jelentés részét
ugynevezett ,jumbo” tekercsekben
szerzi be, és a vevéiigények alapjan
vagjak méretre, ezzel kedvez0 arakat
tudnak biztositani. Ugyanakkor a
specialis funkcids réteggel ellatott
ujgeneraciés élanyagok is egyre
nagyobb figyelmet kapnak. Példa-
ul a Hranipex AdvantEdge néven
kinalja a forréleveg6s nullfugas
élzarashoz fejlesztett élanyagat,
amelyet barmilyen szokasos Hra-
nipex élzard szinben eld tudnak
allitani, ez jelenleg 1660 szint jelent.
Asztalos vallalkozéként, vagy megren-
del6ként is komoly kihivas eligazodni
az élanyagok és az élzarasi moédsze-
rek rendszerében. Azt biztosan kije-
lenthetjik, hogy a faipari élzaras nagy
utat tett meg az olvadékragasztds,
vasalos élféliaktol a jelenleg elérhet6
korszer(i technologiakig. =
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