AGYAR aSZTaLO0S

Elzarasi technol6giak sziikséges és kivanatos fejlesztései

SARKALATOS KERDES

A feldolgozott laptermékekre épiilé
batorok, belséépitészeti termékek
gyartasanak egyik fontos kritériu-
ma az élzaras. Nézzik példaul a
faerezetes laminalt batorlapokat! A
valésagh( latvanyhoz, vagyis, hogy
a fahoz megtévesztésig hasonld
fellletet legyiink képesek |létrehozni,
magan az élzarason rengeteg mulik.
Szamit, hogy milyen az élzar6 anyag
szinhasonlésaga és az erezete,
milyen az él marasi fellletének
kifehéredése/nem szinazonos
allapota, de ami a legfontosabb:
milyen vastag a fuga, és milyen
a szine? Ez utobbi rdadasul azért
is érdekes, mert a bator hasznéa-
latakor el6bb-ut6bb a fugat alkot6
ragaszto elkoszolodik, egyre elté-
rébb ,szint” adva a batorlap élének.
A felragasztott élanyagok egy
masik akut problémaja a levalas,
atartéssag hidnya. Sajnos nagyon
sok gyarté megtapasztalhatta azt,
hogy nem feltétleniil kell az élzaro-
val lezart laminalt lapoknak extrém
korilmények kézétt ,sinyl6dnitk™:
normal, a hétkéznapi hasznalat

soran is sok garancialis panasz
érkezik a haziasszony kezei alatt
levalt élanyagok miatt. Személy
szerint olyan helyzettel is talalkoz-
tam, ahol a kilféldi megrendelé
magyarorszagi lakasaba készitett
konyhabdutor tébb alkatrészének

Jogos a fogyasztoi elvaras a szép és

higiénikus élzarasokra




élanyaga is levalt harom (!) hénapon
belul, pedig a lakast nem is laktak.
Mindezek mellett egyaltalan nem
olcs6 technoldgiarél van szoé.
Nézziink erre vonatkozdan egy kis
szamitast! A manapséag divatban
Iévd batorlapok atlagos arszinvo-
naldbdl kiindulva (3900-4500 Ft/
m?), valamint az elkerilhetetlen
élzarast hozzaszamitva (1800 Ft
az egy m?-re vetitett uni/fautanzat

szinl 22/2-es ABS alapanyag + a

Ragaszto6 tipusa
EVA a.
PUR bl.

felrakasi munkadij) mar egy olyan
arat képvisel6 félkész terméket
kapunk, ami — lassuk be —az A/A
osztalyos tablasitott borovifeny6 m?
araval egyezik meg. (Igaz, hogy a fat
csiszolni, fellletkezelni kell, na de
az mégiscsak tomér fa, nem pedig
miigyantaval dsszeragasztott és
fényképpel illusztralt forgacslap...)
Szoval lathaté, hogy prémium mi-
néségl tablasitott fenyd faanyag
ardn mozognak a mai trendeknek
megfeleld, élzart batorlapok. Vagyis
jogosan varja el a vev6, hogy ezért
a pénzért az élzaras is prémium
mindségl legyen, azaz
legyen esztétikus a megjelené-
se, ami tényleg azt az élményt
adja, hogy az élanyag és a
laptermék dsszetartozik;
kapjon er6sebb ragasztokotést
és nagyobb ellenall6 képessé-
get a magas hémérséklet és a
nedvesség/para tekintetében;
kinaljon valédi antibakterialis
elényoket (pl. éttermekben,
egészséglgyi ellatasban 1évd
alkalmazasanal);
alljon helyt az egyre nagyobb
népszerliségnek érvendd
(prémiumaras) magasfény(/
akril batorlapok és élanyagok
esetében, amelyek népszer(-
sége folyamatosan novekszik.

Ragasztasi méd
Ragasztétartaly + hengeres felhordas

Ragasztétartaly

(kivalé minéségl ragaszto — szines, illetve attetsz6)

b2. Ragasztétartaly + hengeres felhordas
(atlagos minGségli ragasztd — semleges, illetve bézs szinben)

cl. Fuavokas felhordas a panelre
(atlagos min&ségl ragaszté — semleges szinben)

c2. Fuvoékas felhordas a panelre
(kivalé minéségl ragasztd — szines, illetve attetsz6)

dl. Favoékas felhordas az élanyagra (SlimLine)
(atlagos min6ségli ragasztd — semleges szinben)

d2. Fuvokas felhordas az élanyagra (SlimLine)
(kivalé minéségl ragaszté — szines, illetve attetsz6)

*18 mm vastag, 500x500 mm-es butorlapra, sszes oldalra.

1. tablazat

Lnaavan asZTaLos

~FUGAS” KERDES:

VAN VAGY NINCS?

A hosszas bevezet6 utan nézzik
meg, hogy milyen valaszokat adnak
az élzarogép-gyartok, azaz fuga
tekintetében milyen technolégiai
Ujitasokkal rukkoltak el6 az elmdlt
par évben?

SlimLine technolégia. A hagyoma-
nyos PUR/EVA ragasztOs élzaras
soran aragasztoanyag kdzvetlenil
az élzarandé6 laptermékre keriilt
fel— hengerek segitségével. Az un.
SlimLine modszerrel a ragasztot az
élzaro anyag fellletére viszik fel, s
ezutan keril az élanyag felragasz-
tasra. Az ok egészen prézai: a bi-
torlap anyagszerkezete porézus, igy
az ott alkalmazott ragasztorétegnek
vastagabbnak kell lennie a stabil
ragasztasi hatas érdekében. Mivel
az élanyag feliilete nyilvanvaléan
egységesebb, igy az ide felhordott
ragasztonak sokkal vékonyabb réteg
is elegend6 a megfelel6 ragasztasi
hatéas eléréséhez. Az eredmény: j6-
val vékonyabb, 0,08-0,1 mm vastag
ragasztasifuga, azaz esztétikusabb
megjelenés, kevesebb ragasztd-
anyag-haszndlat, és a gyarto allitasa
szerinti egyszer(ibb felhordasi tech-
noldgia, mivel ennél a moédszernél
sincs szlikség a ragasztotartalyra

Felhordott ragaszt6* kdltsége (€)
0,025
0,038

0,043
0,038
0,043
0,028

0,032
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Enyvtartaly helyett ragaszcsikokkal térténik a szinte fuga nélkdli illesztés

és a hozza kothetd karbantartasi
feladatokra sem. A SlimLine az
SCM gyar altal szabadalmaztatott
technolégia, melynek az illesztésre
vonatkoz6 technikai és mingségi
elvarasait — a kevesebb ragaszt6
ellenére — is kivalonak itélte meg
a CATAS intézet (az olaszorszagi
fa- és butoripar vizsgalati és elemz6
laborat6riuma).

Azért a felhordasi technoldgiat ala-
posan érdemes kdrbejarnia annak,
aki ilyen beruhazésban gondolkodik.
Igaz ugyan, hogy nincs hagyomanyos
értelemben vett ragasztotartaly, de
aragasztotittis tarolni és kozleked-

tetni kell. A gyar elmondésa szerint
ebben az esetben a ragaszt6 egy
kiils6 vezérl6egységbdl indul el és
egy fltoétt, szigetelt téml6n keresztil
jut el a fuvokaig.

Az SCM ennek a 2017-es tech-
nolégianak a bemutatasakor egy
koltség-0sszehasonlitast is elvég-
zett, amelyet most mi is kdzreadunk
(1. tablazat).

Lathatd, hogy a hagyomanyos
EVA-ragasztés modszer ragasz-
tokoltségéhez képest a SlimLine
technoldgia optikai nullfugas ra-
gasztékoltsége csupan 12%-kal
kertl tdbbe.

Ragasztékazetta. Az egyik figye-
lemre mélté Gjdonsag a ragasz-
toszalagok alkalmazasa. Ennek
a — 2019-es LIGNA kiallitason
bemutatott — Format-4 fejlesztésnek
a lényege, hogy nem ragasztotar-
talyos PUR-enyvet alkalmaznak,
hanem egy erre alkalmas kazet-
taban (glue box) tarolt vékony
ragasztoszalagot, amely val6jaban
egy PUR-ragasztos filmréteg. Ez
a réteg kerul a munkadarab és az
élzard kozé, amelyet melegitve
leheletvékony, szinte lathatatlan
ragasztoréteg alakul ki. A szalag
16, 19 és 40 mm-es szélességben,
valamint 25, 50 és 100 méteres
hosszokban &ll rendelkezésre.
A modszer nyilvanvalé elénye a
tiszta és egyszer(i ragasztokezelés;
ebben az esetben nincs gondunk
a hagyomanyos élzarasi megolda-
soknal megismert ragasztotartaly
rendszeres tisztitasaira, korul-
ményes tarolasara, és nem lesz
tobb belekotott ragasztdé sem. Az
mondjuk belathaté, hogy a kazet-
tdban lévé szalaghosszusag vajmi
kevés egy élzarassal foglalkozo
lapszabaszatnak vagy egy nagyobb
gyartéizemnek. Nekik egy miiszak
alatt valdszin(leg sdrdn kell(ene)
ragasztokazettat cserélni. Nyilvan
a gyar ezért (is) hagyta nyitva ma-
ganak a hatso kertkaput, ugyanis

A legtébb gépgyartonak mar piacon van a forrélevegds technoldgiaja is



a cég ezen tipusu élzaré gépét
(valtakozva) enyvtartéllyal is lehet
Uzemeltetni.

Forrélevegds (hot air) technoldgia.
Az élzaré anyagon lévd gyéarilag
kialakitott, ugynevezett funkcios
(reaktiv) réteget a 270—300°-0s forré
leveg6 fogja aktivalni az élanyag
kdzvetlen felhelyezése el6tt. Maga a
forrélevegds technoldgia jelentésen
olcsébb, mint a lézeres médszer, ezért
ezt akar belépdszint(i megoldasnak is
tekinthetjiik, mikdzben az eredményt
meég megkildnboztetni is nehéz a
Iézerrel élzart megoldastol. Emellett
joval kevesebb energiat/ertforrastis
igényel a forrélevegds technolégia
mUikodtetése. Az élzardgép-gyartas-
ban ismert gyarak szinte mindegyike
kinal ilyen tipusu gépeket.

Lézeres technoldgia. Lényege,
hogy a ragasztando6 felllet l1ézer-
sugar segitségével keril megol-
vasztasra kozvetlenil az élanyag
munkadarabra helyezése el6tt. A
lézersugar a megfeleld élanyagon
(tehat csak az erre a célra gyartott
élzaron) elhelyezkedd, gyarilag aktiv
réteget teljes keresztmetszetében
felolvasztja, igy tehat egy ,anyaga-

ban [év8” ragasztéhatéas jon létre.

Kétségteleniil a legszebb, valodi
nullfugas kotés hozhato létre altala,
béar ez a technolégia a legdragabb
megoldas az 6sszes kdzott. Szintén
alegtobb gépgyar kinalataban tala-
lunk ilyen tipusu gépeket is.

Kézel infravoros sugar (NIR)
technolégia. Arendszer kiemelkedd
jelent6sége az ivelt élek nullfugas
lezarasaban van. Az ugyancsak
reaktiv réteggel ellatott élanyagok
fellletét az infravoros fénysugarhoz
kozeli tartomanyban |év6 (azaz a
lathato fénynél nagyobb, de a mik-
rohullamnal kisebb hullamhosszU)
sugarak olvasztjak meg, amely
ezutan optikai fuga nélkul és tar-
tésan rogzil a konvex és konkav
iveken is. Bar ezzel a modszerrel
korébban tobben is kisérleteztek (pl.
a Holz-Her LTRONIC névre hallgaté
egysége), most a Biesse mutatott be
egy Uj technoldgiat RFS (Ray Force
System) néven —idén majusban. =

Képalairasok és forrasok:
www.schenk.co
wWww.scmgroup.com
www.na.doellken.com
www.format-4.hu
www.homag.com
www.biesse.com

A kézel infravorés sugarral ives alkatrészek nullfugas lezarasa érheté el

Tébb mint 30 éve a

faanyagtarolas specialistaja.

Novelje meg kapacitasat a megfeleld
tarolasi megoldassal. Felejtse el az
allando atrakoddast, instabil tarolasi
megolddsokat. Taldlja meg az Onnek
megfelel6 megoldast az OHRA-val.

B Karos allvanyok

Il Nagy teherbirasu
raklapos allvanyok

B Tarolo galériak

B Tirol6 csarnokok

B Automatizalt rendszerek
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