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LI'IaGYaR asZTaLos

Kompakt és kézi élzaré gépek

MINT A NAGYOK
- CSAK KICSIBEN

Toth Norbert

v

A hatékonysaghoz az

is hozzatartozik, hogy

az energidinkat opti-
malisan hasznaljuk fel.
Azok szamara, akiknek
kisuzemi keretek kozotti,
alkalmi élzarasra van
sziikségiik, a szériater-
melésre alkalmas élzaro
geép felesleges pénzki-
dobasnak és energia-
pazarlasnak szamit. De
vajon a kis teljesitmé-
nyek mogott ugyanugy
jelen vannak a ma mar
szinte elvart mindségii
élkialakitasok? Ennek is
utananéztiink.

Az élzard anyagok ragasztaséara
vonatkozé technoldgiai fejlédés
nemcsak szilkséges, de kivanatos
is. F6ként az EVA-ragasztok ese-
tében, az élanyagokra felhordott
ragasztdéanyag olyan vastag fugakat
eredményez, ami nemcsak esztéti-
kailag aggalyos, de sok esetben id
el6tt levalik, raadasul higiéniai koc-
k&zatot is hordoz. A laboratériumok
€s a gépgyartok is arra térekednek,
hogy az altaluk fejlesztett ragaszték,
valamint technoldgiak egyre inkabb

elfogadhaté valaszokat adjanak.
(Errél részletesen a Sarkalatos
kérdés cim( irdsunkban olvashat.)

KICSI VAGY NAGY?

A kis méretl (kompakt), valamint
a kézi élzaré gépek piacén is fel-
lelhet6ek ezek a fejlesztések, még
ha nem is olyan gyorsasaggal, mint
az ipari, telepitett gépek esetében.
Ez a felzark6zas azért is lenne
kivanatos, mert nem mindenkinek
van szilksége/anyagi ereje egy
nagy termelékenység( ipari gép-
re. SO6t, a szériagyartasok nagy
volumen( élzardsait megvaldsité
telepitett gépek és a kis mennyi-
ségeket kiszolgald kézi gépek nem
feltétlentl zarjak ki egymas jelen-
|étét ugyanazon mihelyben sem.
Szamos elénnyel szolgalnak a kom-

pakt gépek, és olyan helyzetekre is

képesek véalaszokat adni, amit az

ipari nagy testvér nem, vagy csak

nagyon draga kiegészit6k révén

képes megvaldsitani. A kompakt

gépek helyzetelnyei a kbvetkezdk:

| Olyan egyedi vagy kis szé-
rids munkak esetében, ahol
az eltérd szinl/vastagsagu
élzaré anyagokat gyakorta kell
valtoztatni.

| Az egyenes élek mellett az
egyedi kialakitasu elemekhez
és a ferde élek élzarasahoz
(akar 47°-ig).

| ivelt alkatrészek esetében — a
konvex és a konkav iveken is.

| Bels6 sarkok élzarasanal, akar
sarokpont, akar iv talalhat6 a
sarokkialakitasnal. Egyébként
ez utébbinal a gépek szinte



mindegyike képes a min. 50
mm-es belsd sugar lezarasara,
de egyes tipusok mar a 9 mm-
es bels6 radiusszal is megbir-
kéznak.

Kils6 sarkok élzarasa — mar
25-30 mm-es sugartél kezdve.

KEZI ELZAROK

Az elektromos kézi gépek gyartoi-
nak termékkinalataban nincs nagy
tolongas a kézi élzar6 gépek kozott.
Ami igazan emlitésre mélto, az a
Festool élzaro kézi gépe, a Conturo.
A készilék a gyartdl megszokott
mindségl munkat nyuijtja, legyen
sz0 egyenes, konkav/konvex ives
vagy kor alaka él lezarasarol.
Sajat segédasztala segitségével
a szogben vagott élek (0—47°-ig)
is ellathatok élanyaggal. Sajnos
a rendszer még a hagyomanyos
EVA-ragasztos technolégiat alkal-
mazza. A kilénb6z6 szind (natur,
barna, fehér, fekete) ragasztépatro-
nokat véaltogatva kell hasznalni az
adott élzarasi feladathoz, a lehet6
legszinhelyesebb élfuga érdekében.
Ez az élzar6 gép mindazonaltal
csak az élanyagot ragasztja fel, a
végeken tullogoé anyag levagasahoz
kilon kézi vagora lesz sziikségiink,
valamint az élanyag szintbemarasa
(trimmelés) és élkialakitasa is kilén
gépet igényel. Az MFK 700 névre
hallgaté modul élmaré6 az, amit ez
utébbi két feladatra hasznélhatunk.
Az eltérd vastagsagu élanyagokhoz
kilon marobitek &llnak rendelkezés-
re. A mardkészilékhez kilonb6z8
marétalpak (mardasztalok) csatla-
koztathatok. A 1,5°-0s dontéssel
rendelkez6 talp (az alaptartozékhoz
nem jar, szettben kaphato, vagy
kilon vasarolhato) segitségével agy
lehet az élzar6 anyag élszintmarasat
elvégezni, hogy kdzben a munkada-
rab felulete (szine) nem séril meg.
Az alapkészlethez egyébként a
0°-os talp jar, itt az élmarast kove-

t6éen kézi citling segitségével lehet
eltavolitani a szint feletti élanyagot
€s a ragasztémaradvanyt.

ASZTALI, KOMPAKT ELZAROK

Bar ezekkel a masinakkal nem
igazan lehet sem bérélzarasban,
sem butor-tdmegtermelésben gon-
dolkodni, a sajat gyartasnal felme-
ruld kis szérias és egyedi élzarasi
igények kielégitésére nagyon is
alkalmasak. A cikk elején mar fel-
sorolt el6nyokkel rendelkez6 asztali
kompakt gépek egyébirant ugyanigy
elvégzik az élvisszamarast és élki-
alakitast, mint a nagygépes verziok.
Helyhiany miattittis csak egy tipust
emelnék ki, ez pedig a Virutex gyar
legljabb, valddi nullfugas élza-

A Festool élzaro gépe és tartozékai...
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rasra képes, forrolevegds kisgépe
(BE150). A normal batorlapok mellett
akril és magasfény( lapanyagok
élzarasara alkalmas gép barmilyen,
a kereskedelemben kaphat6 un.
|ézer-élzarasra alkalmas (co-extru-
dalt vagy reaktiv réteggel ellatott)
élanyaggal mikodik (max. 45 mm
vastagsagig), 0,8—2 mm vastag-
sagok kozott. Tovabbi jellemzbk:
fix, 4 m/perc el6tolasi sebesség,
motorosan allithato élvisszavagas
alul-feltl, allithato élkialakitas
(tébbféle radiusszal és 10°-o0s leto-
réssel), ragasztomaradvany-mentes
finiselés, automatikus élanyagvagas
eldl és hatul. Azonban szdg alatt
vagott és ives élek zarasara nem
alkalmas. A készilék bdvithetd

...valamint az élmarashoz sziikséges gép és annak kiegészitbi
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Bar kicsi, képes a nullfugas élzarasra

asztallal rendelkezik és porelszivé
rendszerhez csatlakoztathat6.

Zarasképpen kovetkezzen egy iz-
galmas fejlesztés, ami egyedulallé
a maga nemében. Ez ugyanis egy
olyan nullfugas élzarasra alkalmas,
kis szérias asztali élzar6 gép, aminek
az aggregatja levehet6, azaz null-
fugas élzarasra kézi készulékként
is hasznalhaté — a nagy méretd
alkatrészek esetében vagy helyszini
munkak soran. A német Kluge cég
HIT-KS névre hallgat6 gépe a null-
fugés élzarast forrélevegds (hot air)
technoldgia révén nydjtja. Szintén
Iézerélzarasra alkalmas élanyag
hasznalatat igényli, amit hajland6
az elvarasoknak megfeleléen, tehat
nulla élfuga mentén felhelyezni —
legfeljebb 65/3 mm-es méretben.
S6t, ezen a gépen a piacon jelen

Iév6 (EVA-ragasztéval) el6ragaszto-
zott élanyagokkal is dolgozhatunk.
A munkadarab éle lehet egyenes,
szbgben vagott (0-55° k6zott), ives
(akar konkav, akar konvex) és kor
alaku is, az asztali gép segitségével
ezek az élek mind lezarhatok. A
berendezés el6tolassal rendelke-
zik (1-5,5 m/perc), a termosztéat
520 °C-ig képes adagolni a forré
leveg6t. A s(ritett leveg6t (max. 10
bar) igényl6 rendszer légparnas kis-
asztalt kapott, és vakuumpapucsot
is képes mikodtetni a munkadarab
lefogatasahoz (kiegészit6 tartozék).
Az élanyagot ugyanakkor mar
nem marja vissza, ehhez kulon
berendezésre vagy elektromos
kézi élmaréra lesz szikségunk.
Még egy pillanatra kanyarodjunk
vissza ahhoz a tényhez, hogy ezek-

nek a forrélevegds rendszereknek
nincs szilkségik kulén adagolt
ragasztora! Bar ezek a fent emlitett
tipusu élanyagok dragabbak, viszont
a hasznalatuk sokkal egyszer(bb. A
rajtuk Iév6 ragasztobevonat mindig
allandé és megfeleld mennyiségd,
nem kell ragasztétartalyt/patront
cserélni, nincs odaégett ragaszté és
ragasztémaradvany a munkadara-
bon. A kapott végeredmény jobban
ellenall a h6nek és a paranak, és a
nullfuga késébb is megmarad (nem
fog idével beapadni a fuga).

Itt jegyzem meg, hogy a cég olyan
fullfugas aggregatot is kinal (HIT-S
néven), amelyet telepitett gépekhez
lehet csatlakoztatni — legyen az
régi vagy Uj, kis szérias vagy ipari
berendezés. Magyaran, ezzel a
.Kiegészitéssel” a mar meglévé
élzaro gépeink a lézeres élzarasnak
megfeleld min6éségben lesznek
képesek dolgozni.

A vilagon egyedilallo, kézigépként is hasznalhato nullfugéas élzaré



