Lnaevan asZTaLos

A feliilet-el6készitd csiszolas alapvet6 ismérvei
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Feliilet... ez az, ami-

vel az ember eloszor
kapcsolatba keriil egy
targy hasznalatakor.

A feliiletet kialakitjuk,
létrehozzuk, felépitjiik.
Ha gyartoként a targyak
feliiletét nagy koriilte-
kintéssel, tapasztalattal
és odafigyeléssel ala-
kitjuk ki, hasznaléjanak
egy életen at 6romet
szerziink vele. Ehhez
szeretnénk szakmai
tanacsokkal szolgalni.

Napjainkban a hasznalati targyaink
valtozatos és egyedi megjelenésik-
kel vonjak magukra a tekintetet. Am
ennek eléréséhez elengedhetetle-
nil szilkséges a fellilet megfelel6
el6készitése, a csiszolas is. A fe-
luletkezel6 anyagok felvitele el6tt
ugynevezett végcsiszolas torténik.
Ez nagyban meghatarozza a kész
termék, targy tapintasat, valamint
hozzéajarul ahhoz, hogy az adott
feluletkezelés a hasznalat helyének
megfeleld védelmi és esztétikai
szerepet kapjon.

OLAJOZOTT FELULETEK

A természetes olajok bevonata
— egyszer( felulet-el6készités
utdn — néhény rétegben maéris
hasznélatba vehet6 fellletet ered-
ményez. Keményfak esetében ezt

P180-P220 finomséaggal csiszolva
érhetjuk el. Amennyiben a csiszolas
kontaktcsiszol6 géppel torténik,
akkor a papucsos egységgel,
P220 finomsaggal fejezédjon be!
Ez a szalakat tulnyomo részben
lenyomja, de nem vagja at, mivel
a szalagos csiszolas egyenes
vonalban torténik. Ennek kovet-
keztében a szalak nedvesség
hatdsara — bizonyos mértékig —
ismét kiemelkednek a feliiletbél.
Ennek elkeriilésére az excenter
csiszolégépen P180 finomsagu
csiszolopapirt hasznaljunk, ami a
szalakat elvagja, igy olajozaskor
egy kevésbé aktiv felliletet kapunk.
Felmerilhet a kérdés: finomabb
kontaktcsiszolas utan egy dur-
vabb szemcsével csiszoljunk? Az
egyenes vonalu csiszolas utan a



korkoros csiszolassal egyontet(ivé
tessziik a felliletet és az atvagott
szalak nem okoznak szadmottevd
fellleti egyenetlenséget az els6
réteg felhordasa utan. A termé-
szetes olajok nem igénylik a felu-
let vizezését az els6 réteg el6tt.
Hatékonyabb a fent leirt médon
excentercsiszoléval elérni a végsé
fellletet az olaj felhordasahoz.
Természetes olajok esetén a réte-
gek kozti csiszolas P400 finomsagu
és kézi csiszolas legyen! Gépi
megmunkalas itt mar nem johet
szbba. Puhafédk esetén a szalfelhu-
zas er8sebben jelentkezhet, ezért
P280-P320 finomsaggal batran
csiszoljuk meg a még kezeletlen
fafellletet. Az olajat a fellleten
eloszlatva, néhany perc varakozas
utan (legfeljebb 15 perc) elkezd-
hetjik bedolgozni. Ez térténhet
nem szélasodé puha ruhéval,
mikroszélas kendd@vel, vagy gépi
bedolgozas esetén erre a célra
kifejlesztett tarcsaval. A koztes
csiszolas ittis P400 finomséggal,
kézi modszerrel torténjen.
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Csiszoldfa kialakitasa tépézaras csiszoléanyagokhoz

Az an. hidroolajok (vizzel emul-
gealt olaj — a szerk.) esetében a
keményfat P220 finomséggal, a
puhafat P280-P320 finomséaggal
csiszoljuk, majd vizezziik! Ezeket
az olajokat leginkdbb kultérben
hasznaljak, a legjobban védd és
ellenallo fellletkezel6 anyagként.
Koztes csiszolasként P220-P280
finomsagot hasznaljunk!

A feliiletkezelés alapja a megfelel6 csiszolassal térténé el6készités

LAKKOZOTT FELULETEK
Vizbéazisu lakkok esetén a ,vizes
csiszolas” mar elfogadottabb. A
keményfakat P150-P180 finom-
saggal csiszoljuk vizezés el6tt
és utan! A puhafdkat P220-P280
finomsagu felllet kialakitasa utan
lakkozzuk! A koztes csiszolas
P320 finomségu papirral vagy
haléval, illetve P180 puha csiszo-
I6szivaccsal torténik.
Oldészeres beltéri lakkok felvitele
el6tt keményfa és puhafa esetén
egyarant P180 szalagos csiszolas
sziikséges, majd a két réteg lakk
kozott P280 excenteres, vagy
P180 csiszoldszivaccsal torténd
kézi csiszolast végezzink! Vizes
csiszolas ennél a lakktipusnal nem
szilkséges. (Egyszerl szabalyként
elfogadhatjuk, hogy a vizbazisu
fellletkezelés igényli csak a vizes
csiszolast az els6 réteg el6tt.)

A furnérozott fellletek csiszolaséara
a fentiekben ismertetett mddszer
szintén alkalmazhaté — a kemény-
fdhoz és a puhafédhoz javasolt
technolégia szerint.

MDF-lap felliletkezelése tiinyomo-
részt festéssel torténik. Az alapozd
réteget P150 finomsaggal, majd a
kovetkez6 rétegeket P220-P280




(V2]
‘L
-
w
N
w
X
-
i
-
D
-
w
'8

26

Lnaevan asZTaLos

finomséaggal csiszoljuk. Magasfény
festés el6tt legaldbb P400 finomsagu
csiszolas szikséges.

FONTOS: amennyiben a koztes
csiszolast kovetéen a fellletre 5
oran belll nem keril Gjabb réteg,
a fellletkezelés folytatasa el6tt
kozvetlenil Gjra kell csiszolni, hogy
az id6kozben ,bezarodo” fellletet
Ujra ,megnyissuk” a fellletkezel§
anyag befogadéasara.

LAZUROK

Vékony lazirok esetében elégsé-
ges a géppel, P120 finomsaggal
megcsiszolt felulet. Vékony lazdrt
a,mozg6” anyagokhoz hasznalunk,
amelyek nem tombdsitett, hossz-
toldott alapanyagbdl késziltek. Ez
a felUleti bevonat koveti a faanyag
mozgasat —tudjuk, a fa addig mozog,
mig el nem égetik. Altalaban két
(alapozo és fedd) rétegben kezeljuk
a fafeluletet, kbztes csiszolads nem
sziikséges.

Vastag lazurokat rétegragasztott
alapanyagbdl késziilt termékekhez
hasznalunk. Itt szikséges a vizes
csiszolas, mert az els6 néhany
réteget nem szabad kdztes csiszo-
lassal elvékonyitanunk, mikdzben
nedvesség hatasara szalfelhlzas
fog torténni. A vizezett fellletet P220
finomsaggal csiszoljuk. Az els6ként
felhordott primer anyag a fa védelmé-
nek egyik legfontosabb résztvevdje.
Ezutan alapozé kdvetkezik, amit md-
széalas csiszolétermékekkel finoman
megcsiszolhatunk. Itta ,fine” vagy a
wvery fine” finomsagot hasznéljuk! A
kovetkez§ réteg utdn mar P220-P280
finomsagu koztes csiszolas szik-

A csiszoloracs kevésbé tomdadik el

séges. Amennyiben mar megléve,
j6 allapotu feltletet kell feldjitani
(vékony és vastag lazur esetében),
P280 finomséaggal csiszoljunk!
Kultérben elhelyezett fafeliletek
esetén nem szikséges a felilet
tulzott finomséaga, ami ezaltal ter-
mészetesebb hatast kelt.

FONTOS: a gépi csiszolas finom-
sagat két lépcsével finomabb kézi
csiszolassal tudjuk elérni. Példaul:
P120 gépi csiszolas = P180 kézi
csiszolas.

CSISZOLOANYAGOK - ELTERO
HORDOZOK ESETEN

A csiszoléanyagokat tekintve a
papirhordozos termékek hasznalata
javasolt. Ezeket a megfelel felfo-
go6 eszkdzre rogzitve hasznaljuk.
Amennyiben tép6zaras rogzités(
csiszolépapirral dolgozunk, a
csiszoléfeliletet teljes mértékben
kihasznalhatjuk, és — megfelel§
eszkdzok esetén — a tépbzaras
csiszolopapirral (felhelye-
zést6l fuggben) akar
falcokat, kilsé vagy
bels6 ives fellleteket

is kdnnyedén meg
lehet csiszolni. A
hordozé6 vastag-
sagat tekintve az A,

a B vagy a C jeldlés
javasolt, ezek a vékony,
kdénnyen hajtogathaté
papirok jeldlései. Va-
szonhordozot egyedi
igények alapjan
szoktak hasznalni.
Halé (racs) ala-

pu csiszoldk is

hasznalatosak a feluletkezelés
koztes csiszolasara. Nagy elényuk,
hogy alig tom&dnek el — halos
szerkezetiknek kdszénhetden.
Alapvetden fellletkezel6 anyagok
csiszolaséara hasznélatosak, de
ezen felil még mianyagokat,
kompozit anyagokat, autoipari
és fémipari festékeket, és magat
a fémfellletet is csiszolhatjuk a
megfelel kivitell racsokkal.

A miszalas szerkezetl csiszol6-
termékekkel (vlies, scotch brite)
a tagolt, bonyolult mintazata felu-
leteken érhetiink el j6 eredményt.
Amennyiben sik feliletet csak lagyan
szeretnénk csiszolni, akkor is ez a
miiszalas szerkezet javasolt. Ala-
csony lehordasanak k6szénhetéen
nem kapja le a fellletkezel8 anyagot
az élekrél, de a szalfelhtzasokat
eltavolitja, igy a kovetkez6 réteg
tapado fellletét el6késziti.




szivacs
alapu csiszo-
6k egy specidlis,
a szokasosnal témoérebb
habanyag fellleti impregnalaséaval
készillnek, amelyre ezutan —a papir/
vaszon hordozéhoz hasonléan —
kotéanyag segitségével rogzitik a
szemcséket. A szemcsejeldlés és a
csiszolaskor elért fellleti finomsag
az altaldban megszokotthoz képest
eltérd, mivel a szemcse nem kap
olyan kemény tdmasztast, mint
papir- vagy vaszonhordoz6 eseté-
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ben. A szemcsék a
hordozérétegbe benyo-
maddva finomabb fellletet
eredményeznek.
A szivacshordozéval ellatott
papir és vaszon csiszoléanya-
gok segitségével jobb eredményt
tudunk elérni. Ezeket akkor hasz-
naljuk, ha nincs lehet6ség (pl.
szlikds helyeken) a csiszoléfara
felfogott papirral vagy vaszonnal
dolgozni. Tovabbi el6nye, hogy
a papir- vagy vaszonhordozéra
ragasztott szivacsréteg segitségé-
vel jobban eloszlik az ujjaink altal
kifejtett nyomas, igy homogénebb
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csiszoléradirok csiszolészalagok
és -korongok tisztitasdhoz

csiszolékorong egyedi
lyukkiosztassal a
kiillénbo6z6 szivétalpakhoz

PEZA CSISZOLOANYAG KFT.

8900 Zalaegerszeg, Malom 1t 2.
Telefon: +36 92 312-748 / +36 92 328-749 / +36 92 510-612

Mobil: +36 30 939-8052
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A csiszol6szivacs ellenstlyozza az ujjak altali

nyomaskulénbséget

csiszolasi feluletet tudunk elérni
kézi csiszolas esetén.

A valtozatos csiszolbéanyag- és
szemcsekinalatb6l mindenki meg-
talalhatja a munkajahoz leginkabb
megfelel6t. m

A szerzd a Peza Csiszoléanyag Kft.
ligyvezetéje.

Képek:
www.sandpaper.com
www.judonoticias.com
www.qualitymill.com
www.pinterest.com
ebrasives.com

csiszoléhdaldk excenteres
kézi csiszologépekhez

E-mail: megrendeles@peza.hu www.peza.hu




