A fahulladék feldolgozasanak gépei

HULLADEK VAGY ERTEK?
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A faipar — akar a filirész-,
akar az asztalosipar - je-
lentos melléktermék-kép-
zédéssel miikodik, hisz al-
talanossagban kijelentheto,
hogy a késztermék (nyilas-
zaro, buator stb.) térfogata
negyede-o6tode az erd6bél
feldolgozasra keriilé alap-
anyagoknak. Tovabba maga
a melléktermék fizikai
mérete valtozé méretek-
ben keletkezik a kiilonféle
technoldogiakban — a sz‘él-
deszkatol kezdve a végelési
és darabolasi hulladékokon
at a gyalu- és maroéforga-
csig, valamint a flirész- és' =
csiszolatporig. Ezen anya-
goknak a levalasztasa
mas-mas eljarast igényel,
tarolasuk és mozgatasuk, '
esetleges szallitasuk vagy
feldolgozasuk mind kiilon-
b6z6 modon torténik, de
ami mindegyikben azonos,
hogy hasznos anyagokral
van sz0, melyre sok iparag
alapanyagkeént tekint.




A famegmunkalasboél szarmazo
szélanyagok, forgacsok, flirészpo-
rok felhasznéldsa nemcsak fontos,
hanem gazdasagos is — legyen az
melléktermék vagy hulladék. Te-
kintsiik at ezeket a lehet6ségeket!
A legfejlettebb felhasznalasi te-
rulet a falemezgyartas, ahol is a
melléktermékek forgacslap, OSB-,
farost és MDF-lemezek alapanyagai
lehetnek. Itt kulon kell kezelni a por
és a darabos anyagokat, tovabba
fontos megjegyezni, hogy a csiszo-
latpor nem alkalmas ezen termékek
gyartasahoz. Egy masik felhasz-
nalasi lehet6ség az alomnak valo
értékesités allatok szamara. Itt csak
a m(iszaritott faanyagok pormentes
gyalu- és maro6forgacsa johet szoba,
jellemzéen a baromfitartok szama-
ra. Ebben az esetben mindenképp

egy nagyobb Uzemmeéret j0het csak
sz@ba, hisz kamiontételben torténik
a szallitas, amelyhez megfelelé mé-
ret( taroloval és anyagmozgatoval
kell rendelkezni.

ENERGETIKAI HASZNOSITAS
SAJAT CELRA

Talan a leg6sibb, és egyben a legna-
gyobb mértékben a tiizelés, vagyis
az energetika érintett a fahulladék
hasznositasa kapcsan, melynek
sok aspektusat érdemes attekinteni.
Ha a sajat telephely éplleteinek,
esetleges technoldgiainak (szaritok,
prések) héellatasara hasznaljuk
ezeket az anyagokat, akkor a
legolcs6bb energiat nyerhetjik,
feltételezve, hogy korszerl és
megfeleléen méretezett tuzel6be-
rendezést alkalmazunk. It lehetéség

o v
-

Faapriték kazan taplalasat végzé csigas adagold

o LT Y
GX.

Lnaevan asZTaLos

van por, apriték, pellet vagy brikett
tuzelésére, &m ezek a készilékek
altalaban csak specialisan egy fajta
tlizel6anyaggal tudnak normal izem-
ben m(ikdédni — problémamentesen.
Vagyis a tlizeléanyagok tarolasa és
automatikus adagolasa, a tliztér
kialakitasa és sok egyéb szempont
figyelembevétele alapjan javaslunk
tlizel6berendezést az apriték, pellet,
por vagy darabos anyag (brikett vagy
eselék) hatékony felhasznalasara.
Ezen tilmen6en az igény szerinti
készllékteljesitmény és automati-
zaltsag (esetleg belsd kialakitas)
miatt tobb gyarto kulonb6z4 tipusa
kazanjait is érdemes figyelembe
venni. Csak példanak hozom fel: volt
olyan igény egy megrendeld részérdl,
hogy a 60% feletti nedvességtartal-
mu anyagokat is el kivanta tlizelni,
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igy keramiabélés( kazant szereltiink
szamara a jelent8s vizkondenzacid
miatti korr6zio elkerlilése végett.
Ami pedig a tiizel6berendezés-gyar-
tokra vonatkoz6 kivalasztasi
szempontokat illeti: er6sen javasolt
olyan készilékeket valasztanunk,
amelyek eurdpai gyartoktol keriltek
ki, ahol a min6ség biztositott, az
alkatrészellatas zokken6mentes, a
készulékek fejlesztése folyamatos,
s6t, az értékesitési munkatarsakat
is folyamatosan képezik. igy mindig
a legfejlettebb technoldgiat fogjuk
megkapni. Azt is érdemes latni,
hogy a tlizel6berendezés-gyartok
is specializalddnak, tehat egy adott
igényhez akar tobb gyarté termék-
kinélatat is &t kell tekinteni.

Nem feltétlendl kell ragaszkodni a
sajat Uizemben keletkezett hulladék
eltiizeléséhez, mivel a teljesitmény
figgvényében, tovdbba az automati-
kus mikodésiigényekhez javaslunk

Apritékkészités erdészeti faanyagokbodl

berendezéseket. Példaul 50 kw
teljesitmény alatt, ha automatikus
mikddés az igény, mindenképpen
pelletkazant javaslunk. Ennek oka,
hogy az apritékos kazannak Iényege-
sen dragabb az adagol6rendszere,
s ha kisebb a h6termelés, akkor ott
hosszabb megtérulési idével lehet
csak szamolni. llyenkor azt javasol-
juk, hogy adja el a hulladékot, és
vasaroljon j6 min8ségd pelletet. Kis
teljesitmény esetén, ahol nem ra-
gaszkodnak a teljes automatikahoz,
ott faelgdzositd berendezés javasolt,
mig 100 kW teljesitmény felett
mar az apritéktiizelésl kazanok is
viszonylag gyorsan megtérilnek.

PIACRA SZANT TERMEKEK
ES GEPEIK

Ahhoz, hogy piaci mennyiség( termé-
ket allitsunk eld, a megfelel6 zem-
méret nagyon fontos: gazdaségosan
termelni csak korszer(i gépekkel lehet.

Evi 5 ezer tonna alatt nem érdemes
pelletgyértasra tervezni, és ha ez a
mennyiség(i fapor nem szaraz, akkor
szaritot is épiteni kell, ami egy pelleti-
zem beker(lési koltségének tobb mint
afele. Tovabba ezeknek a gépeknek
nagy a villamosenergia-igényik is,
igy jelent8s koltség a tobb szaz kw
aram lekdtése is, féleg, ha azt csak
egy m(iszakban hasznaljuk.

A hengeres (tbrzsek, agak) és a
széldeszka apritasanak hatékony
berendezése a késes apritdgép, ami
lehet telepitett és mobil egyarént,
illetve dizel vagy villamos Gizemd. A
darabos, nagyobb méret( és esetleg
két6anyaggal szennyezett (szegek,
kapcsok) fahulladékok hatékony
eszkoze a kalapacsos berendezés.
A szaritéberendezéseknél a dob-
szaritok olcs6bb gépek, ugyanakkor
tlizveszélyesek. A szalagos szari-
tok biztonsagosak, azonban ezek
dragabbak.




Evi 5 ezer tonna felett érdemes pelletgyértasra tervezni

A szaritasi folyamat végén a porsze-
ri anyagot ,manipulalni” kell, mert
ha tul sok a csiszolatpor, akkor ezek
az apro szemcseék zavart okoznak
a gyartasndl, ha pedig 5 mm-nél
nagyobb szemcsék is vannak,
azt vagy ki kell valasztani, vagy
tovabb kell 6rdlni. A cél, hogy a 6
mm-es présszerszamon (matrican)
kénnyen préselhet6 legyen, ne
okozzon dugulést. A pelletprések
mechanikus berendezések, me-
lyek gyd(ris vagy sik matricaval
vannak kialakitva. Ki erre, ki arra
eskiszik, itt is igaz, hogy nagy
multa gyartot érdemes valasztani,
mert sok lehet a probléma a nem
kiforrott technolégiaknal. Ugyanez
a helyzet a brikettgyartasnal is, bar
ott a mikroszemcse és a nagyobb
szemcse (forgacs) nem akadaly.
Viszont itt az allékonysag még

jobban szamit, mint a pelletnél,
hisz az aprora toredezett brikettet
nem lehet normalisan csomagolni,
ezaltal korlatozottan lesz csak ér-
tékesithetd. (A legegyszer(ibb és
legelterjedtebb energetikai felhasz-
nalasa ezeknek az anyagoknak, ha
apritékként kerul elégetésre, ahol
bizonyos mértékben a por frakcid
is bekeverhetd az apritékba.) A
brikettprések altaldban két tipusu
brikettet gyartanak: a hengeres
(rad) alaku brikett mechanikus du-
gattyus, mig a hasab alaku brikett
hidraulikus présekben késziil.

Veégul megemlitem a legUjabb, a kor
kihivdsainak megfeleld feldolgozasi
lehet8séget, a kémiai feldolgozast
is. Afamar régota a vegyipar alap-
anyaga, s most a megujul6 energia
el6térbe helyezése kapcsan Gjra
fékuszba kerult, hiszen akér tizem-
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anyag is gyarthat6 bel6le. Jelenleg
épp egy ilyen projekt megvaldsitasan
dolgozunk. Ha sikeresen megvalo-
sitottuk, szivesen beszamolok majd
az eredményekrél a szaklapban.
A fahulladék feldolgozasat vég-
z8 technoldgia beszerzése el6tt
mindenképpen javasolt szakem-
ber tanacsat kérni. igy jo eséllyel
talalhatunk ra a hatékonysag
€s az anyagi beruhazas kozotti
egyensulyra, tovabba az adott hul-
ladékféleség apritasara alkalmas
berendezésre. m

A cikk szerzbje erdész, a Jakofa Kit.
ligyvezeté tulajdonosa.

A képek a Jakofa Kift. tulajdona,
kivéve Faapriték kazan taplalasat
végzé csigas adagolo c. kép, an-
nak forrasa: www.gtreview.com



