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Apritéktiizelésrdl a gyakorlati tapasztalatok alapjan
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Uj aranak kb. a feléért
tudtunk megvasarolni
egy hasznalt, alig keét-
éves Halex 3 gyartma-
nyu apritéktiizelo beren-
dezést 2017-ben. Azéta
is minden télen intenzi-
ven hasznaljuk asztalos-
miihelyiink fiitésére, a
beruhazas elozményeit
és a szerzett tapaszta-
latokat szeretném meg-
osztani az olvasokkal.

A faiparban tevékenykedd vallalko-
zasoknal jellemz6en sok fahulladék
keletkezik. A munkék jellegének
fliggvényében ez lehet tomor fa,
vagy agglomeralt lemezek feldol-
gozésébdl szarmazdé hulladék, és
a megmunkalas soran keletkezé
kulénbozd forgacsok, flrészpor és
csiszolatporok. Ezek a hulladékok
remek energiaforrast jelentenek a
mihelyek gazdaséagos flitésére.
Ugyanakkor komoly gondot okozhat
atarolas, mar mennyiségileg is. Csak

fedett, szaraz helyen ildomos betéa-
rolni a télire valét, hiszen a nedves
anyag hasznositasa problémas: a
kazan nem megfelel6 mikddését
eredményezi, sét annak élettartamat
is csokkenti. Az mar tlizbiztonsagi
kérdés, hogy a nedves faforgacs
azért is veszélyes, mert éngyulla-
dés esete allhat el6. Ez korilbelll
15-20% nedvességtartalom mellett,
nagy halmokban tarolt anyagokban
indulhat el. Ennek oka, hogy a ned-
ves kdzegben aktivizaléd6 gombék
és baktériumok hét termelnek.
Egyébként, ha dngyulladas nem

Szegmensekbdl all az égbfej,

elhasznalédas esetén igy elemenként is cserélheté.

is indul be, az éghetd 6sszetevé-
ket akkor is roncsolhatjak ezek
az organizmusok, azaz végered-
ményben csokkenthetik az anyag
energiatartalmat.

Tehat a faiparban keletkez6 hulla-
dékok taroldsa nagy odafigyelést,
megfelel§ kdrilményeket, és nem
utolsdsorban sok-sok helyet igé-
nyel. Utébbi szdmos vallalkozasnal
nagy gondot okoz, hiszen a faipari
tevékenységek igen helyigényesek,
gondoljunk csak a gépekre, az
értékes alapanyagokra és a kész-
termékekre. A keletkez§ fahulladé-
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kok kozil a leginkabb helyigényes
a faforgéacs, és val6ban: a fent
emlitett apritéktiizel6 berendezés
esetében is ez kényszeritette az
els@ tulajdonost az eladasra. A
helypazarlé faforgacstarolas és a
kézvetlen égetéses hasznositas
helyett — minddssze — két év hasz-
nalat utan az illet6 végil modszert
valtott és egy brikettalé berendezés
mellett dontétt.

A mi véllalkozdsunknal szerencsés
a helyzet tarolas szempontjabadl,
mert bé terilettel rendelkezink.
Nedves forgacs nem keletkezik a
megmunkalasaink soran, mert a
nyilaszaré- és beltéri-batorgyartas
soran csak miszaritott anyagokat
hasznalunk. Az elszivé berende-
zésekbdl szarmazé forgacsot és
flirészport 200 literes fémhorddékban
taroljuk, melyek méretiiknél fogva
akér kézi erdvel vagy raklapra allitva
mar békéaval és targoncaval is vi-
szonylag kdnnyen mozgathatdak.
M(helyiink f(itését 2 db hagyoma-
nyos nagy tlizter( Calor (Lébényi)
kazannal oldjuk meg, melyek mér

Ha sikertil j6l beszabalyoznunk a berendezést, akkor az égés latvanyos és hatékony.

A ventilator fordulatszama igény szerint szabalyozhato, a begyujtas idejére pedig elzarhato.

hosszl évek 6ta problémamentesen
Uzemelnek. Kordbban a keletkez6
forgacs- és flirészporok is ezekben
hasznosultak, de a tapasztalat azt
mutatta, hogy az ilyen jellegl égetés
nem hatékony, egyrészt az allando
lapétolas sok munkaidét elvett,
masrészt maga az égési folyamat
is lathat6an kevéssé volt hatékony.

El6szor brikettalé berendezésben
gondolkodtunk. Ezt egy korabban
rovid ideig lzemeltetett brikettaloval
szerzett rossz tapasztalatok és a
magas bekerilési koltségek miatt
vetettik el. Alapvetéen elmondhato,
hogy egy brikettal6 berendezés né-
mileg bonyolultabb, és alapanyagra
igényesebb gép az apritéktiizel6
berendezéseknél. (L&sd err6l részle-
tesen a fahulladék-feldolgozas gépei
cimd cikket — a szerk.) Legaldbbis a
miigényeink kiszolgalasara képes,
hagyomanyos hidraulikus meg-
hajtast dugattyus brikettalok és
a legegyszer(ibb csigas behordd
egységgel ellatott apritéktizeld
berendezések esetében ez a ta-
pasztalatunk.

Az elmondhaté, hogy brikettalas
€s az apritéktlizel6 berendezés
esetén is igen fontos az alapanyag
minésége. Tul nedves, illetve tul
szaraz alapanyag esetén a brikett
széthullik, illetve 6ssze sem all, az
apritéktlizelésnél pedig a nedves
anyag elégtelen égése dugulast, a
dugulés pedig akar visszaégést is
okozhat. A nedvesség mellett az ap-



Altaléban vegyes, forgéacsbél és fiirészporbdl allé apritékkal tizemeltetjiik.

rittk szemcsemeérete is fontos. A mi
apritéktiizel6 berendezésiink példaul
ONROM M 7133 szabvany szerinti
G30 faapritékkal uzemeltethetd (ez
maximum 3 cm? keresztmetszet(i
fadarabokat jelent), hasonl6 el6ira-
sokkal a brikettal6 berendezések
esetében is talalkozhatunk.

MEGBIZHATOSAG

Fontos kérdés a megbizhat6sag,
ami nagyban fligg az Uzemeltetés
korulményeit6l. Alegnagyobb hiba-
lehet8ség megint csak az alapanyag.
A nedves faapriték bekerilése
mellett a tdl nagy méret(i darabok
problémat okozhatnak, ennél mar
csak a bekeril6 idegen targy, pl.
csavar, szeg a veszélyesebb. Nalunk
az éget6berendezés immar harom
tél soran torténd lUzemelése alatt
nem jelentkezett ebbdl szarmazé
gond. Igyeksziink nagy odafigyelés-
sel eljarni az apriték betoltésekor.
Példaul a mlhelyben takaritas
(padléporszivozas) soran keletkez6
hulladékot kulén hordéba gy(ijtjuk,
és az nem kerul az adagoldba,
ezzel a fémszennyezést probaljuk

elkerllni. Persze ez 100%-0san
nem sikeriilhet, és valéban a tu-
zel6berendezés tisztitdsa soran
tébbszor talaltam mar nagyobb
méret( fém kot6elemeket is a ha-

Ha a tiizel6anyag felgyiilemlik, akkor a tliztérbe benyuld kapcsolészerkezet leéllitia
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muban... Ezek biztosan ,atmentek”
aberendezésen, de valdszinlleg a
gép viszonylag laza illesztései miatt
nem okoztak hibat (vagy pusztan
szerencseénk volt).

A m(ihelyiinkben tizemel6 30 kW-o0s
Halex 3 egy nagy tlzterd és nagy
teljesitményd, régi tipusa Calor
kazanhoz csatlakozik. Nem idealis
parositas sajnos, de a kazan adott
volt. Az ilyen jellegli apritéktizeld
berendezésekhez a fligg6leges
elrendezésl kazanok az ideélisak.
A helytakarékossag el6nye mellett
a fugg6leges csdves hbcserélbvel
ellatott kazdnokban a hamu kevéshé
tapad le, illetve a huzamvaltasoknal
apernye és aflistgazban lévé por a
kazdnban marad. Természetesen igy
a h6hasznosités is hatékonyabb. A
mi esetiinkben a Calor kazéan tiizterét
az égbfej csak részben tudja melegi-
teni. Ennek tudatdban elsésorban
kiegészitd flitésként, rasegitésként

az adagolast. Ha ennek ellenére visszaégés térténne, akkor a zaro folia elolvad és

megszlinteti az égést a kifolyo oltoviz — ez aramsziinet esetén is mikodik.
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hasznaljuk, egy masik fatiizelési
kazannal parhuzamosan. Mivel a
Halex allithaté |abakkal szerelt, és
a hagyomanyos kazan- (=kalyha)
ajtéhoz méretezett, igy kdnnyen és
gyorsan 0ssze tudtuk parositani
sajat régi tiizel6berendezésiinkkel,
melynek sem korat, sem gyartojat
tekintve nincs koze az égéfejhez.

A hamura visszatérve: csupéan
havonta egy alkalommal szoktuk
tisztitani a kazan tlizterét és az
égobfejet, heti 5 nap izemelés mel-
lett, ami naponta koérilbell 0,3-0,4
kdbméter apriték elégetését jelenti.
A kevés visszamarado égéstermék
atlzel6berendezés hatékonysagéat
igazolja — a nem tul idealis korul-
meények ellenére, hiszen korabban
hetente kellett hamuzni ezt a kazant.
Az apritékégeténk egy alapmodell,
de igy is jol felszerelt: tartalya hosz-
szU Orakra kiszolgalja, tobblépcsés
visszaégésgatldja szavatolja a biz-
tonsagot. Csigas adagoldja van, és
az égbfeje dntvényelemekbdl allé
szerkezet, melyek szegmensenként
szikség szerint cserélhetbek is (erre
még nem volt sziikség). Az ada-
golast PLC-vezérlés szabalyozza,
melynek bedllitasa a j0l megvilagi-
tott LCD-kijelz8 segitségével igen
egyszer(. Adagolas kézben a rend-
szer atlizteret is megbolygatja, igy
val6ban elégetésre kerill az 6sszes
bejuttatott faapriték. Az lizemeltetése
230 V halézati fesziiltséggel torte-
nik. Begyujtasa csupéan 1-2 percet
igényel, ezutan — ha tele a tartaly —
elég csupan kb. 6ranként ranézni,
hogy nem kell-e allitani az adagolas
id6tartaman. A tdéményebb flirész-
poros apriték ugyanis lassabban ég
el a nagy felllet(i gyaluforgacshoz
képest. Ezen kivil kismértékben
a fafaj is befolyasolhatja az égési
id6t, itt is a tomorebb apritékot add
keményfak (pl. bukk, télgy), valamint

30 kW-os, magyar gyartmanyu, Halex 3 tipusu apritéktiizel6 berendezés.

afenydéfélék (luc, erdeifenyd) kozott
tapasztalhatunk némi kilénbséget.
Véleményem szerint teljesen felligye-
let nélkil hagyni a berendezést nem
érdemes, de tény, hogy a korabbi
Japatolashoz” képest jéval keve-
sebb odafigyelést igényel, valamint
biztonsagosabb is annal. (Példaul
a hagyoméanyos tizelés esetén a
kazanajto nyitdsa soran esetlegesen
fellépd porrobbanas is elkeriilhet6
vele, ilyen eset kordbban okozott
mar sajnos kellemetlen perceket...)
A Halex olvadé foliaval ellatott vizes
visszaégésgatloja pedig megnyugtatod
érzést nyljt , szerencsére élesben
még nem kellett kiprébalnunk.

Tapasztalataink alapjan az apritéktu-
zel6 berendezés bevaltotta a hozza

flzott reményeket, és észszerd
dontésnek bizonyult, csak ajanlani
tudom ezt a miiszaki megoldast
masoknak is. Reményeink szerint
egy késb6bbi kazancsere utan
még nagyobb hatékonységgal fog
tuzemelni. m

Felhasznalt forrasok:
bestmachinery.hu/8-1-
megfontolando-tanacs-briketta-
lo-gep-vasarlasa-elott
gyujtoforras.hu/
keletkezesi-okok-ongyulladas/
kretzer.hu
vegyestuzelesu-kazan.hu

A képek a szerz6
sajat felvételei.



