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Egyszerti, ugyes, praktikus megoldasok a hatékony munkavégzéshez

MEROSABLONOK VILAGA

Motté: Az élet mindig egy masolat

S. Németh Zoltan
v

A sablonok legfontosabb
szerepe, hogy haszna-
latukkal kevesebb id6t
kelljen raforditani egy
nagy odafigyelést és
pontossagot igénylo
munkamutiveletre. Az
Ujra meg Gjra ismétlodo
feladatok soran ugyan-
is nem kell a pontos-
sagot megkoveteld
méréseket ismételten
elvégezni; elég egyszer
és jol megcsinalni. A
sablonok szép példai

az idogazdalkodasnak
és a hatékonysagnak; a
meéréstechnika specialis
alkalmazasai.

Arégi asztalosuzemek ,bal” sarkéa-
ban mindig taroltak tn. falapokat,
kereteket, formakat, egyszoval
sablonokat, amelyeket a killonb6z6
specialis alakzatok és ivek rajzola-
sdara, vagasara hasznaltak.

Itt taroltak a furésablonokat, fogaz6
jeleket is, vagy azokat az elemeket,
amelyeket tavtartéként, itk6z6 sab-
lonként haszndltak, mint példaul a

gyalugépnél hasznalatos sablont
a prizmalécek vezetésére. Ezek a
sablonok sok esetben csak a mester
segédei voltak, csak neki jelentettek
értéket: 6 tudta, hogy mire késziilt és
mire valé. Ezért nemegyszer ezek
a segédeszkdzok feldolgozasra
kerlltek vagy eltuzelték 6ket.

HOL IS TARTUNK MA A MU-
HELYBEN HASZNALATOS SAB-
LONOKKAL?

A sablonokkal szemben a legna-
gyobb elvaras az, hogy mindig
azonos miveletet lehessen el-
végezni ugyanazon termék vagy
alkatrész elkészitésénél, illetve,
hogy a hasznalata roviditse le a
raforditott munkaid6t. A mai kor-
szer(inek nevezett vasalatok és

korpusz-0sszeallitasok vilagaban
megjelentek az un. 6sszefurd-osz-
szeh(z6 sablonok is. (Vanis ,apr6”
vita abbdl, hogy az ,6sszeszerel§
asztalos” munkanak van-e kdze

Allithaté sablon
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Furésablonok

Fecskefarku kétés sablon

az asztalosszakmahoz.) A fabol
készilt régi szerkezetek kotései
altalaban lapolassal vagy fecs-
kefark( fogazassal késziltek.
Kés6bb megjelentek a fadiibelek,
lamelléelemek. Mindez felgyorsitot-
ta az 6sszeszerelést. Ma mar an.
korpusz-6sszeszerel§ klipszek is
forgalomban vannak, amikkel stabil
szerkezeteket lehet sszeépiteni —
a fogyaszt6 tarsadalom érémére,
a teremtett vildg karara. Ezekhez
kilénb6z6 fajtaju 6sszeszereld
farésablonok kellenek.

SABLONOK SZERELVENYEK-

HEZ, MUNKAMUVELETEKHEZ

Sablonok Ugyében a legnagyobb
kinalat ma a pantok, vasalatok
piacan jelentkezik. Anno egysze-
riibb kovacsolt munkakkal, illetve
furfangos zar- és vasalatszerkeze-
tekkel elégitették ki a megrendeldi
igényeket — lasd a ,lakatos” név
jelentését. (Ma ezeket mar csak
draga restauratori munkéakkal lehet
fenntartani.) A technolégiai korsze-
r(isddés viszont tullépett ezen és a
vasalatgyartok sokkal 6sszetettebb,

funkcigjdban korszer(ibb és kényel-
mesebb szerelvényeket gyartanak,
amikhez azonban sajat fejlesztésl
szerel6sablonok, specialis furésab-
lonok is kellenek.

A legnagyobb csoportot a vasa-
latok kifurasahoz, az alapanyag
leszabaséhoz hasznalt sablonok
csaladjajelenti. Ezek altalaban egy-
egy markahoz kéthetéek, hiszen a
gyarto cég ezzel is er@siti a termék
specialis voltat és a mester kotédé-
sét. Mivel a piaci kindlat 6riasi, ezért
csak érintélegesen, néhany példan
keresztul tudjuk megmutatni egy-egy
feladat megoldasat, ,sablonozasat”.

Fogantyuk, pantok sablonjai

Alegegyszer(ibb sablonok, amiket
a vasalathoz adnak, az Un. papir
alapu jeldlé sablonok. Nagy cso-
dat nem lehet varni ezektél: itt a
pontossag a mester kezében van.
A korpuszokon, fiokokon tébbnyire
el6furdsokra van szikség, amit ha
nem CNC-géppel készitenek elg,
akkor szintén sablonokat érdemes
hasznalni. Tovabba a bltorajtékon
alkalmazott kivet6pantok széles
kinalata szintén sok fajta sablont
igényel. Aztan ott vannak a flré-
szelési munkékhoz hasznalatos
jeléld sablonok. Minden bizonnyal
nagy segitséget jelent a helyszini
szereléseknél, mert vannak olyan
bonyolult sikok és tagolt feltletek,



amiknek a kulon-kulon kimérése
sokkal tobb id6t venne igénybe.

Sablonok fecskefarkt kotéshez,
lamell6khoz, tiplikhez

A legkorabbi és talan legtobbet
hasznalt rogzit6 szerkezetiink a
fecskefarkl csapolas. Korszakok és
mesterek azonosithatok be altala.
A mai mlhelyekben azonban mar
a gépi marashoz hasznalt sablonok
széles kinalata all rendelkezésre.
Igaz, hogy a butorpiacon csak a
dragabb arfekvésl(, tomorfa-szer-
kezeteknél talalkozik vele csak a
vasarlo, hiszen az elkészitése soran
sok élémunkat kell raforditani. (Az
egy masik kérdés, hogy a hazai
asztalosképzésnek alapveté fela-
data lenne annak a képességnek
a megtanitasa is, hogy egy ilyen
kotést kézzel is el tudjon késziteni
atanuld. Az tigyes kézmozdulatok
begyakorlasa, az aranyok szem
el6tt tartasa és az éles szerszamok
helyes hasznalata elengedhetetlen
feltétel a j6 szakemberré valashoz.)
S bér a korpuszok 6sszedllitasa
soran elég koran elhagytak a fo-
gazasos 0sszeépitést, s helyette

Gyalukésbeallito
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Furdsablon kézpont

megjelent a kdldokcsapok, lamellok
alkalmazésa, a sablonok hasznélata
a mai napig sok idét, energiéat tud
megtakaritani.

Bonyolult sablonok, vasalat appok
A legtébb vasalatgyarto6 a specialis
tudasut vasalataihoz el&faré6 kozpon-
tokat is készit. Ezek az egyedi és a
nagyobb szérias munkaknél egyarant
hasznosan alkalmazhatéak.

S6t, ma mar ott tartunk, hogy a
gyartok mobilalkalmazasokat, un.
appokat is kifejlesztettek annak
érdekében, hogy a szerelvények
megfeleld pozicionéladsat az okos-
telefon, tablagép kamerajanak a
segitségével is nyomon lehessen
kdvetni. Ezekkel sincs semmi gond,
ha jol m(kdd6, hasznos alkalma-
zasokroél van sz0, hiszen ebben az
esetben egyféle online segédnek
lehet tekinteni 6ket. A cél valtozat-
lan: pontos munkavégzés, optimalis
szerelési idé mellett.

SABLONOK MEGMUNKALO
SZERSZAMOKHOZ

A szerszamok és a gépek pontos
bedllitAsahoz preciz és milliméter
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pontos sablonokra van sziikség. Ha
csak a gyalugépeknél a leggyak-
rabban el6forduld beallitasi hibat
emlitjuk meg, akkor szinte mindenki-
nek eszébe jut az, hogy miért ferde
vagy ivekkel teli a gyalult felllet.
Pedig a legegyszer(ibb gépeknél
a pontosra kimunkalt lécekkel is
el lehetett végezni a beallitdsokat.
Lapkas késeknél viszont ehhez
m(iszereket is kell alkalmazni.
Feltehetjik a kérdést: az egyre in-
k&bb megfizethet6vé valo CNC-tech-
nolégia ezen sablonokat kiszoritja-e
a technoldégiai folyamatokbdél?
Val6szinlleg nem, hisz minden
bizonnyal akkor is sziikség lesz
olyan ugyes kez(i szakemberekre
és olyan egyszer( mérésablonokra,
akik/amik a faipari munkavégzés
Iényegét nem engedik elfeledtetni
a szakmabdl. Bar az is lehet, hogy
ez majdan egy kulén szakmalesz. m
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