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A faszerkezetekkel
kapcsolatban szamos
elvarast tamasztunk:
meg kell felelniiik a
tartoszerkezeti funk-
cidjuknak, azaz el kell
viselniiik a tervezett
igénybevételeket s
mindezt gazdasagosan,
egyszeriien és gyorsan
kivitelezhetden, gyakran
esztétikailag is igényes
formaban.

Ezek a szempontok, kiilénésképpen
a gyors kivitelezhet6ség, nagyban
meghatarozzdk a ma hasznalatos
faipari kdt6elemek jellegét, melyek-
b6l gyakorlatilag minden felmertlé
igényre rendelkezésre &linak mar az
ipar praktikus megoldasai.

A faszerkezeti kot6elemek alapve-
téen horganyzott acélbol, esetleg
rozsdamentes acélbdl készilnek.
Ezek a szerelvények jelentfs
részben képesek a hagyomanyos
acskotéseket helyettesiteni, igy
nagyban egyszer(isodik a fakotések
kivitelezése. Fontos szempont az
is, hogy az ilyen eszkdzodk haszna-
lata mellett a szerkezet statikailag
is kénnyen méretezhetévé valik.
Tovabbi elény, hogy a faanyag ke-
resztmetszetétdl mar nem fiigg oly

nagymértékben az sszekapcsolas
erdssége, ha ilyen fém 6sszekot6-
elemeket alkalmazunk. Megfelel§
sarokelemeket, gerendapapucsokat
és szarufartgzit6ket hasznalva,
adott esetben kisebb keresztmet-
szetli faanyagok beépitésével is
kivitelezhetd a feladat. Faépitészeti
szerelvények szamos célra készil-
nek, legyen az kisebb tehervisel6
elem (példaul l1épcsé, korlat) vagy
nagy igénybevételt viseld egység
(példaul tet6szerkezet). A felhasz-
nélési tertletik rendkiviil széles és
a lerévidult kivitelezési id6 igen ked-
vez@ végosszegl kivitelezést igér.
A szerkezeti faépitészetet mar jo
ideje uraljak a nagy teljesitmény(i
csavarkotések és a specidlis bor-
das szegek, a ma elterjedt el6re

A hengerfejii csavarok slillyeszthetéek,
igy a latsz6, nem acsolati kotéseknél jol

alkalmazhatok
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elkészitett alkatrészekbdl épitke-
z8 rendszereket el sem lehetne
képzelni nélkuluk. A kilénb6z8
feladatokra a gyarték specidlis
csavarokat fejlesztettek ki, és
jellemz8, hogy az egyes fajtak ese-
tében igen széles méretvalaszték
all rendelkezésre a szakemberek
szamara.

A tovig menetes facsavar alap-
vetd, univerzalis eszkdze a szer-
kezetépit6knek. Nagyszilardsagu
acélbdl készilnek és a szimmet-
rikusan végigfutd menetnek is
készdnhet6en rendkivil erések.
Ferdeszoégben valé csavarozasi
feladatokhoz kivaléan alkalmaz-
hatéak. A horganyozas mellett
egyes gyarték a behajtast segit6
m(ianyag bevonattal is ellatjak 6ket.
A sullyesztett fejd, vagy kulénleges
hengeres fejl valtozatai el6nydsen
alkalmazhatéak a latsz6 fa- és
fodémszerkezeteknél is.

A lapos, tanyérfeji dnmetszd fa-
szerkezeti csavarokat 4csszerke-
zetek massziv dsszeépitésére, fa
jatszéterek elemeinek rogzitésére,
télikertek, kocsibeallok szerelésére
fejlesztették ki. (Egyéb kifejezései:
acsszerkezeti csavar, gerenda-
csavar, TKS csavar.) Rovidebb
forméban kival6an hasznalhatéak

A csavarszdr-mard cstkkenti a surddasi
ellendllast, megkbnnyiti a behajtist

A mardhornyos csavarhegy elvégzi az eldfardst,

A lapas alitéttel egybepréselt tanyérej
nagyobb szortdendt ad

A speciilis cstszdbevonat a hosszabb csavarckndl
jelentdsen cebkkenti a becsavarozdsi nyomatékot

gy csbkkenti a hasadds veszdélydt

Tanyérfejl szerkezetépit6é csavar

fémszerelvények fahoz térténd rog-
zitéséhez is. Anyaguk tekintetében
ugyancsak nagyszilardsaguak, a
hegy kialakitasanak kdszonhetéen
pedig eléfaras nélkil hasznalhat6-
ak. A hornyolt menettel gyorsan
és kénnyen hatol a faba, igy joval
hatékonyabban alkalmazhaté a
hagyomaényos éallvanycsavarokhoz
képest. A lapos, nagy fej kivaléan
helyettesiti a fakotésl alatétet,
ami egyszer(isiti a munkavégzést.
Fontos jellemz6 a részleges me-
net, amilehet6vé teszi a faelemek
szoros 6sszehlzatasat.

Stillyesztett fejii facsavar,

mardézsebes fejkialakitassal

Hatalmas méretvalasztékban
kaphatok a sullyesztett fejl facsa-
varok, melyek k6zott sok speciélis
kialakitasu tipust talalunk. Elérhet6
marodzsebes, részmenetes Kkivitel
is. Az ilyen mar6zsebbel ellatott
fej sillyesztett maréfejként visel-
kedik a faban, de a gyartok szerint
szerelvényezésre is hasznalhato,
mert az atgondolt kialakitasa nem
sérti meg annak felliletkezelését (pl.
horganyozését), sét a fa fellletke-
zelését sem. Erdekes technolégiai
Ujitas, hogy a csavarmenet egyes
gyartoknal valtozé: a csavar elsé
harmadéaban er6sebb menetélt
lathatunk: ez nagyobb feszit6er6t
hoz Iétre és ezzel magasabb ki-
hazasi értéket szolgaltat. Emellett
a forgacslapcsavarokhoz képest
gyorsabb behlzast is tapasztal-
hatunk az ilyen valtoz6 menet(
kot6elemeknél.

A legtdbb csavarfajta kérhet§
onfaré heggyel is, ez megint csak
gyorsitja a szerelési feladatokat,
hiszen el6faras nélkil kaphatunk
biztos, a faanyag repedését mell6z6
rogzitést. Az 6nfaré csavarok hasz-
nalata kiléndsen keményfa elemek
rogzitésénél el6nyds. Talalkozhatunk

D-fejd, erdsitett nyaku faszerkezeti
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csavarokkal is. Ezek a két6elemek
idealis megoldast jelentenek az
er@sebb sarokvasak, kengyelek és
egyéb csoméponti rogzitéelemek
beépitésénél, hiszen a legkritikusabb
részen aleger6sebb a felépitésik.
Az &csipari csavarok jellemzéen
.Jorx” fejjel vannak ellatva. Ez a
csavarfej csokkenti a szerszam
és a csavar kopasat, és nagyobb
nyomatékot képes atvenni, nem
mellesleg a hasznéalata kényelmes
és biztonsagos. A gyartok igyekez-
nek a szamtalan csavarfajtat a fej
tekintetében harmonizalni, kertlni
a tul sokféle valtozatot, példaul a
TX20 méret 3,5-5 mm atmérdig
hasznalatos és csak a kemény-
fahoz fejlesztett kivitelek kapnak

A torx csavarfej stabilabb
behajtast kinal, mint a PZ

vagy PH

nagyobb fejet.

Erdemes tisztaban lenni azzal, hogy
az acélbol késziilt, korréziogatlé
bevonattal ellatott csavarok nem

hasznalhatok olyan koértlmények
kozott, ahol tartdsan magas para-
tartalomnak vannak kitéve, az ilyen
esetekre csak a rozsdamentes kot6-

ROZSDAMENTES ES SAVALLO CSAVAROK (A2, A4)

Az acél alapvet6 tulajdonsagai 6tvozéssel javithatok, mint példaul
szilardsag, kopasallésag, korrézidallésag. Az dtvoz6éelem lehet
krom, szilicium, mangan, nikkel stb. A rozsdamentes csavarok
alapanyaga legalabb 10,5% kromot és legfeljebb 1,2% szenet tar-
talmaz. Tébb mint 200-féle acélmindség érhet6 el annak érdekében,
hogy a célnak leginkabb megfelelé kdtéelemet tudjuk kivalasztani.

A rozsdamentes acélok négy f6 csoportja:

Ausztenites acél. Széles korben elterjedt, alegnagyobb korréziéallé
képességgel rendelkezik, jol alakithato, szivés, nem magnesezhe-
t6, jol hegeszthet6. A rozsdamentes csavarok f6 alapanyaga, de
tartalyok, csévek, edények gyartaséara is hasznaljak.

Ferrites acél. Hasonlitanak a lagy acél tulajdonsagaihoz, de ma-
gasabb kromtartalma miatt jéval jobb a korréziéallésaga. Vegyipari,
Iégtechnikai, épitészeti csavarokndl alkalmazzak.

Martenzites acél. Ecetsavas, olajsavas, nitratok és lugok kérnye-
zetében alkalmazott csavarok esetében hasznaljak. Mérsékelt a
korrézidallésaga.

Ausztenites-ferrites acél (duplex). Kiemelkedéen alkalmas a
nyomas alatt allé berendezések és er6zios kdrnyezetben miikodd
gépek alkatrészeinek, csavarjainak gyartasara. Petrokémia, hajo-
épitd ipar kdt6elemeinél alkalmazzak.

elemek ajanlhatok. Javaslom, hogy
a tobbi, faiparban hasznalatos kel-
Iékhez és alapanyaghoz hasonl6an
a szerkezetépit6 csavarok esetében
is minden esetben szerezzik be a
vonatkoz6 teljesitménynyilatkoza-
tokat a forgalmazétoél. Ezeket mel-
|ékeljuk &rajanlat ad4sa esetén, és
természetesen tartsuk be a gyarté
ajanlasait a megfelel§ eredmény
érdekében. m

Felhasznalt forrasok:
Berner Kft./Marton Tamas
(www.berner.hu)

Dr. Hantos Zoltan — SoE SKK
Epitéstani Intézet

mayteto.hu

rothoblaas.com
www.csavarda.hu

Képek

spax.com

visimpex.hu

wuerth.at
www.www.goldpine.co.nz
www.loghomemart.com




