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Dr. Takacsné Dob6 Zsuzsanna beszél az ontéminta készitésérol
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Az ontvények legnagyobb részét ontomintak segitségével gyartott formak-
ban készitik. A mintakészito a tervezo altal szerkesztett géprészek leontéseé-
re alkalmas mintat (modellt) késziti el. A mintakészités a tervezé, az ontodei
gyartastechnologus és a mintakészitéo kozos o6sszehangolt egyiittmikode-
sének eredménye. A mintakészitonek nemcsak elsdrendii asztalosnak, ill.
szerszamkészitonek kell lennie, de ismernie kell a formazast és ontést is -
magyarazza dr. Takacsné Dobé Zsuzsanna, a CSEFEM Csepeli Szerszam- és
Mintakészité Kft. tulajdonos ligyvezeté igazgatéja. 0 mutatja be nekem az
ontominta-készités rejtelmeit.




Az dntéminta egy olyan szerszam,
amellyel az 6ntddékben homokfor-
mékat és magszekrényeket készite-
nek. Ezek altalaban migyanta kété-
sl keverékek, melyek a szerszamban
betonkeménység(ire kétnek. Kétés
utan kiszedik a szerszambol ezeket
az elemeket, 6sszerakjak és az igy
kapott formaba ontik a folyékony
fémet, mely kitéltia homokban 1évé
Uregeket és elkésziil a méretpontos,
szép feluletd ontvény.

TERVEZES

Altalaban a minta tervezését,
megszerkesztését is a mintaké-
szité mlihelyben végzik. A minta
megszerkesztése el6tt ismerni
kell az dntvény anyagat, pontos
mdhelyrajzat, a megmunkalt fell-
letek helyét, a ledntendd darabok
szamat, a minta min6éségi osztalyat.
Ezek ismeretében hatarozzak meg
a mintaszerkesztés technolégiai
paramétereit: arahagyast, a minta
helyzetét a formaban, az osztdsikot,
a minta min6ségi osztalyat és a
mintaelemek szamat, a lejar6 ré-
szek kijellését, a lekerekitéseket.
Az dntvény zsugorodasi értékének
megadasa, a bedml6 rendszer mé-
retezése, a minta és magszekrény
Osszeépitési médjanak meghata-
rozasa altalaban az 6ntddei tech-

CNC-marégép munka kézben
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Dr. Takacsné Dob6 Zsuzsanna ligyvezetd és Toth Sandor, a mintakészité mihely

vezetbje

nol6gus feladata. Ezen informaciok
alapjan készitik el a mintakészit6k a
minta szabasrajzat. A tovabbiakban
errél dolgoznak a mintakészit6k.

ALAPANYAG, KESZITES

Mintakészitésre azok a faanyagok
alkalmasak, amelyek kénnyen és
szépen megmunkalhatok, kis fajsu-
lydak, szilardak, tartésak és biztosit-
jak a minta allandéséagéat. A minta,
méreteitdl, a formazas céljatol és a
kiviteli osztalytol figgéen, készilhet
rétegelt lemezbdl, feny&félékbdl és
keményfabdl, mint égerfa, bikkfa.
Arégebben hasznalt hars, dio, kéris
stb. fAkat ma mar ipari méretekben
nem hasznaljak, mert arban és meny-

nyiségben sem versenyképesek. A
finomabb mintékat, pl. a diszitményi
részletek mintdit jol kiszaradt, ag- és
gbbmentes, révid rostszalua fabal,
nevezetesen di6-, alma-, korte- és
kérisfabol készitik — mondja Téth
Sandor, a mintakészit6 mdhely
vezetdje. A rovid rostszall, tomott
keményfak a minta kifaragasakor
sima felszinliek maradnak és nem
vetemednek meg oly kénnyen, mint
a puhafak. A diszitmények famintait
tobbnyire természetes allapotukban
hagyjak, hogy a beméazolassal a
minta finomabb részei el ne tdmdd-
jenek, néha azonban firnasszal
(lenolajkence — a szerk.) kenik be,
hogy a nedvességtél 6vva legyenek.
Az épitmény- és a gépontvények
mintait vagy rétegelt lemezbdl vagy
puhafabol készitik, erre a célra a
lucfeny6-, borovifenyd és az égerfa
alkalmas. Ezeknek a faknak hosszu
rostszalaik vannak, kell6 tomdttség
mellett sulyuk aranylag csekély,
megmunkalasuk konnyd, feltletik
pedig sima marad, Ugy, hogy a
forma Uregébdl ennek megsértése
nélkul emelhetdk ki. Az alapanyagul
szolgal6 fat szaritott flirészaru for-
majaban, valamint a rétegelt lemezt
tabldkban veszik meg. Mivel sok
apré mintaalkatrészt kell gyakran
késziteni, ezért célszer(i megfeleld
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Kész(ilé minta

méret(i apré fadarabkakat készleten
tartani, hogy jol kiszaradhassanak.
A mintatest épsége csak ép és jo
anyag alkalmazéasaval biztositott.
Hasznalnak még tapaszokat a fes-
tend§ felllet egyenetlenségeinek
kitdltésére, atmenetek kialakitaséara,
valamint kis méretl lekerekitések
behlzasara. Erre a célra alkalmas
tapaszok: olajos, nitro és alufix kés-
tapaszok. A tobb darabbdl késziilé
mintaelemeket ragasztassal rogzitik
egymashoz. Ragasztoként ma mar
a kereskedelemben kaphat6 szinteti-
kus folyékony ragasztét hasznaljak,
melyet ecsettel kennek fel a ragasz-
tando felUletekre, majd leszoritjak
és kotési id6ig pihentetik. Itt kell
megemlitenlink a mintakészités egy
masik fontos madjat, a mianyagbdl
késziilt ontémintak gyartaséat. Ezek
amintak kopasall6ak, mérettartoak,
igy nagyobb mennyiségi 6ntvény
gyartasara alkalmasak. Altalaban
kétkomponens(i epoxigyantakat al-
kalmaznak, melyek jol 6nthetdk, nagy
fellletek készitésére mas specialis
gyantédkat hasznalnak, melyet tobb
rétegben visznek fel az anyaminta
feluletére és Givegszalas keverékkel
er@sitik meg az igy kapott kemény,
kopasallo, vékony fellletet.

Ma mar —f6leg a CNC-marogéppel
készitett mintaelemeknél — egyre
jobban terjed a mianyagbdl késziilt
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lapok hasznalata, melyek a keres-
kedelemben kaphatok kiiléonbdz6
min6éségben és méretben. Ezekbdl
az anyagokbol késziilt mintak,
magszekrény betétek pontosak,
mérettartbak és megsporolhato
a fa el6készitési ideje, csdkken
a keletkezett hulladék mennyi-
sége. Elterjedésiikkel arban és
beszerezhet8ségben is egyre ver-
senyképesebbek a hagyomanyos
faanyagokkal szemben.

OSSZEEPITES

A mintak és magszekrények hasz-
nalatuk soran valtozo6 igénybevé-
telnek vannak kitéve, ezért gy
kell azokat 6sszeépiteni, hogy ne
vetemedijenek és alakjukat minden
koralmények kozott megtartsak. A
mintakat ugy kell 6sszeépiteni, hogy
a kézivagy gépi formazasnal fellépd
igénybevételt is kibirjak. Egy-egy
nagy méret(i darabnéal az egyes
elemekre tobb tonna 6ntddei homok
is rakerilhet, melyet ki kell birnia
és a kiemelésnél a sajat sulyét is
el kell birnia. A mintadarabokat a
szabasrajz alapjan flirészgéppel,
szabaszgéppel kivagjak, 6sszera-
gasztjak, marjak, az egyes elemeket
csiszolassal pontositjak, illesztik.
Az alkatrészeket ragasztassal és
csavarozassal rogzitik dssze. A
mintaelemek és magszekrények

legnagyobb része tobb darabbdl
rétegelve, tomoéren vagy vazszer-
kezettel Uregesen épithetd dssze.
A tdmor mintak egy alaptestre, az
Ureges mintak belsd vazra épiilnek.
A m(ik6dé feluletek ala a belsd va-
zat rétegeltlemez-darabokkal, vagy
feny6gerenda elemekkel épitik ala,
hogy elbirja a terhelést. Ezekhez
az elemekhez rogzitik a kiemel§
vasakat, melyekkel az 6ntédében
ki tudjak huzni a megkotétt homok-
formabdl a mintaelemeket.

A mintak dsszeallitdsakor kilénos
gondot kell forditani az egyes darabok
rostszalainak oly komhinalt, egymast
keresztez6 elhelyezésére, hogy a
minta meg ne vetemedhessék. Minél
aprobb részekbdl ragasztjak 6ssze
a targyat, annal jobb.

FELULETKEZELES

A mintakat és a magszekrényeket
a gyartas végeén glettelik, festik és
lakkozzak. Minden darab mikédé
fellletét haromszor glettelik és
festik kézzel. igy kapjak meg az
el6irt minéséget. A famintakat és
magszekrényeket dntvényfajtak
szerint a kdvetkezd alapszinre festik:
acéléntvények kék, lemezgrafitos
vasontvények voros, gémbgrafitos
vasontvények lila, nehéz szinesfém
ontvények barna, kdnny(i szinesfém
ontvények zold alapszintiek. A mag-
jeleket feketére festik. A nem miikddo
fellleteket (pl. magszekrényoldalak)
lakkozzak. Ma mar kérnyezetvédel-
mi szempontbdl a nitrolakk helyett
vizes bazisu lakkot hasznélnak. A
fellletkezelés célja nemcsak a sima-
sag fokozasa, hanem a mintaknak
kopastél, nedvességtél, tovabba
a formahomok hozzatapadasatél
valé megdvésa is. A felliletkezeld
anyag akkor j6, ha tartés és sima
fellletet biztosit, nem repedezik,
nem pattog le, kopasall6 és fell-
letre kdnnyen felhordhato, valamint
gyorsan szarad. Fellletkezelésre



specialis, Németorszagban gyartott
mintafestéket hasznalnak.

ELLENORZES

Az 6ntémintat és a magszekrényt el-
készitése utan miiszakilag ellendrizni
kell. Az ellen&rzés kiterjed a minéség-
re, amérethlségre és a gyartasterv
el6irdsainak betartdsara. Mérési
jegyz6konyv nélkil nem kildenek ki
mintat. Nemcsak a technologidban,
hanem a m(iszaki ellenérzés terénis
sok valtozas tortént. Vettek egy mo-
dern GOM ATOS Core 5M Essential
Line tipusu ellendrzé mérémdszert,
amely beszkenneli az elkésziilt 6n-
témintat és dsszehasonlitja a 3D-s
modellel. Ezzel a m(iszerrel egy
nagyon felelésségteljes és aprolékos
munkat véltottak ki.

CSEFEM CSEPELI SZERSZAM-
ES MINTAKESZITO KFT.

A mintakészit§ részleg egy 2000
m2-es csarnok 650 m? része, amely
daruzott, légkondicionalt, sdritett
levegBrendszerrel és forgacs- és
porelszivé rendszerrel, padléfiitéssel
is ellatott. Itt hagyomanyos faipari
gépekkel dolgoznak, mint lapsza-
baszgép, marogépek, gyalugépek,
csiszolégépek, valamint van egy
3 tengelyes CNC-marégépuk is.
Szakmunkasaik tobbsége 10-15
éve dolgozik tarsasagunknal, mind
nagy tapasztalattal rendelkeznek a

sajat szakteriletiikén. A mintaké-
szitd részleg 1992-ben alakult és
2018-ban egyesult a masik csaladi
véllalkozéssal, a szerszamkészit
CSEFEM Kft.-vel.

A csarnok mésik részében miikddik
a szerszamkészit6 tizem, melyben
nyomasos-aluminium éntvények-
hez készitenek dntészerszamokat
els6sorban autodipari beszallitok
részére. Alvallalkozék bevonaséaval
megfelel§ szamitogépes hattérrel
rendelkeznek mind a szerszamok,
mind az 6ntémintak esetében komp-
lett tervezési feladatok elvégzésére
is. 3D-s tervez6rendszerben (Pro/E,
Solid Edge, NX stb.) lehetéség van
alkatrészek modelljeinek készité-
sére, technoldgiak kidolgozasara,
toltési szimulacié lefuttataséara
—természetesen rendelGikkel szo-
rosan egyuttm(ikédve — mondja az
ligyvezetd igazgaténd.

Partnereik 70%-ban kulfoldiek,
f6leg Ausztridba, Németorszagba
és Svéjcba szallitanak dntémin-
ta-garnitarakat. A maradék 30%-
ot a hazai ontddéknek készitik.
ISO 9001 min&ségbiztositasi és
ISO 14001 kornyezetiranyitasi
rendszer m(ikodtetésével, nagy
szakmai gyakorlattal rendelkezé
munkavéllalék alkalmazasaval
biztositjdk a min6éségi dntéminta-
€s magszekrénykészitést. Nehéz

Készlilé magszekrény
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GOM mérémliszer

a piacon talpon maradni, mert a
szakember-utanpotlast megoldani
és atechnoldgia fejl6désével Iépést
tartani nem kénny( feladat. Mar 15
éve nincs mintakészit6-képzés, csak
asztalosképzés van, és a jelenlegi
nagy tudasu szakembergarda
féleg id6sebb emberekbdl all. A
technoldgia terén a 3D-s nyomtatas
el6retdrésével a mintakészitésnél
is nagy valtozasok varhaték. A
szamitdgépen megtervezett 3D-s
modellek 3D-s nyomtatdkon vald
kinyomtatasa mar betort a minta-
készités teriletére is. Ez a terulet
oOriasi lendiilettel fejlédik. Ma még
csak nagy széridk probadarabjainak
legyartasanal kifizet6d6, vagy olyan
darabokndl, amelyeket 5 tengelyes
marogéppel is csak tébb darabbol
lehet legyartani, de biztos vagyok
benne, hogy péar éven belll meg-
fizethet6 lesz ez a technolégia is.
Mi is talalkoztunk mar ilyen dara-
bokkal, mi épitettiik be ,dobozba”,
hogy formazni lehessen — mondja
azigazgatond. Tobbek kdzott ilyen
kihivasoknak is meg kell felelnitk. m

Forras:
http://csefem.hu/index.php
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