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KREG® SABLONOK

A KENTECH KINALATABAN

A Kreg név sokak szamara egyet jelent a
Pocket Hole-lal, azaz a zsebfurat fakotési
technikaval, holott ma mar szamtalan egyéb
praktikus sablon, szorit4, innovativ faipari
segédeszkdz is megtalalhaté az amerikai
gyartoé kinalataban.

De hogyan is miikodik a Kreg™ kotés?

A kotés lényege, hogy egy furatot szégben flrunk
be egy munkadarabba, majd 6nmetsz6 csavarokkal
O0sszekapcsoljuk a masik elemmel. Faras, behajtas
és kész!

1. 1épés: furat kialakitasa egy specidlis [épcsés furoval,
igy Iétrejon a sima fenek(i ,.zseb”, amelybe a csavarfej
illeszkedik. A csucs létrehoz egy megvezetd furatot a
csavar szamara, amellyel a masodik munkadarabba
vezetjik. Minden Kreg Jig® 1, 2, vagy 3 db egész
élettartamra garantalt edzett acél furovezetdvel, és
az anyagvastagsaghoz bedllithaté utkéz6pontokkal
rendelkezik.
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2.1épés: a behajtas, azaz a munkadarabok 6sszefo-
gasa a specialis Kreg onfeszité csavarokkal, melyek
kulénb6z6 anyagokhoz, belsé és kiils6 felhasznélasra
is kaphato6ak.

A zsebfurat takarasahoz — sziikség esetén — kaphat6
tomorfa, vagy mldanyag takarésapka is. m (x)

Kentech Kft.

1163 Budapest, Sargardzsa u. 22.
Tel.: + 36-1/402-0210.
www.kentech.hu
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HILDEBRAND HOLZTECHNIK GMBH

Kézponti iroda:
Vorwerkstralte 9,

30989 Gehrden / Hannover
Nemetorszag

Kitzép-Eurdpai kirendeltség:
Szanto utca 20 szam
445300 Tasnad (SM)

Tel: +40 261 848873
E-mail: info@hildebrand.ro
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