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Lnaevan asZTaLos

Szurofiirészlapok és vagasképeik attekintése

A JO, A ROSSZ ES A CSUF

Toth Norbert

v

A szuréfiirészlapok
(dekopirfiirészlapok)
kinalata tobb mint
zavarba ejtd, mégis
gyakran eléallhat az a
helyzet, hogy a veliik
végzett vagas nem allja
meg a helyét: a fafeliilet
kiszakad, a laminalt lap
kipattogzik. Arrol nem
is beszélve, hogy a lap
pedig ido elétt elfiistol...
Melyik fiirészlap milyen
anyaghoz valé? Mit lehet
tudni a fiirészlapon lévo
jelolésekrol és a fogak
alakjarol? Ezekre is va-
laszt adunk!

A legtdbb faiparos valészin(leg
egyetért abban, hogy minden
szuroflirész csak annyira j6, mint
amennyire a benne lévé flrészlap.
S miutan a flirészlapok nem egy-
formék, ugy is mondhatjuk: ahhoz,
hogy a legtdbbet tudjuk kihozni ki
a gépunkbdl, ahhoz nemcsak j6
min6éségl, hanem megfeleléen
kivalasztott flirészlapot kell hasz-
nalni. Hogyan tudjuk kivalasztani
a feladathoz leginkabb illeszkedd
flrészlapot? Azt nem igérjik, hogy

most kiderul a meztelen igazséag!
Azonban bemutatjuk azokat a
szempontokat, hogyan valasszuk
ki a megfeleld szuréflirészlapot egy
feladathoz. Tovabba megvizsgaljuk
azt is, hogyan akadalyozzuk meg
az olyan &ltalanos problémékat,

T-szan) firészlap

U-szan firészlap

T és U végzoédeésd flrészlapok

mint a félrehiz6 pengék vagy a
fogkiszakadas. Kezdjik az altala-
nosabb megkozelitéssel!

FURESZLAPSZARAK TiPUSAI
A széar a szuroflrészlap azon ré-
sze, amit befogunk a készllékbe.
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Val6jaban ez a megmunkalo
szerszam egyik f6 ismérve. Két
fajtaja van: U-szaru és T-szard.
Az U-szaru (univerzalis szar) f(i-
részlapok rogzitéséhez valamilyen
segédszerszamra van szikség.
(Figyelem: az univerzalis nem azt
jelenti, hogy univerzalisan, azaz
mindenre kiterjed6en, teljeskoriien
hasznalhat6 a flirészlap!) Ma mar
ez a tipus kevésbé elterjedt, hiszen
a készulékeket gyarték tilnyomo
tébbsége atéllt a sokkal kényelme-
sebb, szerszam nélkiili lapcserét
lehet6vé tevd T-széarl (tang-shank
azaz csap-szar) f(irészlapokra. Mi-
utan ma ez a legszélesebb korben
hasznalt régzitési szabvany, ezért
egy T-szarl szaroflirészlap kompa-
tibilis lesz a legtbb Uj készulékkel.

FURESZLAP ALAPANYAGANAK
FAJTAI

A vagand6 anyagtél figg6en kell
megvalasztanunk a megmunkalé
szerszam alapanyagat. A flirész-
lapok anyagai négy f6 kategériaba
sorolhatdk, és a megfelel valasztas
biztositja azt, hogy tisztabb vagast
érjunk el, hogy kevesebb legyen a
vagasi vonaltdl val6 elvandorlas, és
hogy hosszabb élettartama legyen.
Ez a négy f6 kategoéria:

Bimetal progressziv flirészlap fémhez, fahoz egyszerre

alkalmazhaté
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Massziv kialakitds az egyenes és deréksziges vagasokhoz

A vonalvezetést a fogszam és szerszamtest kialakitasa adjak

HCS. Magas széntartalmi acél
(High Carbon Steel), altalanosan
véve nagy fellleti keménységd, és
kopéasallésagu acélfajta. Kivaléan
alkalmas fa, laminalt butorlap és
mdanyag vagasara.

HSS. Gyorsacél (High-Speed Steel),
nagyobb kopéasallésag, éltartdssag,
hosszabb élettartam jellemzi, ami
az otvozésnek (pl. volfram, krém)
kdszonhet6. Keményebb anyagok,
példaul réz, aluminium vagy akar
acéllemezek, csovek vigasara is
alkalmas.

BIM. HSS fogak alkalmazasa egy
HCS szerszamtesten. Ez az ¢sz-
szetétel garantalja a szerszamtest
rugalmassagat és az él szivossagat.
Az edzett fogak
sokkal nagyobb él-
tartéssagot adnak
a szénacélnak,
igy akar tizsze-
res élettartam
is jellemzi ezt a
kombinalt anya-
got. A ridegség
miatt azonban
kénnyebben torik,
ha nalanal kemé-
nyebb anyagokkal
talalkozik (pl. a
forgacslapokban
el6forduld kavi-
csok). Hosszu

tavon érdemes tesztelni, hogy
meglassuk, érvényesiilnek-e a
tébbletkoltségen vasarolt elényei.
Itt kell megjegyezni azt, hogy a
kemény élkiképzés nem minden
esetben jelent egyduttal tisztabb
vagasi képet is. Az ok egyszer(: a
kemény, amrideg él, ahelyett, hogy
eltompulna, inkabb torik, igy az él
feluletén mikrométeres letéredezé-
sek keletkezhetnek. Ezek a torési
feliletek pedig mar hatranyosan
érintik példaul a farostok atvaga-
sanak egyenletességét, azaz nem
adnak tiszta vagasképet, tovabba
az egyenes vonalvezetést sem
segitik. Mindig a célnak leginkabb
megfelel§ alapanyagu flirészlapot
vélasszunk.

Karbid. A karbidok, melyek fémek és
félfémek szénnel alkotott vegyiiletei,
rendkivil kemény anyagok — lasd
példaul a szilicium-karbidbol készi-
tett csiszol6éanyagokat. A karbidos
flirészlapok mar nem is rendelkeznek
fogakkal: a munkat ezen rendkivl
kemény anyagok szemcséi végzik
el. Ezek a flrészlapok gipszkarton-
lapok, cementkdtés( lapok, liveg-
szal-erdsitésl anyagok, keramia
és mindennem( acél vagasara
alkalmasak leginkabb.

FOGOSZTAS, SZERSZAMTEST

A fogak s(irliségére a nemzetkozi
gyakorlatban a TPI-szamot
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Az eltéré fogalakok jelentds kilénbséget mutatnak vagaskor

hasznaljak (Tooth Per Inch, azaz a
fogak szamal/inch), ami az 1 inch
(25,4 mm) hosszon talalhat6 fogak
szamat jel6li. Az angoltdl eltérd eu-
répai nyelvteruleten a fogcsucsok
kozotti tavolsagot adjak meg, mm-
ben kifejezve. A fogosztas szerint
a flirészlap lehet:
m durva (3—4 mm / 8-6 tpi) az
egyenes vagasokhoz;
m kozepes (1,8-2,5 mm/10-14
tpi) a nagyobb ivl vagasokhoz;
m és finom (1,2 mm / tpi) ahol az
iv radiusza 2,5 cm vagy annal
is kisebb.
Adott esetben a megmunkaloé
szerszam testének mérete is iga-
zodik a fogszamokhoz. Az egyenes
vagashoz a széles (8 mm), kissé
vastagabb (1,25-1,5 mm) flirészlap
a megfeleld, egyben ez biztositja a
derékszogességet is a lapsik és a
vagas éle kozott — j6 esetben. ivek
vagasahoz azonban keskenyebb
(6 mm) és vékonyabb (1 mm) fi-
részlap valo.

ATTOL, HOGY ELES,

MEG NEM BIZTOS, HOGY JO:
FOGKIALAKITASOK

A fogak szama mellett a dekopir-
flrészlap fogainak alakja és elren-
dezése is jelentds szerepet jatszik
a vagasaban. A fogkialakitasok
megmutatjdk, hogy milyen ming-
ségl vagasi élt varhatunk el egy
flrészlaptol.

MART FOGKIALAKITAS

A terpesztett fogakkal ellatott
szlroflirészlapok inkabb tépik a
faanyagot, semmint szelik, ami a
flrészelésben gyorsabb haladast,
de durvabb vagasképet eredmé-
nyez. Egyébként elmondhat6, hogy
ezek a mart fog pengék hosszabb
élettartammal birnak, igy j6l hasz-
nalhatok a nagyobb sir(iségu,
keményebb (fa)anyaggal térténdé
munkavégzéseknél. A flrészlap
tipikus geometriaja a kdvetkez6ket
foglalja magaban:

1. abra

Mart flirészfogak oldalra ter-
pesztett fogallassal. A fogak
véltakozva, balra és jobbra vannak
kihajlitva (1. abra). Ez markans
és gyors vagast tesz lehetbve,
de meghatarozo lesz a felszini
kiszakitas. Akkor el6nyds a hasz-
nalata, ha gyors, haladds vagast
szeretnék, és nem kulénésebben
fontos az, hogy a vagaskép durva
lesz (pl. épuletszerkezeti munkak).

2. abra

Mart flirészfogak hullamos fog-
allassal. Itt a févagas hullamos
alakzatot vesz fel, ami viszonylag
finom, egyenes vagast eredményez
els6sorban forgacslap, rétegelt
lemez, mlianyag, aluminium anya-
gokban (2. abra).

KOSZORULT FOGKIALAKITAS

A fogak keresztiranyban torténd
koszorilésével a rostok szakita-
sa helyett metszd tulajdonsagot
mutatnak ezek a bels6 fogélezés(i
flrészlapok.
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3. abra

Koszoriilt, egyenes flirészfogak
koszorilt hatszoggel. A févagas
egyenes, a fogak vagoéélei ferde
szbgben érkeznek az anyagba,
tovabba a hatszog is kdszorilt (a
flrészlap a gerinc felé kiposodik),
igy sokkal tisztabb vagasképet
kapunk (3. abra).

—

4. abra

Koszoriilt, terpesztett flirészfogak.
A dolt szoégl fogak elvagjak a fa
rostjait, mikbzben a terpesztett fog-
allas extra nagy vagasi sebességet
biztosit (4. abra).

A fejlesztések eredményeképpen
tovabbi specialis fogkiképzésekkel
is talalkozhatunk, amivel nemcsak
a vagasképet javithatjuk, hanem a
dolgunkat is kdnnyebbé tehetjik a
munka soran.

5. abra




Forditott fogallas. Még a legfi-
nomabb flirészlap is okoz némi
kiszakadast a vagasi vonal felsé éle
mentén. Az ok egyszer(: el6tolas
esetén a flirészlap nem csupan
le- és felfelé, hanem orbitélis, azaz
ovalis palyan is mozog, igy a felfelé
irAnyuld vagasnal szakithat.

Ha fontos a tiszta, kiszakadas/kito-
redezésmentes vagaskép és csak
a munkadarab szine fel8l tudunk
vagni, akkor a forditott fogalla-
sU szurofilirészlap a megoldas.
(5. abra). Hivjak még reverse lapnak,
R lapnak vagy lefelé vagé lapnak
is. Fontos! Ha ilyen, forditott fogu
flrészlapot hasznal, akkor ki kell
kapcsolni az el6tolast!

Eltérd szégallasu fogak. A nagyobb
sz6g(, horgosabb fogak a flirészlap
végén helyezkednek el, ahol ez az
agresszivebb kialakitas gyorsabb
vagast eredményez a 2,5 cm-nél
vastagabb anyagoknal, a szar
kozelében Iévé fogak ugyanakkor
tisztabb vagasképeket adnak a
felszinre torténd kilépéskor.

Progressziv fogkialakitas. Ezek-
nek a flirészlapoknak olyan a kiala-
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Eldfiras nélkiil is alkalmazhaté firészlap \ /

Hagyominyos végd firésziap "\‘ fy

Az egyedi fejkialakitassal el6fdras nélkil kezdhetjiik a kivagast

kitasuk és az anyaguk (jellemz&en
bimetal), amivel sz6gek, csavarok €s
egyéb fémszerelvények atvagasara
is alkalmassa valnak — a fa vagy
batorlap megmunkalasa kdzben.

FURESZLAPCSUCS:
AKAR FEJEST IS UGRIK

Gyakran van sziikség a felllrél
torténd kivagasokra — legyen sz6
akar mosogatotalca, akar asztal-

tet6be helyezhetd, szdgletes alapu

Eldrenyild kialakitds a késxilék orandl wd holttérhez
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Elérd szbgalldsd fogak
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A forditolt fogdllaso firészlap tisrta vagasképat ad a vagas feldli cidalon

Specialis formakkal és fogkiképzésekkel kbnnyebb az egyedi esetek megoldasa

eszkodzok helyének kialakitasarol.
Azt persze tudjuk, hogy a vagas
meginditasanal furatot kell késziteni
aflirészlap behelyezéséhez. Nos, a
modern szuroflirészlapok lehetévé
teszik a kbzvetlen behatolast (fejes-
ugrast) az anyagba; nincs sziikség
el6zetes lyukflrasra. Amire viszont
ilyenkor figyelniink kell: a gépet
megddntve, a talp ellilsé élére allitva
kell a vagasi vonaltdl beljebb esé
terliletre helyezni és inditas utan
fokozatosan belemeriteni a feliletbe.
Zarszoként: ha nem talaljuk a meg-
feleld szuroéflirészlapot kedvenc
kereskedéstinkben, biztassuk a
tulajt vagy az arubeszerzét a szé-
lesebb &rukinalatra, vagy magunk
nézzunk utédna az interneten. Kis
er6feszitéssel meglep6 eredmé-
nyekhez jutunk. m

Képek
knowledge.axminstertools.com
www.dewalt.com
www.boschtools.com
www.milwaukeetool.com
www.mps-saegen.de




