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Kompakt CNC kézi gépek marashoz, vagashoz, dekoraciéohoz

ALKOTAS: KICSIVEL NAGYOT!

Toth Norbert

v

A CNC-technolagiak
faipari gyartasba
torténo beemelése a
kezdetektél nagyon
komoly beruhazas-
nak szamitott, és

ma is az. lgaz ugyan,
hogy hatékonysagot
és termelhetdsé-

get igérnek ezek a
monstrum mére-

ti CNC-gépek, de
lizembe allitasukhoz
komoly téke, a mii-
kodtetésiikhoz ke-
zeloszemélyzet és
magas szintl szer-
vizhalézat, az altaluk
gyartott termékeknek
pedig folyamatos fel-
vevopiac kell. Aki nem
tud, vagy nem akar
ezek koziil egyik vagy
masik hintaba be-
szallni, azok szamara
lehetnek érdekesek
az alabbi, kis méreti
és emberi(bb) léptékii
teljesitményt nyujto
kompakt CNC-megol-
dasok.

A digitalizacio j6 ideje kopogtat a
faiparos technologidkat 6sszegy(ijté
tarhaz ajtajan. Akinek volt ra pén-
ze/palyazata, az mar bevasarolt a
kulénb6zd CNC-technologiakat al-
kalmazé megmunkald kdzpontokbdl,
tablafelosztokbdl sth. Akinek nem
voltmeg aravald, az a hagyomanyos
megmunkaldsi modszerekkel, elsza-
badult munkadijak mellett igyekszik
felvenni az arversenyt a piacon. Ez
utébbival nincs feltétlen baj: ahol a
kézmdives értéket és hagyomanyt
kovetkezetesen alkalmazzék a

faipari gyartasban, azoknak a ter-
mékeknek ma is megvan a tudatos
értékrenddel rendelkezd (és egyre
béviil6) vasarloi kdre. Ahol azonban
a tbmegeket kiszolgalé gyartas
van el6térben, mikézben maga a
technolédgia erésen kézi munkat
igényel, ott bizony a hatékonyséag
elmarad, és egyre nehezebben
tudja felvenni a versenyt azokkal,
ahol az automatizalas magasabb
szintet képvisel. Osszeszedtiink
néhany olyan megmunkalé gépet,
ami mardas, csapozas, nestingelés



sth. terén ad olyan megoldast, amia
legujabb CNC-technoldgiakat hozza
el a kisebb Gizemek és mihelyek,
vagy akar az egyszemélyes faipari
vallalkozdsok szamara.

GOLIATH: ORIASI OTLET

AZ ONJARO CNC-ROBOT

A Goliath egy 6njar6 CNC-szer-
kezet, akarcsak egy kerekeken
mozgo felsémaro készilék, de
az iranyitast nem az emberi kéz,
hanem a szoftver hatarozza meg.
Némi tulzassal megallja a helyét
az a marketingmondat, miszerint
ez a készilék képes a terjedelmes
méret és korlatozott munkaterilet-
tel m(ikédé telepitett CNC-gépek
hatarain tallépni. Lassuk, hogyan
is miikodik! A 15 kg-os készilék
mozgasi tartomanya 3x2.5 m,
magyaran a legtobb laptermékre
rdhelyezve szélt6l szélig ellatja a
feladatat. Persze azt, hogy melyik
iranyba és meddig mehet, meg
kell neki ,mondani”. Erre alkalmas
a két szenzor. A kézbe vehet6 kis
dobozkak latjak el ezt a feladatot,
amiket kulon-kilon fémhuzal kot
O0ssze a géppel. Ezek segitségével
els6ként a tabla sarokpontjaihoz
kalibraljuk a gépet, majd a munka-
terileten kivul elhelyezve ez a két
érzékel6egység fogja végig nyo-
mon kovetni a készlilék mozgasat.
Merthogy innentdl fogva a munka-
végzés automatikusan torténik. A
wifikapcsolaton keresztiil betdltott
CAD-rajz alapjan utjara indul Go-
liath, és 0,1 mm pontossag mellett
képes dolgozni — terhelés nélkil
2500 mm-es percenkénti el6tolas
mellett. A rendszer tamogatja a .dwg,
a .svg, és a .ai fajl formatumokat
is. Az X és Y tengelyek mentén
torténé mozgéast a két érzékelbegy-
ség figyeli, mig a marasmélységet
(vagyis a Z tengelyt) a mardszar-
hoz kapcsolt szenzor ellenérzi.
A mar emlitett tablaméret mellett a

Goliath szinte mindenfajta batoripari
alapanyagot megmunkal (legfeljebb
35 mm-es marasmélységig), legyen
sz6 butorkorpuszrol és ajtéfrontok-
rél, egyedi alakra vagott targyakrol,
szovegek, jelek gravirozasarol. Ha
munka kézben probléma merdl
fel, képes korrigalni az utvonalat,
mikdzben végig biztonsagos és
artalmatlan a miikodése.

A hatranyokat is vegyik szamba! A
gép hatrafelé kdzlekedve dolgozik
a vagasi képen, hogy a mar meg-
munkalt fellleteket jelentd marasi

A Goliath még csak prototipusként létezik

Lnaevan asZTaLos

nyomvonalakba a lehet6 legkeve-
sebb alkalommal menjenek at a
kerekek. Ez persze el6bb-utébb
elkerulhetetlen lesz a munka soran.
Tovabba az eszkbéz nem rendel-
kezik porelszivd berendezéssel,
ugyhogy ezt kiilsé beavatkozassal
kell orvosolni. Am a legnagyobb
hatrany jelenleg, hogy a Goliath
még nem is kaphaté: a harmadik
generacios prototipus fejlesztéseé-
nél tartanak most és a gyartashoz
szikséges t6két a kdzosségi fi-
nanszirozasban jartas Kickstarter
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Handibot egy hordozhaté CNC meg-

munkalo eszkéz

weboldalan keresztil gy(ijtotték dssze.
Egyébként ne gondoljunk a termék
mogé tobb évtizedes mlttal és gyar-
técsarnokok tucatjaival rendelkezé
konszernt. Fejlesztéje a Springa
nev( startup, amelyet tervezék és
mérndkok alapitottak azzal a céllal,
hogy o6nallé roboteszkdzoket fej-
lesszenek ki a digitalis gyartashoz.
Ami pedig az arakat illeti: eddig
csupdan az el6vasarlasi szandékat
fejezhette ki az, aki ilyen gépet
szeretett volna — a kdzzétett 1100
US dollar (kb. 370.000 Ft) aron.
A cikk irasa idején mar az el6je-
gyzésre sincs mad: az érdekl6-
déknek valasz e-mailen keresztill
kuldenek tajékoztatast a projekt
fejlesztésérdl! Tovabbiinformacio a
www.goliathcnc.com cimen érhetd el.

HANDIBOT,

EGY BORONDNYI CNC

A Handibot® szintén egy hordoz-
hatd6 CNC-késziléknek felel meg:
olyan ipari megmunkal6 szerszam,
amit vagasi, mardsi, gravirozasi
m(iveletekhez és faragashoz is

hasznalhatunk — beépitett porel-
szivas mellett. Barhova elvihetd, és
barmilyen wifikompatibilis eszkdzré|
futtathatd. Alkalmazhat6 fa, MDF,
mdanyag, aluminium és habositott
alapanyagokhoz is.

Az eszkdz iranyitasaért a
forradalmian 0j vezérl6szoft-
ver felel — FabMo néven.
Ez a beépitett digitalis gyar-
tdsi és mozgasvezérlo

rendszer biztositja a
CNC-technolégia tel-
jesitményét, mikdzben
csokkenti maganak

a CNC-gyartasnak a
kihivasait. Ez a kihivas
pedig nem mas, mint a prog-
ramozas: ismerhetjik mar j6 ideje,
hogy barmely alakzat szamitogépes
nyelvre torténd forditdsa nem olyan
egyszer(. Nos, a Handibot esetében
nincs feltétlen sziikség CAD- vagy
CAM-szoftverekre: mobileszk6zds
alkalmazasok segitségével is ké-
szithetiink egyszerlibb munkakat.
Ha azonban mégis a hagyomanyos
CAD-CAM munkafolyamatban sze-
retnénk dolgozni, akkor két szoftver
is rendelkezésre all a CNC-tervek

készitéséhez. Az egyik a VCarve Pro,
amivel 2D-s terveket importalhatunk
mas programokbdl, de teljes rajz- és
szerkesztési eszkdzoket is biztosit
szamunkra. llletve ismeri a tipikus
2D-s marasi miveleteket, valamint a
2.5D-s megoldasokat is (V-graviro-
z4as, a prizmagravirozas, textirazas
stb.). A masik az Autodesk Fusion
360, ami egy integralt CAD-CAM
és CAE-szoftver tervezéshez,
3D-modellezéshez, szimulaciéhoz,
gyors prototipus-készitéshez és
-gyartashoz.

A mar emlitett vezérl§szoftver
(FabMo) aztis lehet6vé teszi, hogy
barhol elvégezhessiik a munkan-
kat: technolégiailag ugyanis nincs
helyhez kotve. Barmilyen wifikom-
patibilis eszkozrél képes figyelni
és vezérelni a Handibot eszkozt,
legyen az szamitégép (Mac vagy
PC), okoseszkoz (telefon vagy
tablagép), vagy barmelyik platform
(Android vagy iOS).

Mindent egybevetve: ez egy minden
izében mobil megoldasu, kompakt
eszkdz, amivel batran kiléphetiink a
mUihelybdl és egy kiilsé munkahely-
szinre teleplilve is hasznosithatjuk a




CNC-gép és a 2D/2,5D, s6t, akar a
3D-megmunkalas elényeit. Cserébe
a kissé borsos 4800 US dollaros
(kb. 1.600.000 Ft) arat kérik —igaz
ugyan, hogy a termék mogott ren-
geteg kiegészit6t, alkatrészt, meg-
munkal6 szerszamot felsorakoztatd
szolgaltatas all.

YETI ES AZ OKOS MUNKAPAD
Pontosabban Yetitool névre hallgat
az a cég, aki egy okos munkaasztal
+ alakzatvagd készilék kombi-
naciojaval és kompakt méretével
igyekszik megvetni a Iabéat az
ipari CNC-megmunkalas tertletén.
Egy labakon allo, kerettel ellatott
mardegységrdl van szg, amelyre
mintegy asztalra rahelyezve a
lapterméket, mar kezd6édhet is a
CNC-alapi megmunkalas. A marasi,
alakvagasi, gravirozasi feladatokat
ugyanis kdzvetlenil a vagast segitd
alkalmazashbdl, az érint6képernyds
konzolon keresztil indithatjuk el. A
kezel6felllet tényleg felhnasznaloba-
rat (vagy ahogy mondani szoktak:
bolondalld): par [épésben bekéri a
kivant alakzat méreteit, radiuszat,
a szerszammegmunkéaléasra vo-
natkozé méreteket, az elhelyezés
helyét és készen all az indulashoz.
Még arra is van lehet6ség, hogy
az éles mlivelet el6tt virtualisan
leellen6rizziik a szerszampalya
nyomvonalat. Importalt adatokbol
is dolgozik: a tervezéprogramban
elkészitett rajzot wifi hal6zaton vagy
USB-n keresztil is el lehet juttatni
a konzolhoz.

Ami pedig az alapanyagokat illeti:
a rétegelt lemeztél kezdve a Corian
lapon és az aluminiumon keresztl
a keményfaig szamos anyag, lap-
termék megmunkalhat6 vele.

A SmartBench V1.1 névre hallgato
CNC megmunkald egység sztenderd
vagy precizids kivitelben érhetd
el — ez utébbi egy 1050 W-os,
beépitett meghajté orsét kapott,
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A YetiTool gyartmanya a SmartBench névre hallgatd6 CNC megmunkalé egység

ami szoftveresen iranyithato se-
bességvezérléssel rendelkezik. A
nett6 indul6ar 4395 angol font (kb.
1.830.000 Ft).

SHAPER: A KEZET VEZETO
DIGITALIS ERO

A Shaper Origin ismerds név azok
szamara (is), akik évr6l évre rend-
szeresen kovetik lapunk tartalmat.
Igen, tbbbszor is szoltunk mar az
igéretes tervekkel el6allo fiatalok
altal tervezett kézi fels6maro6 géprél.
Valdjaban nem is igazan felsémaro:

kézi vezérlési ugyan, de a maré-
szerszam atvonalat szamitdégép
segiti és ha kell, kiigazitja — paratlan
pontossaggal, rugalmassaggal és
hatékonyséaggal.

Részleteiben most nem targyaljuk a
Shaper késziiléket: ezt mar korab-
ban megtettik (Magyar Asztalos,
2017. julius; 2018. aprilis; 2020.
marcius), inkabb ejtslink par szét
a teljes rendszerr6l! A fejleszték
alapfelvetése, hogy a lehetd leg-
egyszerlibben lehessen a munkat
elvégezni a marogéppel. Ennek
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A Shaper egy munkaalloméassal kib6vilve nyujt okos megoldast a marashoz

érdekében szamos szerszampalyat

magan a gépen is be lehet allitani.

Az 6sszetettebb feladatokhoz pedig

killls6 szoftverbdl killdhetlink a fela-

dat elvégzéséhez szukséges rajzot

(2D-s abrak esetén pl. az Adobe

lllustrator, 3D-s rajzoknal pedig az

Autodesk Fusion 360 programok

segitségével).

A készilékhez utbélag gyartottak

egy munkaéllomast is, ami szamos

elényt ad a preciziés marasi mun-
kakhoz. Ezek:

® a megmunkélandé anyag
stabil régzitése, még a kuldn-
leges alakzatl munkadarabok
esetében is;

m csapok marasa barmilyen szdg
alatt 0—45°-ig, ami egyben
kiszakadasmentes megmunka-
last is biztosit;

m a kis méretd, vagy nehezen
régzithet6 munkadarabokat
egy kihuzhat6 segédpolcra
helyezhetjik a részletgazdag
megmunkélas kdzben;

m a gyors Uzembe helyezési
funkciok révén az ismétl6dé
vagasok gyorsan és megbiz-
hatéan elvégezhet6k a kivant
mennyiség elballitasahoz.

Maga a marégép (3 db megmunkalé

szerszammal, systainerben) nettd

2890 eur6 (kb. 1.050.000 Ft), mig a

munkaallomassal egyiitt netté 3190

eurdért (kb. 1.160.000 Ft) juthatunk

hozza. Tovabbi részletek a www.
shapertools.com oldalan érhet6k el.

Mindent egybevetve az a meggy6-

z6désem, hogy ezek a technoldgiak

adhatjadk a kozeli jové iranyat a

kis létszammal m(ikéds, kompakt

méret(i mihelyeknek. Ha a garda
kell§ fantaziaval és kreativitassal
rendelkezik, akkor ezekkel az okos
megoldasokkal viszonylag kevés
élémunka mellett, Am mégis a kéz-
mivességet hangsulyoz6 igényes
fatermékek allithatok el6 hatékonyan,
ami barhol piacot talal. m

Képek

www.yetitool.com
www.solidsmack.com
www.carloperazzolo.com
www.sketchthis.net
www.handibot.com
www.yetitool.com
www.multistation.com
www.shapertools.com



