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RAGASZTOANYAGOK
AMUHELYBOL

Schlosser Matyas

v

A ragasztas mindenna-
pos, mondhatni rutin-
feladat a faiparban. A
megfeleld technoldgia
kivalasztasahoz figye-
lembe veendo néhany
szempont, példaul: a
ragasztando elemek
fafaja, méret-, nedves-
ségtartalma, szaliranya,
a ragaszto viszkozitasa,
fazékideje, a préselési
ido, a kornyezet homer-
séklete, paratartalma....
és lehetne folytatni még
a sort. Ugy tiinik, a ra-
gasztas nem is olyan
egyszer, mint hittik?

Aragasztok tulajdonsagai (beleértve
az arukat) meglehet6sen széles
skalan mozognak. Szamos modszer
és anyagfajta alakult ki, illetve kertilt
kifejlesztésre az évek soran.

PVAC-RENDSZERU
FARAGASZTOK

A kisebb-nagyobb asztalosm(ihe-
lyek széles korben alkalmazzak az
altaldban D3-as szabvanyu vizes
diszperziés, PVAc-rendszerd fara-
gasztokat. Az ilyen egykomponenses

ragasztok egyszer(ien kezelhet6ek
és széles korben felhasznalhat6-
ak. Alapvet6en hidegragasztasra
hasznaljak 6ket, jol 6sszeférnek
mas migyantakkal, igy a tomor
fa mellett faforgacslapok, farostle-
mezek ragasztasara is szolgalnak.
A kikeményedés utan atlatszo ra-
gasztofugat kapunk. A fizikai Gton
szaradd mligyantak csoportjaba
tartoznak, és két f6 alkotéelembdl
allnak: folyékony kézegbdl, mely
lehet viz, old6szer (vagy ezek ke-
veréke), valamint mikroszkopikus
méret(, eloszlatott, de abban nem
oldddo ragasztoszemcsékbdl. A ra-
gaszto koétéanyaga a polivinil-acetat,
véddkolloidként polivinil-alkoholt tar-
talmaznak. E miianyag ragaszték a
viz elparolgasa utan rugalmas filmet
alkotnak, amelyek j6 fény- és id6tallé
tulajdonsaguak. Fontos tudni, hogy
ragasztéanyagfilm vizzel szemben
érzékeny, viz hatasara duzzad, de
nem oldédik, a szaritaskor pedig
ismét megszilardul. Artalmasnak
min6silé anyagot nem tartalmaz,
de érintkezés esetén a bért és a
szemet irritalja.

A PVAc-ragasztékat D2-t6l D4-es
kategoriak szerint gyartjak. A kotés
idejét, a vizallésagot, a rugalmasabb
vagy éppen ridegebb ragasztasi
tulajdonsagokat adalékanyagokkal
szabdlyozzak a vonatkoz6 igények
szerint. A ragasztdoszemcséket
kulénféle stabilizatorokkal kotik a
hordozékdzeghez, igy azok nem
Ulepednek le és nem valnak ki a
diszperziobdl. A ragasztd kike-
ményedése soran az alkalmazott
folyékony kdzeg a faanyagba szivo-
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A poliuretan ragasztéanyag hasznalata-
val kémiai kotés jon létre, és nem csak

fa ragasztasara alkalmas.

dik, az eloszlatott kbzeli szemcsék
pedig egymashoz kapcsolodnak és
Osszefiiggd filmréteget képeznek
az o0sszeillesztett fellleten. Ezek
a ragasztofajtak hosszu ideig el-
tarthatéak, de a fagytél 6vandok,
és nem hasznalhaték 10-12 °C
alatti hémérsékleten (ez az ugy-
nevezett fehér pont), mert ekkor a
ragasztészemcsék annyira rideggé
valnak, hogy nem képesek 6ssze-
kapcsolédni. Ezt a probléméat fehér
elszinez8dés jelzi. Sziikség szerint
kulonb6z6 lagyitok hozzaadasaval
ez az érték kb. 0-5 °C-ig levihetd.
Tovabbi adalékokkal megakadalyoz-
hat6 a gombasodas (pl. formaldehid,
pentaklorofenol, orto-fenilfenol
hozzdadasaval), illetve lassithaté a
ragasztoréteg dregedése vagy no-
velhet6 hdallosaga is. A vizallosagi
tulajdonséagokat térhalésodé tarsmo-
nomerek, vagy fémsaos térhalositok



hozzaadasaval tudjak javitani. A D3
és D4 vizéallésagu ragasztok pH-
értéke er6sen savas, ez problémat
okozhat fémekkel, pl. csavarokkal,
szegekkel érintkezve, amivel érde-
mes szamolni. A PVAc-ragaszt6
hatasarakb. 80 °C felett a filmréteg
Ujra folyékonnya valik. A ragasztott
kotés reverzibilitasa (visszaforditha-
tésaga) elényods lehet egy esetleges
javitasi igény soran. A megkotott
PVAc-ragasztok vizben nem oldéd-
nak fel; viszont nedvesség hatasara
er6sen duzzad, esetleg teljesen
szétbomlik a ragasztoréteg. Ezért
kiils6 munkakhoz a D4 vizall6sagi
fokozatu ragasztok hasznalhatok.
A ragasztas rendkivil érzékeny
a faanyag nedvességtartalmara
8%-nal alacsonyabb, illetve 15%-
nal magasabb nedvességtartalmua
anyagoknal, a ragasztasi szilardsag
jelent6sen csokken, igy a szaritatlan
faanyag ragasztésa problémas.

A D4-es ragasztéanyagok lehetnek
egy-, vagy kétkomponensesek. Az
egykomponens( valtozatok hozza-
adott (beépitett) edz6vel forgalomba
hozott ragasztéanyagok. Kénnyen
kezelhet6ek, de nagy hatranyuk,
hogy szavatossagiidejiik meglehe-
tésen rovid. A kétkomponensiek a
hozzéadott edzd hatasara érik el
a D4-es vizall6sagi fokozatot. Ez
rendkivil gazdasagos megoldas,
de természetesen a megfelel6 ada-
Iékolasra nagyon oda kell figyelni.

Milyen konkrét kildnbségekkel ta-
lalkozhatunk a D3 és D4 vizallésagu
ragasztok tulajdonsagai k6zott?

Avonatkoz6 eurdpai szabvany (EN
205) el6irasai szerint: ,a D3 ragasz-
téval ragasztott prébatestnek 4 nap
aztatas, 7 nap pihentetés utan 8 N/
mm? szakitdszilardsagot kell elérnie,
a D4 ragasztdval ragasztott proba-
testnek 6 6ra f6zés, 2 éra aztatas, 7
nap pihentetés utan 8 N/mm? szaki-

tészilardsagot kell elérnie.” Emellett
a D4-es termékek héallésaga jel-
lemz6en kb. + 10 °C-kal magasabb
a D3-as tarsaiknal. Kétkomponensi
valtozatnal a fazékid6é néhany ora,
ennek eltelte utdn az edzd lebomlik
és aragaszté a tovabbiakban csak
D3-as ragasztoként hasznéalhato fel!
A beépitett edz6 érzékeny a magas
hémérsékletre, ezért a nyari meleg
id6szakokban tarolasa hlvosebb
kornyezetet igényel. Azzal is ér-
demes szamolni, hogy egy D4-es
fokozatu termék a kiilénlegesebb
tulajdonsagok mellett aranyosan
kb. dupla aron szerezhet6 be D3
tarsaval szemben. A PVAc-ragaszt6
jelent8s helyet foglal el a tomorfa
alkatrészek ragasztasaterén, széles
korben alkalmazhat6, de szamos
esetben nem gazdaségos, ilyenre
példa a nagylzemi furnérozasi
feladatok.

POLIURETAN
RAGASZTOANYAGOK

A fizikailag kot faragasztokon tul
egyre gyakrabban talalkozunk a
m(ihelyekben poliuretan ragasz-
téanyagokkal is. Ezek szamos
elényods tulajdonsaggal rendelkez-
nek. Tulajdonséagaikat a gyartok a
diszperziés ragasztékhoz hasonldéan
kénnyen tudjak moédositani, igy
a legkulonfélébb alkalmazasi
tertleteken is helyt tudnak

allni. Példaul hasznalhatok
hideg-, meleg-, akar még
forréragasztashoz is. Maga
aragasztasifugaigény sze-
rintlehet rugalmas, vagy merev.

A poliuretan ragasztéanyag kotés
kdézben megdagad, igy lazabb

Ponal Super 3 diszperzios faragaszto,
alapesetben D3-as, adalékanyaggal

kiegészitve D4-es kotést ad.

Lnaevan asZTaLos

illesztéseknél, pl. csapozasoknal
is jol alkalmazhato, az esetlegesen
el6fordulé Uregeket is kitoltik. A nyilt
id6t is képesek a gyartok szélesko-
rien beallitani, igy az egyszerlbb
€s az 0sszetettebb ragasztasi m-
veletek elvégzéséhez is talalhatunk
megfeleld ragasztéanyagokat ebben
akategoriaban. Segitségével fa-fém,
fa-mdanyag, tiveg, keramia, parafa,
vagy akar ké, gipsz, sét betonkap-
csolatok sem jelentenek akadalyt
a poliuretan ragasztok szamara.
Kémiai kotést hoznak létre, igy a
megkotott ragasztéréteg hére nem
lagyul, valamint ellendll a nedves-
ség hatadsanak. Ezaltal az id6jaras
viszontagséagainak kitett tertileteken
is batran hasznalhato.

DISZPERZIOS
RAGASZTOANYAGOK

Fa, MDF-lemez és egyéb kompozitok
PVC-féliaval tortén6 bevonésara,
vakuumpréseléssel torténd lami-
naladsara a poliuretan diszperzio
bazisu ragasztéanyagok keriltek
kifejlesztésre. Ezek a h6 hatasara
reaktivalédnak, a térhalésité adalé-
koknak kdszénhetéen 3D feluletek
gyartasara.
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A faiparban a legelterjedtebbek a polivinil-acetat ragasztok (PVAc).

KONTAKTRAGASZTOK

Gyors ragasztasra, példaul helyszini
munkak soran, lapok és lemezek
pillanatok alatt torténd 6sszeragasz-
tasara, de akar intarzia készitésekor
is hasznalhatunk kontaktragaszté-
kat, melyek azonnali kdtést adnak.
Jellegiikben miigumi vagy termé-
szetes gumi etil-acetatos oldészeres
oldatairdl van sz6. Az oldészer
elparolgasa utan a ragasztandé
darabok egymasra helyezésével
rovid préselési id6 utan jon létre a
kotés, mely vizallé és ellenall hig
savaknak és lugoknak is.

ENYVEK

Az allati és ndvényi eredet(i enyvek
ma mar leginkabb csak igényes,
korhd restauralasi vagy Ujragyartasi
munkak soran kertlnek eld. Egyik
ilyen anyagfajta a kazeinenyv,
melynek kotészilardsaga jo, viszont
kevéssé rugalmas, rideg ragasztast
ad. Hidegragasztasra alkalmas, de
akar hékozléses ragasztas soran is
hasznalhaté. Alapanyaga nem mas,
mint a tejben, taréban lévé tejfehér-
je, a kazein. Csontenyyv, nyulenyv,
vagy bérenyv, butorrestauralashoz
a leggyakrabban hasznalt ragasz-
tbanyag. J6 a kezdeti tapadasa,
a megkotés utan szilkség szerint
javithato (hékozléssel megolvaszt-

hatd). Rugalmas, de nem vizallo.
Alapvet6en melegragasztoként
hasznaljak, az allandé melegen
tartas miatt korilményes, a mik-
roorganizmusokkal szemben sem
kell6en ellenall6. Az ilyen jellegi ko-
t6anyagokkal valé mindségi munka
pontos anyagismeretet, nagyfoku
tapasztalatot igényel.

ELZARO GEPEK RAGASZTOI

A butoriparban altalanosan elterjedt
élzard gépek anyagairdl is ejtsiink
sz6t. A hagyomanyos élzaré gépek
az olvadékragasztéval (EVA azaz
etil-vinil-acetét) kotik az élanyagot
afellletre. Ezek a ragasztéanyagok
gazdasagosak, kdnnyen kezelhetéek
és tarolhatéak. Az EVA-ragaszto-
anyagokon tul poliolefin olvadék-
ragasztok (PO), és a korszeriibb
poliuretan olvadékragasztok (PUR)
is hasznalatosak. Nagy részik fizikai
aton, vagy némelyek, mintpl. a PUR
olvadékragasztok, fizikai és kémiai
uton keményednek ki. 100%-0s
szarazanyag-tartalmu rendszerek.
Altalanossagban elmondhato, hogy
gyors szilardulas és nagy kotési
szilardsag jellemzi 6ket. A velik
|étrehozott ragasztas megfelel6en
rugalmas, és segitségikkel nem
nedvszivé anyagok is ragaszthaték.
Nem zsugorodnak, a kikeményedés

soran nem alakulnak ki belsé fe-
szlltségek a ragasztorétegben. Az
élzaras soran aragasztéanyag 6m-
leszt6 tartalyban keril olvasztasra,
és forrdn, specialis fémhengerekkel
hordjak fel a felliletekre, pontosan
meghatarozott vastagsagban, a
felhordast kévetéen megint csak
hengerek segitségével préselik fel
az élzar6 anyagot.

A kedvezd6 aru EVA-ragaszto
granulatumok a legtébb mdszaki
igénynek megfelelnek. A PO-ra-
gasztok ezeket a h6alldsagi tulaj-
donséagaik, tapadasi képességik
és szilardsaguk altal muljak fell.
Egyre nagyobb teret hoditanak ma-
guknak a PUR-ragaszt6t alkalmazé
gépekis. A PUR-ragasztok a levegd
oxigénjével Iépnek reakcidba, és ez
areakcié nem visszafordithato, igy
hé- és nedvességterhelésnek kitett
helyeken is batran alkalmazhat6
ez atechnolégia. A PUR-ragaszt6-
anyagok segitségével extra vékony
ragasztéfuga érhetd el, ez nagy
esztétikai el6ny.

Elmondhat6, hogy a ragaszto-
anyagok atlagosan a késztermék
alapanyaganak csupan 3-5%-at
adjak, de nagyon sok mulik rajtuk,
igy mindenképpen a szukséges
korilményeknek legmegfelel6bb
ragasztéanyag hasznalata a ja-
vasolt. m
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