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BEVEZETES

A polivinil-acetat (PVAc) alapu,
vizes bazisu diszperzids ragasztok
alkalmazasa kedvez§ sajatsagaik
miatt (egyszer(i tisztithatésag, ma-
gas ragasztasi szilardsag, kedvez6
ar) széles korben elterjedt. A legna-
gyobb felhasznéalok kdzé tartoznak
a fa- és papiripar, valamint a textil-
ipar. Faipari ragasztasok esetében
kulénbo6z6 vizallosagi osztalyokba
sorolhat6 termékeket kiilonboztetiink
meg (D1, D2, D3 és D4). Az egyes
vizallésagi osztalyokhoz tartozé
kovetelményeket az MSZ EN 204 és
az MSZ EN 205 szabvanyok rogzitik.
Az egyre novekvd, olcso és gyors
megoldasokra hajazé igények miatt
a faipari létesitmények a vizallosagi
vizsgéalatok elvégzésére alkalmas
laboratériumok mikodtetését ne-
hezen, vagy egyaltalan nem tudjak
megoldani. Ezenfeliil az akkreditalt
laboratdriumi vizsgéalatok is meglehe-
tésen koltségesek. Meg kell emliteni
azt a lehet6séget is, amikor nem a
ragasztdé mindsége kifogasolhato,

1. RESZ

hanem bizonyos ragasztastechni-
kai szabalyok, utasitasok be nem
tartasa, esetleg figyelmetlenség
okoz min6ségi problémat. Ebben
az esetben a szabvanyositott min-
tatesteken végzett mérések nem
szolgaltatnak semmilyen informaci-
Oval egy-egy ragasztasi problémat
figyelembe véve. Ezen okokbdl
kifoly6lag Gzemi szinten egyre
nagyobb igény mutatkozik olyan
vizsgélati médszerek és mérések
kidolgozéasara, amelyek koltséges
berendezések hasznalata nélkul,
minimalis id6- és koltségraforditassal
is megbizhat6 és dsszehasonlithatd
eredményeket nydjtanak. Szamos,

kénnyen meghatarozhato fizikai
jellemz6 ellenérzésével pedig tébb
ragasztasi probléma el6re josolhatd
és megel&zhet6.

2. RAGASZTASI KORULMENYEK
ELLENORZESE

2.1. Hé6mérséklet

Aragasztd, aragasztandé anyag,
valamint a helyiség hémérsék-
lete, ahol a ragasztasi folyamat
torténik, egy fontos paraméter
a vizes bazisu diszperzios ra-
gasztok minimalis filmképz6dési
hémérséklete miatt (MFH, angol
elnevezésébdl adédéan MFT — mi-
nimum film-forming temperature).
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1. abra: Kllbnb6z4 présidék esetében mért szakitészilardsag-adatok.
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2. &bra: Ragasztott blkkfa test, ragasztas utan szétlitve és jodoldattal kezelve. A bal oldalon, a szétiités utan a fa sértilése

tapasztalhato (A betlivel jel6lt rész). Ezen a részen a ragasztas szilardsaga nagyobb volt, mint a faé. Ezt a feliletet jodoldattal

kezelve, halvanysarga elszinez6dés lathaté (B betlivel jelblt rész). A ragasztott fa jobb oldalan (C bettivel jelélt rész) a sététbarna

szin a ragaszté jelenlétére utal. Itt a ragasztas szilardsaga kisebb, mint a faé (forras: Abraham Jézsef. Jelentés a témbésitett

blikk fatablak tbnkremenetelérdl, Soproni Egyetem).

Azt a h6mérsékletet hivjuk igy,
amely alatt a ragaszt6 szarada-
sa soran nem képez homogén,
hibamentes filmet. Vagyis, ha
ezen h6mérsékletek valamelyike
aragasztd MFH-e alé esik, akkor
a ragasztas nem kovetkezik be,
a ragasztd6 komponensei fehér
szinl, finompor formajaban
visszamaradnak a ragasztando
fellleten. Polivinil-acetat alapu
ragasztok esetében ez a h6mér-
séklet &ltaldban 5 °C, esetleg
elérheti a 10-15 °C-ot, ezért a
ragasztd és a ragasztandé fa
tarolasa klimatizalt kérualmények
kozott kell, hogy torténjen. H6-
mérsékletmérésre szdmos olcso
és kénnyen beszerezhet8 eszkoz
létezik, analog és digitalis médon
m(ikdd6k egyarant.

Nagy jelentésége van tovdbbd a fa
nedvességtartalmanak is, mivel a
kérnyezeti nedvességtartalom (le-
vegG-pératartalom) és h6mérséklet
véltozasa a ragasztott faszerkezet
nedvességvaltozasat (nedvesedés
és széradés) okozza, ami aragasz-
tott szerkezetek méretvaltozasahoz,
vetemedéséhez, igy a ragasztas

mindségének romlasahoz vezethet.
Tehat nemcsak abban a helyiség-
ben kell megfelel paratartalma
viszonyokat biztositani, ahol a fa
alapanyagok tarolasa torténik,
hanem ott is, ahol a ragasztasi
folyamat zajlik. A ragasztando fa-
elemek nedvességtartalmanak, a
levegd paratartalmanak meérésére
alkalmazott eszk6zok kdzil emli-
tésre méltdk a roncsolasmentes
és az okostelefonnal kénnyen
szinkronizalhat6, kedvez§ aru
mszerek is.

2.2. Afelhordott ragaszté meny-
nyisége

Altalanossagban elmondhato, hogy
minél tdbb ragaszt6t hasznalunk
egy-egy ragasztas soran, anndl na-
gyobb lesz a ragasztasi szilardsag.
Gazdasagi szempontokat figyelem-
be véve, a ragasztd mennyiségét
optimalizalni kell!

2.3. A présidé és a présnyomas
szerepe

Aragasztasi mlvelet egyik Iépése,
hogy a ragasztandé elemeket egy
prés segitségével dsszenyomjuk.

A prés funkcidja, hogy a szaradas
soran aragasztét a ragasztoréteghdl
eltdvozo viz helyére nyomja, ill. a
fa mikroszerkezete altal jol definialt
résekbe (sejtiiregek) préselje. Ez a
folyamat tébb ideig is eltarthat, tébb
tényez6 (hémérséklet, paratartalom,
fastruktara, ragaszto viszkozitasa
€s szarazanyag-tartalma) befo-
lydsolja. Tul alacsony présnyomas
esetében ez a folyamat lassu, tal
nagy présnyomas pedig a ragasztot
a ragasztasi sikbél kinyomja, indi-
rekt médon csokkentve a felhordéasi
mennyiséget. Tehat a présnyomas
és a présid6 egy kritikus faktor a
ragasztasi mdvelet soran. A ko-
vetkez6 kisérleti eredményeken a
présidé fontossagéat mutatjuk be. A
tesztet biikk- és feny8ragasztassal
foglalkoz6 partneriink kérésére
készitettik el. A ragasztast nagy-
nyomasu héprésben végeztik és
a Bevezetés fejezetben emlitett
szabvanyok alapjan vizsgéltuk. A
ragasztasi paraméterek megegyez-
tek a ragasztasok soran, a valtozé
paraméter a présidé volt (1. ébra).
A csokkend présid6vel a szaki-
tészilardsag-értékek csokkend



trendet mutatnak. 260 és 240
masodperc présid6 esetében a
ragasztas er6ssége nem teljesiti
a D3-as vizallésagu ragasztokra
vonatkozo feltételt (szakitoszilard-
sdg = 2 N/mm3).

3. LEHETSEGES UZEMI
GYORSTESZTEK

3.1. Ragasztasi sik vizsgalata
jédoldattal

Megragasztott fa esetében a ra-
gasztas min6ségének egyik leg-
egyszerlibb médja, ha a ragasztasi
sik mentén a ragasztott elemeket
széttorjik, vagy szétitjik egy arra
alkalmas eszk6z (példaul egy vés6
és egy kalapacs) segitségével. A
szétvalt ragasztasi sikot ezutan meg-
vizsgélva, majd jodoldattal kezelve
tébb kovetkeztetés is levonhatd.
Ha a ragasztasi sik szétvalt anél-

kil, hogy az egyik vagy a masik
fa mintatest sérult volna, akkor a
ragaszto szakitoszilardsaga kisebb,
mint afaé. Az igy szétvalt ragasztasi
sikot Lugol-oldattal (kalium-jodidos
jédoldattal) kezelve, intenziv barna
szin megjelenése tapasztalhato (2.
abra, C betljelzés).

Ha nem jelenik meg a jédoldat szi-
nétdl jol elkildnithet6 szinarnyalat
a felhordéas ellenére, akkor vagy a
felhordd rendszer hibajabél fakadé-
an nem kerilt ragaszté a feliletre,
vagy a fa tul gyorsan beszivta azt
az alacsony felhordasi mennyiség,
esetleg a fa tdl alacsony nedves-
ségtartalma miatt.

4. KITEKINTES
Jelen cikkiinkben roviden dssze-
foglaltuk azokat a paramétereket,
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amelyek ismerete és meghatarozasa
kiemelked6en fontos a ragasztasi
problémék elkeriilése érdekében,
valamint bemutattuk a felhordasi
mennyiség valtoztatdsanak hatasat
aragasztasi szilardsagra. Cikkink
kovetkez6 részében olyan Gzemi
vizsgalatokat mutatunk be, amelyek
kénnyen elvégezhetdk és ol rep-
rezentaljdk a tovabbi felhasznélas
korilményeit. Tovabba ismertetjik
a ragasztas elszinez6désének
legfébb okait és elkerlilésének
lehet6ségeit. m

A cikk szerz6i a Szolvegy Vegyipari
Kft. dolgozéi.
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RAGASITASTEGHNIKA
N’

30 éve a piacon a faipari ragasztok

hazal gyartoja

100%-0s magyar tulajdonu csaladi vallalkozasunk
harom évtizede latja el partnereit minéségi polivinil-
acetat bazisu ipari ragasztokkal Magyarorszagon és
a szomszédos orszagokban.

Mindéségpolitikank alapjan versenyképes, allando
termékmindség elballitasara, valamint a minéség és

a minéség rovasara semmilyen kompromisszumot

m  Egyediigényeket s teljesitiink, a jol bevalt termékpa-
lettank mellett Uj ragasztokat is fejlesztlink partnereink

m  Miszakisegitségetis nyujtunk, tapasztalt képviseldink
szakmai tanacsokkal segitik vevdinket.
m  Aktiv tdmogatoi, el6adoi vagyunk a hazai szakmai

rendezvényeknek, versenyeknek, faipari és ragasztasi
konferenciaknak, kiallitasoknak.

nem fogadunk el.
m  Termékeink a Mindsitett Ragasztok .h'
Korének (MRK) tagjaként szigord, . =
allando és fiiggetlen mindségel- _ — Y — :"'
lendrzésen vesznek részt. ﬁ L. = iy
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