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Lérinczi Botond Lehel faragottbutor-készité beszél a szakmajarol

A HAGYOMANYOS NEPI
MOTIVUMOKAT A MA| KOR
IGENYEIHEZ IGAZITJA

En a fafaragd méhelytinkben néttem
fel, kisinasként, édesapam, Lorinczi
Domokos fafaragé mester mellett.
A sokiranyu érdeklédésem ellenére
mégiscsak a fa mellett kteleztem el
magam — szoval én lettem a szakma
tovabbvivdje, ezért jelentkeztem
Sopronba az egyetemre, ahol faipari
mérndkként végeztem. Csaladunk
véllalkozdsa székelyfoldi gyokerekbdl
ered. F6képp szoba- és konyhabu-
torok faragasaval, paraszthazak és
nyaraldk, igényes mulatéhelyiségek
teljes berendezésének kivitele-
zésével, valamint lakberendezési
kiegésziték, ajandék- és disztar-
gyak készitésével foglalkozunk,
de kerti butorokat, siremlékeket,
kopjafakat is faragunk — f6képp
hagyomany6rz6, népies stilusban.
Biszkén mondja, hogy érdekl6ddik,
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eddigi megrendel6ik kozott tetszést,
megbecsilést és tovabbi bizalmat
értek el. Ezen nem is csodélkozom,
hiszen, mint megtudtam, mar egye-
temista koraban kit(int tarsai kozdl.
Tudomanyos didkkoéri munkaja is
egy kilonleges ligyességet igényld
fali fadra elkészitése volt, melyet a
zs(ri kalondijjal jutalmazott.

Faragas el6tt gondosan meg kell ter-
vezni és rajzolni a batort és a mintat,
végiggondolni a munkafolyamatot
Iépésrdl Iépésre — folytatja Botond.
Ez nagy koriltekintést és pontossagot
igényel. Minden részletet a lehetd
legpontosabban el§ kell rajzolni,
mert a j6 munka alapfeltétele a j6
tervezés. A tervezeés folyamatanak
éppen egyeddli volta miatt nincsenek
szigorl szabalyai, minden fafarag6-
nak eltéréek a szempontjai, emellett a
munkadarabtdl is figg, hogy melyek
avele kapcsolatban tAmasztott leg-
fontosabb kovetelmények. Szamara
az is nagyon fontos, hogy a butor

Dombort faragas (télgyfa)

Tolgy beépitett konyha

tervezésénél figyelembe vegye az
azt koriilvevé emberi kdrnyezetet és
amar megléve stilust, iranyvonalat.
A helyes aranyok jelent6ségével mar
Eukleidész is foglalkozott, & alkotta
meg az aranymetszés fogalmat.
Taldn nem meglepd, hogy az 1,618:1
arany, melyet annyira kellemesnek
érzlink, az emberi testrészek mérete
kozott is fenndll. Bar az egyetemen
megtanulta a szamitogépes tervezést
és rajzolast, de valahogy mégis ra-
gaszkodik arajzasztaldhoz és a kézi
munkahoz. Nem érdemes 1:1 arany-
ban lerajzolni minden munkadarabot.
Altalaban 1:10 aranyban késziilnek
a tervek. Az is el6fordulhat, hogy
menet kdzben valtoztatni szeretnénk
améretén. A mintak esetleges kisebb
meéretre igazitasanal szivesen hasz-
nalja kicsinyitésben-nagyitasban a
fénymasol6t, ahol pontosan be lehet
allitani a szdzalékot. A mintak terve-
zésénél szivesen merit pl. Huszka
Jézsef: Turdni Ornamentika cimd

Turani ornamentika, tarsolylemezminta

Vendégszoba-berendezés télgyfabol

konyvébdl, de nagyon sok mintat
kapott édesapjatol is.

Egy nyers fat sokkal kénnyebb faragni,
mintegy széraz fat, de igazan szép és
tartos darabokat csak tébbéves, szak-
szer(ientarolt éslehetbleg természetes
maodon széritott faanyagbdl lehet. Ami
faragéas utan szarad meg, az veteme-
dik és repedezik. Ha mesterségesen
széritott alapanyagot szerziink be, azt
is érdemes par hénapot pihentetni,
hogy a faban a hirtelen szaritaskor
keletkezett feszultségek elsimuljanak.
A faanyag megvalasztasanal figye-
lembe kell venni azt is, hogy milyen
technikaval fogunk dolgozni, illetve
milyen fellletkezelést szeretnénk
majd alkalmazni.

Amennyiben példaul aprélékosan
kidolgozott faragast készitiink natdr
felllettel, lehetdleg kerlljik a felting
erezet( fafajokat, mert az erés min-
tdzat megzavarna az 6sszhatéast.
Egyszer(ibb, letisztult formak esetén
viszont az erezet hozzajarul a hatasos

Teljes térkitdltés motivumokkal (harsfa)
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Tolgyfa étkez6

megjelenéshez. A faragasra legalkal-
masabb réteg a geszt, batorfanak is
ezt hasznaljak leginkabb.

Természetesen az sem mindegy,
hogy milyen célra fogjuk hasznélni az
elkészult tArgyat. Botond nagyrészt
tolgyfat hasznal, mert megbizhat6
és szépen faraghatd alapanyag
€s nem olyan sérulékeny, mint a
puhafak. Ezenkivil készitett mar
cseresznyefabol és diéfabol is bu tort.
Most olyan szép, méretes és szaraz
cseresznyefaja van raktaron, amely
60—70 cm-es ronkbdl lett felflirészelve.
A régi képek tanuséga szerint a
fafaragas eszkozei az évszazadok
soran alig valtoztak. Minden faragasi
fajtdhoz teljesen kulénbdz6 szersza-
mok kellenek. A székely népi fafa-
ragashoz 60 fokos, 90 fokos €s 120
fokos kecskelabvéséket hasznalnak.
A 60 fokos véstkkel korbefaragjak
az el6rajzolt konturokat, a 90-120
fokossal kiszedik a leveleket. Ezeken
kivil kell egy j6 par, méreteiben és
iveltségében eltér6 ives és alig ives
vés6, pl. a 3 mm radiuszi, mélyen
ivelt vés6 az alapszedéses faragas
alapjanak pikkelyezéséhez. — Kb.
150 db vés6t hasznélok, melynek
nagy részét édesapam készitette
és egy részét magam vettem,
illetve készitettem. Mindezekhez
sziikséges egy kisebb, egy k6zepes
és egy nagyobb fabunkd, amivel a

szerszamokat Utjik. Fontos a stabil
munkafelllet, melynek magassagat
Ugy hatarozzuk meg, hogy a testiink-
hoz képest derékszdgben felemelt
alkarunk magassagat lemérjik és
ennél egy kicsivel alacsonyabbra
allitjuk a magassagot.

Fontos a megfelel6 megvilagitas, ha
lehet, természetes fénnyel. Ezenkivl
megtalalhatok amdhelyben a szokasos
faipari gépek, kisgépek, szerszamok
és egy két specidlis célgép is.

A butoralkatrészek szabasakor az
alkatrész teljes fellletét kell figye-
lembe venni. Labakhoz, kavakhoz,
faragasnak és sikfellletnek egyarant
asugaras metszet a jobb. Alakzatok
kifaragasahoz a faanyagot ugy kell
kiflirészelni, hogy a nézetek, vagy
a sugariranyu, vagy a hariranyud
metszetek jellegzetességeit mu-
tassak. Ez a butorkészités egyik
legizgalmasabb része.

El6szor elkészitem a butor keretei-
nek és kavainak az alkatrészeit.
Mindig a legnagyobb és legim-
pozénsabb helyre kerll6 darab
készil el els6nek. A kisebb
leesd részekbdl lesznek a kisebb
alkatrészek. Ezekrdl az alkatré-
szekrél mindig pontos listat készitek,
tobbszori ellenérzéssel. Ennek oka a

Kapolnapadvég

Faragott parasztszék

kovetkez6 munkafolyamatban rejlik,
ugyanis a kontraprofilos keretmaraso-
kat egy gépéllitassal kell megcsinélni.
Ha valamilyen alkatrész kimarad, az
egy Ujbdli gépallitast igényel. Ezutan
kovetkezik a betétek tablasitasa és
plattmarasa, majd ezekre a betétekre
kertlnek a mar el6re, papiron elkészi-
tett motivumrajzok.

Ezutan kovetkezik a diszités, a
faragas. A fa tulajdonsagainak al-
talanos ismerete a faragashoz nem
elegendd. Célszer( faragéas el6tt a
faragando fat kiprébalni megmunkal-
hat6sag szempontjabol. A fat érezni




Vendégszobaagy magyaros mintakkal

kell. A keményfa faragasa tobb er6t
kivan, de szép munkét lehet benne
végezni, a puhafét (pl. feny6fa) nem
lehet szépen faragni. Képzeljik el,
hogy egy parafa dug6t milyen nehéz
elvagni egy barmilyen éles késsel,
mert tdrja az anyagot. Ugyanez van
afeny6nél is. De pl. a harsfat a leg-
kdnnyebb faragni nagyon homogén,
szinte szaliranymentes mivolta miatt.
Mintha egy szappanban turkélna az
ember a vésével. A tolgy keményfa,
de nagyon szép és méltésagteljes
alapanyag. Tobb er6vel, ugyanakkor
nagyon szép és részletgazdag felli-
letek faraghatok rajta. A keményfa
metszetfellletei fénycsik rajzosak, de
nagy cs6edényei miatt rusztikusak.
A faragas tipusai lehetnek: ékrovas,
lapos faragas, dombora faragas,
attort faragés. Az ékrovés az egyik
leg6sibb technika, apro ék alaki
bemetszések alkotjak a mintat, ami
tébbnyire geometrikus. Altalaban
késsel faragjak. Lapos faragasnal
a mintdk 1-2 mm-re emelkednek ki
az alapbdl, késsel, ill. apré vésékkel
készitik. Stilizalt viragok, ember- és
allatabrazolasoknal alkalmazzak.

Adombor faragés erésen kiemelke-
dik az alapbdl, stilizalt névényindak
megformalasanal specialis farago-
vésdket hasznalnak hozza. Attort
faragasnal a domborura faragott
mintak kozét kiftirészelik. Altalaban
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A 18 évvel ezel6tti butor folytatasa, 6sszeallitasa

ember- és allatabrazolasok, viragok
alkotjak a mintékat. Talan legismer-
tebbek az &ttort székek és padok.
Ha elkésziltek a motivumok kifara-
gasai, akkor kovetkezik a bator fébb
alkotéelemeinek az 6sszerakésa. Az
oldalak, ajték kereteibe bekeriilnek
a kifaragott betétek, melyek aztan
préssel dsszeszoritva, ragasztva
készilnek el. Az dsszedllitas és
csiszolas utan johet a felliletkezelés.
Az elkésziilt alkotas feluletének
kezelésénél figyelembe kell venni,
hogy hova keriil: kiiltérre, vagy bel-
térre. Kiltéri munkainal a faragott
targyat favédé szerrel kezeli, majd
vékonylazurral keni be. Fontos, hogy
vékony legyen, hogy ne takarja el a
fa erezetét és jol beszivodjon a faba.
Legjobbak a vizes bazisu lazurok,
UV-4ll6 és vizlepergetd hatdsuk miatt.
A beltéri alkotasoknal régebben
még nitrolakkot hasznalt édesapam,
napjainkban biopin olajat, de nagyon
j6 a 2 komponensi fellletkezel6
anyag, az olasz Milesi lakk is. A
kezelés biztositja a fa megévasat
és erezetének kiemelését.
Boldogan mondja, hogy altaldban egy
évre el6re van munkaja, sok a vissza-
tér6 megrendel6 és olyanok is, akiknek
6t ajanlottak. A lelkiismeretes, pontos
munka mindig meghozza gyumaolcsét.
Most példaul egy olyan szekrényt
készit, amit 18 évvel ezel6tt még az

Magyaros motivum

édesapja készitett, és most kérnek
hozza még egy ugyanolyat. Nagy
dilemmaja, hogy maradjon-e egyedil
és legyen a maga ura, vagy bévitse
avéllalkozasat. A csaladi vallalkozas
meg06rzése fontos szamara, reméli,
fia viszi majd tovabb ezt a szakmat.
O még csak 7 éves, volt mar ugyan
vésd a kezében, meglehetsen ligyes
is, de 6t még az autdk és a lego ér-
deklik inkabb. Vallja, hogy egy sajat
kezlileg készitett targy, bator mindig
magan viseli alkotdja keze nyomat,
mertaz ember nemcsak a vésdjével,
hanem a szivévelis farag, ezaltal valik
a faragé stilusa egyedivé. m
Forras:
www.fafaragomuhely.hu
Fotok:
Lérinczi Botond Lehel,
Gerencsér Kinga
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