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Csernai Zoltan aranykoszorus
hangszerészmester beszél a szakmajarol

~ HANGJA MINDEN
ALLATOT MEGSZELIDITETT

dr. habil Gerencsér Kinga
c. egyetemi tanar

Mozart: A varazsfuvola operdajaban lathatjuk, hogy a kiraly egy
nap faragott egy fuvolat, melyet megfujva minden allatot meg-
szeliditett, s mindenkinek melegség koltozott a szivébe. Azért
tudta kifaragni a fuvolat a kiraly, mert a fuvolafélék az 6sszes
favos hangszer koziil a legegyszeriibb felépitésiiek. Ezért tor-
ténelmileg a legkorabbi, de bizonyosan a legelterjedtebb fuvés
hangszerek kozé tartoznak. Ennek ellenére az okori gorogok-
nél, romaiaknal nem lehetett kiillonosebben népszeru, hiszen
alig maradt fenn ilyen hangszerre utalé forras, abrazolas. Az
eurdpai kozépkor zenéjébe vélhetéen Kozép-Azsiabol keriilhe-
tett ide — meséli Csernai Zoltan aranykoszorus hangszerész-
mester, aki a fuvos hangszerekre specializalédott.

A KEZDETEK

Régen a fuvolat egy darabbdl,
hengeres furattal épitették, hat
hanglyukkal. Késébb jelent meg
a tobb darabbdl 6sszerakhato
hangszertipus, melynek csak a
fejrésze volt hengeres, a testének
tébbi része kupszerlien sz(ikil6,
a labrésznél pedig kissé tagulé
furattal rendelkezett. A részek-
bél allé hangszer méretezése
pontosabb lehetett, darabjainak
teleszképszer( tologatasa a tisz-
tabb behangolast segitette el6.
Ezzel egy id6ben kezdtek egyes
hangokat billenty(ik hozzdadasé-
val elérhet6vé tenni. A fuvola ma
ismert forméjanak kialakitasa — A javitasra varé hangszerek




tobb mas favés hangszer mellett
— Theobald Béhm fuvolam(ivész

és aranymdves nevéhez fliz6dik.
Hangszerén a hanglyukak helyét
és atmér6jét nem az emberi kéz
anatomiajahoz igazitotta, hanem
akusztikai megfontolasok alapjan
hatarozta meg. Minden félhanghoz
egymastol azonos tavolsagra lévé
kilén hanglyukat rendelt, melyeket
gy(rds billentylk segitségével
fedett. A kupszer( furat helyett
hengeres fémtestet alkalmazott 15
lyukkal és 23 hillenty(vel. Ezekkel
az ujitdsokkal sikerdlt kijavitania
a hangszer régi hianyossagait,
hamissagat, kiegyenlitetlen hang-
zasat, a jatéktechnikai nehézsé-

geket. Azéta a fuvola konstruk-
cidja, méretezése alig valtozott
— magyardzza a mester Csernai
Zoltan. Aki 10 évig trombitan tanult
jatszani, akkor még nem volt méd
rézfuvosszakmat tanulni, ezért
kezdett el foglalkozni a fafavés
hangszerekkel. 1976-ban kezdte a
szakmat, '78-ban végzett a Kaesz
Gyula szakktzépiskolaban. Eisen-
hoffer JAnos mesternél tanult, aki
a Stowasser hangszergyarban,
majd a Zeneakadémian dolgo-
zott. O vezette a zeneakadémiai
hangszerjavitd6 mdhelyt mestere
halala utan, 1986-ban mester-
vizsgat tett. 1991-ben atalakult a
hangszerészképzés, és most is

a régi Zeneakadémian makodik,
ahol § tanitja a fafavés szakmai
ismereteket. 1993-ban egyéni
vallalkozasba kezdtek jobaratja-
val, Szabd Attila ezlstkoszorus
hangszerészmesterrel k6zésen
viszik mais az Gzletet és miihelyt
Budapesten, a Dohany utcaban.
A bemutatoterme mogott megbujo
mihelyben val6sagos hangszerer-
dé fogad. A klllonféle szerszamok
tarsasagaban egy hatalmas asztal
koré tlizve varakoznak a javitasra
varo hangszerek: szétszerelt obo-
ak, klarinétok, tarogatok, amelyek
mar-mar sajnalatra méltéak igy
kiszolgaltatottan, megfosztva
minden méltésaguktol.
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A nagy képen javitasra varé hangszerek. A kis képek balrdl jobbra, a mihelyben készilt hangszerek 1. klasszikus oboa, 2. klasszikus D klarinét,
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Akarcst hangszerek persze a javitas
utan ujjasziiletnek, de ehhez még
hosszadalmas gondos munkara van
szilkség. Csernai Zoltan ugyanis
arr6l mesél, hogy a legkuldnfélébb
faflvés hangszereket is el tudjak
késziteni, mégis a javitasra alltak ra
és akulénlegességekre. Alaphang-
szereket nem éri meg késziteni, ku-
ri6zumokat annal inkabb. A jelenség
sajnos ismerds, a kilféldi multicégek
termékei elveszik a piacot a kis hazai
mdhelyek kézmives remekei el6l.
El6fordul ugyan, hogy a zenekarok
mivészei hozzajuk fordulnak, de
inkabb csak javitas ligyben. Talan
ezértis érezni gy, hogy a zegzugos
mihely hatsé traktusa a multhoz f(iz6-
dé ragaszkodasrdl mesél. Valdésagos
ipartérténeti ritkasagok talalhatok
itt, hiszen még munkaban all az
a tébb, mint 110 éves masologép,

amit kOpia készitésére, azaz egy
hangszer alkatrészének tokéletes
masolasara hasznalnak. Ez a gép
még Csernai Zoltan és Szabd Attila
mesterének, Eisenhoffer Janosnak
atulajdonaban volt kordbban, ezen
kivil a Stowasser hangszergyar
hangszerei késziiltek rajta. A tor-
ténete pedig kész regény. Zoltan
2000-t8l a mestervizsga-bizottsag
tagja, 2007-ben aranykoszorus
hangszerészmester cimet kapott a
kamaratdl, szakmai elismerésként
50. szuletésnapja alkalmabal.

ALAPANYAG

A m(ihelyben persze a gépek, szer-
szamok mellett egyéb érdekességeket
is latni, igy kilénb6zd faanyagokat:
cocobolo, bubinga, grenadil, ébenfa,
padouk és afrikai rézsafa. Persze
hazaifabdlis készitenek hangszert: ja-

vorfa, tiszafa, buxus, dio, cseresznye,
korte. A faflvosok tobbsége ébenfabol
készil. A Mozart-korabeli favdsok
tobbsége puszpangbdl (buxus) ké-
szult, amelynek a megmunkalasa
utan csodaszép sargas szine lesz.
A fagott pedig javorfabdl a legjobb,
mert az a fafajta megmunkalva naz-
alis hangot ad. A klarinét és az oboa
paliszanderbdl és grenadilbol készdl,
a fuvolahoz afrikai rézsafat hasznal,
atarogato legjobb alapanyaga a bu-
binga, cocobolo, padouk. Az pedig
orok érvényl szabdly, hogy minél
keményebb, s(ir(ibb a faanyag, an-
nal szebb a belble késziilt hangszer
hangja. A faanyagnak hibamentes-
nek, egyenletesnek kell lennie a fa
struktdrajanak, fontos a sdrlisége,
fajsulya, idegenanyag-tartalma. A
fahibak egy kivételével keriilenddk,
ez pedig a javorfa struktarajanak




. B tarogato, 4. Barokk fuvola

hullamossaga. Ezt kimondottan
értékeljuk, mondja a mester, mert
a puhabb és keményebb részek
valtakozva vannak éatflirészelve, és
ez kedvez6bbé teszi a hangzéast. A
mesterségesen, kemencében széritott
anyagok sejtallapotai nem olyanok
mintha természetes Uton lassan,
magéatél szaradnanak ki. A sejtek
mas alakot vesznek fel a zsugorodas
folyaman, és Ugy tapasztaltam, hogy
ez negativan befolyasolja a hangzast,
csak szaraz j6 minéség(i faanyagot
szabad felhasznalni hangszerké-
szitésre.

Fontos, hogy nagyolt és atfurt alla-
potban taroljuk, mert igy megakada-
lyozzuk a bélbdl indul6 repedések
kialakulasat. A hasznalhatésag
mellett az esztétikum is nagyon
fontos. Németorszagbol szerzi be
az alapanyagot, Hamburgban van
egy kereskedés, ahol a vilag 6sszes
egzota fajat meg lehet talalni.

FELEPITESE

A fafuvos hangszerek az emberi
Iélegzettel megszélaltatott favos
hangszerek kozil azok, amelyek
nadnyelves vagy ajaksipos favokaval
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vannak ellatva. A favéka: a hangot
eredményezd rezgésfolyamat gy jon
Iétre, hogy egy sz(ik résen kiaramlo
leveg6 éles, ék alaku akadalyba
Utkozik, és az akadalynak hol az
egyik, hol a masik oldalan levalva
Iégbrvényeket kelt gyors egymas-
utanban. Az igy keletkezd rezgés,
peremhang egy hozz& csatolt cs6-
rezonator, hangszertest megfelel6
sajatrezgését gerjeszti, hallhato
zenei hangot létrehozva. A test: egy
hengeres cs6bdl all, melynek egyik
vége dugodval van lezarva (a fuvola
esetében). A hangszertest harom
részre szedhetd, ezek afej, atest és
a lab. A fejrészen van a beflvonyi-
las, illetve a cs6 végét lezard dugo.
Furata nem hengeres, hanem a dugé
irAnyaban enyhén, ,parabolikusan”
szdkil. A fejrész anyaga, belsd
kiképzése, a beflvonyilas mérete,
forméja alapvetéen meghatarozza
a hangszer hangzését. A testen ta-
lalhaték a hanglyukak, a hanglyukak
fedését biztositd mechanika, amit zart
vagy gydr(s billentylzet mikdodtet.
A labrészen taldlhatok a hangszer
legals6 hangjait képezd hanglyukak,
a hozzajuk tartozé mechanikaval.

A nagy képen tarogatokészitéshez elbkészitett cocobolo anyag, a kis képen egy kész tarogato
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KESZITESE

A fafuvos hangszerek készitését
15 Iépésben mutatja be a mester.
A faanyag gondos kivalasztasa
utan az anyagleszabés kovetkezik,
vagyis a tarolashoz, szaritashoz
el6re kifart fa kordlbellli méretre
vagasa. Ezt koveti a faras: kupos
furat esetén — dorzsarazas, vagyis
a meglévo furat bévitése tébb &l
specidlis szerszammal, cilindrikus
(parhuzamos fald) furat esetén —a
végleges méretnél 0,2-0,3 mm-rel
vékonyabb faréval torténé faras.
Kovetkez6 mivelet a nagyol6 esz-
tergalas — két csucs kozott vagy
tiiske és csucs kozott és az olda-
lazas, amikor a forgastest végét a
szimmetriatengelyre mer6legesre
alakitjuk. A csapfuratok befiura-
sa és méretre esztergalas utan
csiszoljak és polirozzak a fellletét,
ezzel kész a hengeres vagy kupos
cs6. Most kdvetkezik a hanglyukak
és oszlopok helyének kifarasa, az
oszlopok menetének befldrasa és
a gydr(s billenty(ik hanglyukainak
kifirasa. Végul a szinezés anilinnel,
majd a lakkozas — politar, szinteti-
kus lakkal. Ha sziikséges, a bels6
furat kibélelése keménygumival
vagy ontétt migyantaval. Repedés
és nedvesség ellen lenolajjal vagy
paraffinnal szoktak kezelni, ami
annyit jelent, hogy 2—-3 héten at
tartjak ebben a folyadékban, hogy
jol felszivja magat. Ezutan min. 1000
szemcsenagysagu csiszolopapirral
atcsiszoljak, majd atpolirozzak
2000-es polirpapirral.

Magyarorszagon koriilbeltil 10 olyan
m(hely van, amely ezzel foglalkozik,
de biszkén mondja a mester, hogy
az 6vék van a legjobban felszerelve.
Azt tanultak, hogy ha valami nincs,
akkor azt meg kell csinélni, ki kell
pétolni. Véleménye szerint elisme-
rik a munkajukat, a jo hangszer j6
javitdsara van igény. Van remény

110 éves kopirgép

a folytatasrais, mert folyamatosan
foglalkoznak tanuloképzéssel, van
egy fiatal hélgy, Németh Petra, aki
itt dolgozik a miihelyben, és aki mar
mestervizsgat is tett, és szivesen
vallalkozna ra, hogy tovabbvigye
ezt a mesterséget. Véleménye
szerint azt az esztétikai élményt,
amit a kézmlvesmihelyekbdl ki-
kerilt hangszerek nydjtanak, nem
tudjak pétolni a tomegtermelésben
késziilt hangszerek, s amelyek a

sz0 legnemesebb értelmében m-
targyaknak tekinthet6k, tantskodva
arégiek atorokitette mesterségbeli
tudasukrol. m

Forras:
https://hu.wikipedia.org/
wiki/Fafuvés_hangszerek

Foté:
Gerencsér Kinga



