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Ablakgyarté szerszamok valtozasa

ATTEKINTES A KORFURESZTOL
AZ ABLAKGYARTO KOZPONTIG
A SZERSZAMOK TUKREBEN

A hazai ablakgyarték
még emlékeznek az
ugynevezett ,sofa”
ablakokra, hiszen ezek
a termékek voltak az
elso hoszigetelt iiveges
ablakok csaladja.

A soproni gyar m(ikodése alatt
(1952-1995-ig) az orszagban szinte
els6ként késziltek az Gj, ragasztott,
hészigetelt Uvegezés(i korszerl
ablakok. A gyar megsz(inése utan
sok szakember kezdett Sopronban
ablakgyarto vallalkozasba.

Sofa68

.Sofa” egy szakzsargon szova
valt mint hészigetelt Gveges
ablak, &m ez a markanév mara
szinte homalyba veszett. Komoly
sorozatgyartasi miihelyek még az
ugynevezett hazgyarak résziize-
meként allitottak el6 nyilaszarokat.
Természetesen mikodtek kisebb
Uzemek ezekkel parhuzamosan,
de a magyarorszagi korszerd
ablakgyartas ennek a két nagy
szereplének a megszinését ko-
vet6en indult meg, ami a 90-es
évektdl kezdve atrendezte a piacot.
Az id6sebb szakemberek még
emlékeznek a ,teschauer” ablakok
mUszaki megoldasara, ami kétréteg
Uveg volt, de nem sszeragasztva.
Egy-két ablak még taldn ma is
Uzemel. Természetesen voltak a
hazai,maszek” izemek is. Ittinkabb
az egyedi gyartas ment és talan a
kisebb szériak. Az ablakok tipusa
féképpen a ,Geréb tokos” ablak
volt. Kiltéri zardshoz a kapcsolt
.Geréb tokos” ablakok késziltek.
Mdemlék éplileteken ma is ezt a
tipust alkalmazz4k beépiteni. Igaz,
a bels6 szarnyat ma mar hészigetelt
Uveggel, illetve létezik a kifelé nyilo
kils6 szarnnyal szerelt ablak.

A rendszervaltas utan kezd&dott
meg a kulféldi korszerlibb gépek
behozatala a magyar piacra. Addig
sok esetben ugy kezdték a hazai
vallalkozok, hogy vagy maguk gyar-

Teschauer

tottak gépeket vagy a hazai gyartok
és a felszamolt Gizemek gépeinek
kinalataval indult a gyartas.

Sok eseteben ezek a kisipari gépek
meg alapgépeknek szamitottak.
Nem voltak komplett ablakszerszé-
mok, melyek mind a csapozast, mind
a falcolasokat egy-egy forduléban
elvégezték.

Korflirésszel siman lehetett ablakfal-
cokat kifirészelni, s a szalagflirész
teljesen alkalmas volt csapozasok
kialakitasara.

Streimodlival, magyarul parhuzamvo-
nalzéval meg lehetett hiizni a csap f(-
részelend6 vonalat, s ha csap készlilt,
akkor a vonal kuls6 felén flirészeltek,



Lapkas marokés

ha rés, akkor a belsd oldalan. Valla-
zas sok esetben passzit6 flirésszel
tortént. Abban az idében még nem
voltak videa betétes korflirészek sem.
Igaz, sokkal tdbbet kellett csiszolni.
A felliletkezelés sem tobbrétegl
festékszord berendezésekkel tortént,
hanem hagyomanyos konzervélassal,
alapozassal, majd fed6 mazolassal.
Természetesen az asztalos marégé-
pek rendelkezésre alltak. EQytémb(i
szerszamacélbél gyartott marékések
minden falcolashoz beallitva, mind
profil alakban kdszorilve alkalmasak
voltak ablakgyartasra.
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Sofa90

Az élek koszorllése, fenése az
asztalosnak sajat érzékére volt
bizva. Az éltartas miatt jelentek meg
a keményfém lapkas marokések.
Ezek élezését gyémantbetétes
kdszorlkorongokkal végezték. Az
egyenes marékések mellé ferde
dontés(i késeket is alkalmaztak. Ké-
s6bb jelent meg a cserélhet6 lapkas
kések csaladja, amihez barmilyen
profilkéseket lehetett gyartatni.

Az asztalos marégépekhez is meg-
jelentek a korszer( el6tol6 hengerek
és a precizebb mozgasu csapozoko-
csik. Ezekkel mar lehetett nagyobb

Gyalukés, négyfejes

Lnaevan asZTaLos

szériagyartasokat végrehajtani.
Ezekre a marétengelyekre megje-
lentek a komplex ablakszerszamok.
Csapozassal és falcmarassal egydtt
olyan fellleteket alkottak, amelyek
kevesebb csiszolast igényeltek. A
hészigetelt szerkezetek vastagsaga
megnovekedett. A 68 mm-es lett a
legaltaldnosabb profilmetszetméret.
4-16—-4 mm-es hészigetelt tiveggel
kielégitették az akkori hGszigetelési
igényeket, elGirasokat.

Az ablakgyartas kezdetén még a
rétegragasztott profilokat is az asz-
talosok maguk gyartottdk. Ehhez
tdmbdsit6 berendezéseket, hossztoldd
és fogazé marokéseket alkalmaztak.
Ma mér kulon gyartok és kereskeddk
szakosodottak a killonb6z6 vastagsa-
gu hossztoldott profil alapanyagokra.
Természetesen kiilonbdz4 fafajbdlis.
Els6sorban a borovi- és lucfenyébdl
val6 gyartas a leggyakoribb. Kereslet
van a toldasmentes fellletlre és a
tolgy anyaguakra is.

A munkéakat felgyorsitottak a négy-,
illetve tébbfejes gyalugépek. Ezek
kései tobbnyire mar cserélhetd beté-
tesek voltak. A kezdeti négyoldald
mards kiegészult profiimarassal, ami
felgyorsitotta a termékek gyartasat.
A csiszolast kezdetben a hagyoma-
nyos szalagcsiszolé géppel végezték.
Késébb a keretek és a munkadara-
bok csiszolasara nagy segitséget
jelentettek a kontaktcsiszol6 gépek.
Atobbrétegl gyari festések mindségi




X
(=]
=
<L
N
0
o
]
N
0
(=}
|
<
X
=z
=)
=
o
]
=

58

Lnaevan asZTaLos

Csiszoléadapter

megmunkalasi igényt generaltak.
Minél kevesebb kézi utdbmunka, minél
tobb élképzés, élek holkerezése az
ablakok egyediségét is magaval hozta.
Négy- vagy tobbfejes gyalugépenren-
delkeztek csiszol6 megmunkalassal
is. Nem kellett kiilon megmozgatni
az anyagot, hanem a gyalulas részét

RipTec

Mart RipTech feliilet

Csapozas

képezte a csiszolas.

Az ablakgyarté marékések is folya-
matosan korszer(isddtek. A kezdeti
ablakgyart6é kdzpontok kdzel 6 m/
perc el6tolast tudtak. A cserélhetd
lapkékkal és a megdontott késekkel
olyan élszoget alakitottak ki, ami
méar megdupldzta ugyanazon a
gépen az elbtolasi sebességetis. A
12 m/perc élszdg szinte kanalazva
vélassza a forgacsot, ezzel sokkal
tisztabb fellletet adva a falcokban.
Az automata ablakkdézpontok ten-
gelyére komplett szerszdmkészlet
kerilt felflizve. Tok és szarny szer-
szamai egyutt mdkodtek. A gépek
kiegészultek automata méretallitas-
sal és adagolassal. A tombdsitett
anyagok hosszanak optimalizalasa,
a gyartand6 ablakok sorrendjének
meghatarozasa is a gép feladatava
valt. igy sokkal kevesebb hulladékkal
tudtak ablakot gyartani. Talan a bels6é
falcok és a killsé falcolasok miatt van
kisebb gépeknél szerszamkéscsere.
Az automata méretvétel keményfém
lapkas korflirésszel torténik.

Az automata ablakkézpontok maré-
szerszdmainal a cserélhetd kések
és lapkak élszogénél és annak él-
képzésénél folyamatos fejlesztések
indultak. Egyik kiemelked®6 fejlesztés
a cserélhet6 lapkaknal a d6lésszo-
gek kialakitdsa. A szakadasmentes
marasnél a RipTec-technol6gia sokat
javitott a minéségen az egyenes
sikokkal szemben.

b

Ez a korszakalkot6 fejlesztés a
RipTec-megolddsnal a szakadas-
mentesebb maras és a bordazott
felllettel elért nagyobb ragasztasi
felllet. Ezaltal a ragaszté sem nyo-
madott ki oly mértékben a fellletek
kozul, mint a sima fellletli marasnal.
A gyartok ajanldsa szerint ez még
a szerszam élettartamat is novelte.
A gyartasi technoldgia id6ben és
min&ségben nagyot épett az Gvegléc
kiemelésével a profilmaras kézben.
A tokbdl és a szarnybdl is falcki-
maras helyett lvegléc-kiemeléssel

Uvegléckivétel

kezd&dik a feldolgozas.

A kiemelést profilkialakitassal egyiitt
végzi el a mardkéskészlet.

Az ablakgyartokés-csoportok elsé-
sorban a komplett profil és csapozas
kialakitdsaval tették gyorsabbé és
korszer(ibbé a gyartast. Mind az
Uvegoldali profilok, mind a kiilsé



Uvegléckivétel egy lépéssel

oldali profilok kialakitasa egy fogas-
sal megvaldsithatd lett. A tokéletes
passzitas és felliletkialakitas nagy
Iépés az ablakgyartas teriletén.
A szerszamok fejlesztése nem &llt meg.
A szigorodd héatbocsatasi eléirasok
miatt a folyamatos profilvastagodas és
Uvegréteg-ndvekedés Uj és Uj kihiva-
sokat jelent a gyartoknak. A legtobb
profil alkalmassa valt kills6 fegyverzet(i
aluminiumtakaras fogadasara is.
Cikklnkkel korilbelul 30 év ab-
lakgyartas-valtozasat prébaltuk
érzékeltetni a szerszamok tiikrében.
Természetesen nemcsak a szer-
szamok korszer(isddtek, hanem
vellk egyiitt a gépek is. Korflirész
és marogépek helyett megjelentek
a csapozd marogépek és az agy-
nevezett ablakkdzpontok. Ezek

Pontos maras, tokéletes kapcsolat

rész- és komplett automatikaval
és adagolassal tették gyorsabba a
gyartast. A szerszamoktél részint
fuggetlendl, a gépek eljutottak az
automata szerszamcseréhez is.
Ezeket a CNC megmunkalé koz-
pontoknal alkalmazzak. lde mar
joval kevesebb ember kell, de sokkal
precizebb képesség és elbtervezes.
Mindez ar- és mennyiségfiiggd is. A
kisszérias gyartok talan az egysze-
r(ibb sarokkdzpontoknal maradnak,
de szerszdmban az el8irdsok és a
mindségi kdvetelmények miatt a
legkorszer(ibbek felé Iépnek. Persze
ez is karbantartas- és id6fuggé.
Nem mindegy, hogy a sajat élez6
vagy a gyéri élezett lapkék cseréje
mennyi koltséget jelent. A dontés
a termékkinélat és a kereslet altal
generalt stratégia figgvénye. De
j6 mindségi szerszam nélkil bele
sem lehet kezdeni. A korszer(
ablakcsomopont és felllet pedig
6nmagat adja el. m

Forras:
https://kreativlakas.com/magasepi-
teszet/faablakok-es-jellemzoik/
Magyar Asztalos

faipar.com

Tobb mint 30 éve a

faanyagtarolds specialistgja.

Noévelje meg kapacitasat a megfeleld
tarolasi megoldassal. Felejtse el az
allando atrakodast, instabil tarolasi
megoldasokat. Taldlja meg az Onnek
megfelel6 megolddst az OHRA-val.

B Karos allvanyok

Il Nagy teherbirasu
raklapos allvanyok

B Tarol6 galériak

B Tarol6 csarnokok

B Automatizalt rendszerek
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