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Lnaevan asZTaLos

A KEZISZERSZAMOK
MAI HASZNALATA

Galpal Viktor

v

Egy kis torténelmi
utazasra invitaljuk az
olvasot a kéziszer-
szamok teriiletén!
Felmeril a filozofikus
kérdés, hogy meddig
lesznek sziikségesek
a kéziszerszamok,
atvesz-e mindent az
automatizacio vagy
nem. Természetesen
a boség zavara mi-
att nem fog minden
szerszam emlitésre
keriilni, de azok min-
denképpen, amelyek
alapszerszamoknak
minoésiilnek.

Munkaasztalok

Ezek a kéziszerszdmok az asz-
talosmestereket és az Gizemeket
»,mikodésik” ideje alatt elvalaszt-
hatatlanul kisérni fogjak.

1.) Az elsd és legfontosabb a
munkaasztal, vagy, ahogy nalunk
ismeretes: gyalupad! Tobbféle
kialakitassal gyartottak, eleinte
padkapoccsal, padhorgonnyal,
ékekkel kombinéalva! A kor haladta-
val kialakitast nyert a mell-, illetve
végszorités valtozat, természete-
sen orszagonként, teriiletenként
valtozéan! A padvas, a padkapocs,
padszolga, élez6kaloda ma is erés
szimbidzisban van a gyalupaddal!
Nem lehet gépesitéssel poétolni a
szerepét! Bar helyszini szerelésre
mar megjelentek 6sszecsukhato
j6 minGségu allvanyok, asztalok.

2.) Jeld16 eszkdzok

Talan a legegyszer(ibb mérési méd
a mérdpalca-mérévessz8, mas né-
ven colstock, illetve a mérézsinor.
Itt alapvet6en mindig ugyanazok a

Régi szerszamok

mérési tartomanyok alakithatok ki,
folyamatosan. Ezt a késébbiekben
felvaltotta a maismeretes mérésza-
lag, melynek mar preciz kialakitasa
révén, oridsi pontossaggal volt beha-
tarolhaté minden egyes mért adat.
Ezeket is felilmulja a mai kor egyné-
mely digitalis kijelzésli mérbszalagja,
vagy lézeres tavolsagméré eszkoze,
habar egy ,,régimadi szaki” még min-




Gépesitett flrészek

dig a mér6szalagra, vagy a colstokra
esklszik! Ne hagyjuk figyelmen kivil
a j6 oreg parhuzamvonalzét, vagy
mas néven ,,strqjmaodlit™!

Alapml(iveleteknél nagyon fontos a
jelenléte, funkcidja mit sem valtozott.
A kiils6 megjelenése viszont annal
inkabb. A tlikarcos megoldastél a
kerekes véltozatig, rengeteg Kivi-
telben készil! Hasonl6an a korzé
szerepe mit sem valtozott, ugy
latszik, valamin nem fog az id6!
Esetenként méret-, illetve kialakitasi
valtozatok lehetnek, de az alap
ugyanaz. Kedves ,,baratunk”, de sok
esetben ,,ellenségiink”, a derékszog
is hasonl6 cip8ben jar. Azon kivl,
hogy fabél készilt elédjeit felvaltotta
sok esetben a fém, mint alapanyag,
nincs mas eszkézink a vele valé
munkalatok elvégzésére.

3.) Flirészek

Rengetegféle és fajta létezik
belble, éppen az adott munkafa-
zishoz igazodva, igazitva. Legyen
sz06 darabolasrél, vagy finom-
csapozasi miveletekrél, netan
furnérok vagéséarol, mindegyik
miveletnek megvan a megfelel6é
keret-, gerinc-, vagy fogkiala-

kitAsa! Hagyomanyos fogalaku
és kiosztasu téarsait reszeldvel,
kalodaban tehetjik élezhet6kké,
specidlisabb testvéreit mar csak
megfelel6 géppel élezhetjuk. A
kéziflirészek szerepét mar régen
atvették a gépek. Szalagflirészek,
lapszabaszgépek, gérvagok, da-
raboléflirészek garmadaja segiti a
jelen kor asztalosait. Hatékonysa-
guk, precizitasuk messze tdlmutat a
kéziszerszamokkal végzett munka

Gyaluk
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tempojan-minéségén. Bar van egy-
fajta ,,patosz” a kéziszerszamokkal
val6 munkaban, a termelékenység
ajelen korban nem mérhet6 vele!

4.) Gyaluk

Eredete cca. 2500 évvel ezel6ttire
datalédik, mégpedig a gorogokhodz
kapcsolodik. Kialakitasuk, megje-
lenésiik eleinte nagyon egyszer(
volt, mely az évek multan finomo-
dott, egészen a fémtestd, szbgben
és formaban alakithat6é specialis
szerszamokig. Hasznéalata a minden-
napokban is gyakori, bar inkabb a
,,m(ivészi” vonal részesiti el6nyben.
A gépesitési folyamatoknak k6szon-
het6en, felvaltotta a tevékenységét
az ,abrichter” (egyenget6 gyalugép),
avastagol6 gyalugép, illetve a kulon-
féle kialakitasu tobbfejes gyalu- és
marogépek. A kézigyaluk élezése
az elmaradhatatlan homok-korund,
illetve palakévekkel kezd6dott, ame-
lyeket aztan kilonb6z6 finomsagu
fen6kodveken folytattak, esetleg a
végén boéron is lefenték. Ma mar
az élezési folyamatokat is killénféle
koszorligépeken, gyémantszemcseés
korongokkal és polirkoronggal
gyorsitjak.
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Vésbélezés

5.) Vésb6k

Hasznalata megkérdéjelezhetetlen
minden faiparban tevékenyked6
szamara. A gyaluval hasonlatos a
szlletése. A kulonféle illesztések,
csapozasok, faragasok készitése-
kor elengedhetetlen a jelenléte!
Kialakitasuk tobbféle méretben,
hosszban, illetve profilban készill,
sokszor egyedileg a hasznaléjahoz
tervezve. Egy-egy géppel helyet-
tesithetd a muvelet, mint példaul
a lancmaré, a hosszlyukfaro, a
kilénb6z8 csapozo-mardszerszam,
illetve a ma divatos ,,négyszogd”

Ciganyfuré

faréval, vagy a specidlis kézi vé-
s6géppel, vagy éppen CNC-vel.
Viszont vannak olyan fazisok,
amelyekhez még mindig elenged-
hetetlen a hasznélatuk. F6képp, ha
egy gyors illesztést kell végrehajtani
az anyagon.

6.) Furék

A flrék szempontjabdl hatalmas
fejlédés figyelhetd meg. El6deink
el6szeretettel hasznaltak csapré-
sek, szegek helyének kialakitasara,
illetve kilonb6z6 diszitémintak
megoldasaihoz is. Els6ként spi-

Furdancstdl a farégépig

ral alakban meghajtott hengeres
fémet alakitottak ki erre a célra,
majd élezték, hegyezték a kivant
alakra. Legismertebb nevén ,,ci-
ganyfard”-ként tartjdk szamon.
Ezt kbvette a mar komolyabb ,,kézi
meghajtasos” furdancs, melyet
mar attérésnek is nevezhetink. A
fémipar er6s6dése altal kialakult az
ugynevezett ,,amerikaner”.

Ezt kovetden a technolégia pari-
pajat meglovagolva, elektromos
m(ikodtetési furogépek vették at a
kénnyldnek nem nevezhet6 m(ive-
letet! A mai kornak-technolégianak
készdnhetéen akkumuléatoros,
szénkefementes, kulonféle extra
tudassal rendelkezé gépet vasa-
rolhatunk! Rengeteg gépgyarté
ajanlata mellett tehetjik le a vok-
sunkat, annak fiiggvényében, hogy
milyen farasi fazisokat akarunk
késziteni!

7.) Szoriték

Felmendink legegyszer(ibb szoritdja
a két fix pont kbzé behelyezett anyag
ékkel torténé beszoritasa. Ezen
kifejezést hasznalva ,,egyszerd,
mint az ék”, valdjaban el6ttik tisz-
telglink, hiszen a legjobb dolgok
mindig egyszerlek! Ezt kévették
a kulonféle, eleinte fabol késziilt,



Kézi szoritok

excenteres szoriték, majd a korral
haladva megsziilettek fémbdl késziilt
testvéreik, a szoritok.

A csavarorsos szoritok mind a mai
napig elengedhetetlen kellékei
egy asztalosnak, vagy barmilyen
faval foglalatoskod6 személynek!
Befogasi tartomanyuk munkafa-
zis-, illetve szakéagfuggd, kezdve
a 10-15 cm-estél, a 250 cm-es
szoritokig! Nélkildozhetetlen az
anyagrogzitésektdl kezdve a tab-
lasitdson at, a szerkezet-0ssze-
épitésekig mindenhol! Kilénféle
kialakitasuknak k6szénhet6en mar

szakmaspecifikusan is hozza lehet
jutni az igény szerinti szoritokhoz,
legyen az csavarszoritd, keretszori-
t6, korpuszszorito, tablasité szorité
és még sorolhatnam. A technikai
fejlesztéseknek készdnhetéen meg-
jelentek a kilénféle pneumatikus,
hidraulikus, elektromos prések, me-
lyek hatékonnya teszik a termelést,
illetve az emberi er6forrast is kimélik!
A keret- és korpuszprések kimon-
dottan hatékonynak bizonyulnak. A
kllénboz6 furnérprések pedig, hével
kombinalva, percek alatt megoldjak
a ragasztast!
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8.) A nélkiilozhetetlen
kéziszerszamok
~Man, ami 6rok” — mondhatnank,
és tényleg, nincs olyan mdhely,
vagy kils6 szerelés, ahova kézi
kedvenceink nélkul elindulnank.
llyen a kalapéacs, csavarhizék gar-
madaja, harapdfogd, kombinalt fogo,
fareszel6, csiszol6fa, -vaszon vagy
-szivacs, derékszdg, mérészalag,
ceruza...sth...stb...
Valljuk be 8szintén, lehet barmilyen
gépparkunk, szerszamrendszerink,
ha nem sajatitjuk el a kéziszerszamok
alapvet6 hasznalatat, bizony sok
esetben bajba kerulhetiink! Komoly
tévedés, hogy alegmendbb géppar-
kkal dolgoz6 a legprecizebb. A kézi-
szerszamok hasznélata k6zben az
anyagismeretiink is gazdagodik. Vele
egyitt megtanuljuk a pontossagot,
a precizitast, mind a munkankban,
mind dnmagunkban! Néha muszaj
egy picit megalini, elévenni-leporolni a
multtisztasagat, és alazattal tekinteni
ra, féleg, ha mar ezek az eszk6zok
a kozellinkben vannak. m
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