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Uzemi gyorstesztek faipari ragasztokhoz

~ MODSZEREK
ES TAPASZTALATOK

2. RESZ

Ondok Robert Csaba, Darazsi Melinda, Oncsik Tamas

1. EMLEKEZTETO

El6z6 cikkiinkben réviden 6ssze-
foglaltuk azokat a paramétereket,
amelyek ismerete és meghaté-
rozdsa kiemelked6en fontos a
ragasztasi problémak elkerilése
érdekében (hémérséklet, para-
tartalom, présidd, présnyomas).
Bemutattuk tovabbé a felhordasi
mennyiség valtozasanak hatasat
a ragasztasi szilardsagra. Cik-
kink kovetkez6 részében olyan
Uzemivizsgalatokat mutatunk be,
amelyek kénnyen elvégezhetbk
€s jOl reprezentaljak a ragasztott
elemek felhasznalasi kérilménye-
it. Részletesen targyaljuk, hogy
egy Uzemi teszt soran milyen
ragasztastechnikai szabalyokra

Szolvegy Vegyipari Kft.

Lépés sorszama (betiijele) Vizsgalati korilmények

1. (A)

A ragasztas utan 7 napon keresztil mintatestek

kondiciondlasa 23,0 + 2 °C h6mérsékleten és
50 * 5% relativ paratartalom mellett.

2. (B)

Mintatestek aztatasa 3 6ran keresztul

20 + 1 °C-os vizben.

3.(C)

Mintatestek aztatasa 3 6ran keresztil

60 + 1 °C-os vizben.

4. (D)

Mintatestek aztatasa 18 6ran keresztil,

20 °C-os vizben.

5. (E)

Pihentetés 23,0 + 2 °C hémérsékleten és 50 + 5%

relativ paratartalom mellett, 72 6ran keresztdl.

1. tablazat: A delaminécios tesztek soran kivitelezett lépések.

kell Gigyelni, hogy a vizsgalt min-
tdk 6sszehasonlithatok legyenek.
Tovabba ismertetjik a ragasztas
elszinez8désének legfébb okait
és elkerulésének lehetéségeit.

2. TOMBOSITETT ABLAKFRIZ
DELAMINACIOS VIZSGALATA
2.1. Fenyé6fa gyantatartalma
Feny6fa ragasztidsa esetében
az egyik kritikus paraméter a fa

1. abra: A ragasztott feny6 mintatestek a vizsgalati Iépések utan. Az A-E szamok a fenti felsorolashoz tartozo lépések utan készlilt

képeket jelolik.
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2. abra: Ajanlott (bal oldal) és elkeriilendé (jobb oldal) fa évgydirli 6sszeforgatasi mintak.

gyantatartalma. A fagyanta leg-
fébb funkcidja a fan keletkezett
sebek és sérulések lezarasa,
védelme, valamint a patogén mik-
roorganizmusok elleni védelem.
A gyantatartalom az egyes fak
esetében kilénb6z6, bizonyos
erdeifeny6knél meglehetésen
magas is lehet, eloszladsa pedig
kozel sem egyenletes. Jellemz6
meég az ugynevezett gyantazsa-
kok, gyantataskak kialakuldsa is
a ragasztasi felszinen. Hidroféb
(viztaszito) tulajdonsaga révén
gatolja a ragasztdéanyag diffaziéjat
a fa belsejébe, ezzel csokkentve
a ragasztasi szilardsagot.
Aragasztasi min6ség gyors és egy-
szer(iellen6rzésétaz 1. tAbldzatban
részletezett, a végfelhasznalas
korilményeit reprezentéld, azta-
tassal egybekotott delaminaciés
teszt mutatja be. A ragasztasokhoz
minden esetben a Szolvegy kft.
Technobond 4201 szamu, D4-es
vizallésagu termékét hasznaltuk. A
mintékat hidegprésben ragasztottuk
8 kg/cm2 présnyomassal. Nyitott
id6 3 perc, zart id6 2 perc.

Az 1. tablazatban lathat6 lépések
utan lefényképeztiik a mintatesteket
és dokumentaltuk az esetleges de-
formitasokat, valamint a ragasztasi
sikokban tortén6 megnyilasokat. Az
elkészitett fényképek az 1. abran
lathat6ak.

Az eredmények szemrevételezéses
elemzése utan elmondhato, hogy

a teszt sikeres volt, a ragasztasi
sikoknal egyik Iépés utan sem latszik
nagyobb megnyilas, deformités.

2.2, A fa évgyiiriik szerkezete

Aragasztas korilményeit illetéen
rendkivil fontos még, hogy figye-
lembe vegyik a fa évgydrik szer-
kezetétis. Szamos szakirodalom
részletesen foglalkozik az évgyrd-
szerkezet, valamint a fa szaradasa
sordn fellépd fesziltségek, és az
igy elérhet6 ragasztasi szilardsag
kapcsolataval, amire részletesen
a jelen cikkben nem tériink ki.
Altalanossagban elmondhaté,
hogy a legnagyobb ragasztéasi
szilardsag a megegyez6 és a
szimmetrikus évgy(ir(i-szerkezet(
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elemekbdl ragasztott elemeknél
biztosithaté (2. abra).

A nem megfelel6 évgydri-szerke-
zetl faelemek O6sszeragasztasa
ragasztasi problémahoz vezethet
(3. abra).

2.3. Ragasztand¢ faipari elemek
és/vagy aragaszté elszinez6dése
Faipari elemek vizesbazisu diszper-
ziés ragasztéval torténd ragasztasa
soran, a kezdetben fehér szin(
ragaszté a szaradas soran torténé
vizvesztés kovetkeztében elszin-
telenedik. Megfelel6 mennyiségl
ragaszt6 alkalmazéasa esetén sza-
bad szemmel nem lathat6 moédon
térténhet ez a folyamat. Illyen 6sz-
szetétell ragaszték hasznalatakor
azonban szamos olyan tényez6 van,
amely a ragasztando faipari elemek
és/vagy maganak a ragaszténak
az elszinez6déséhez vezethet. Ez
esztétikai szempontbdl (mint példaul
batoripari ragasztasok esetében)
nem elényds. Ezért nagyon fontos,
hogy a fak megmunkalasatol kezd-
ve minden [épésnél kériltekintGen
jarjunk el, és a lehet6 legtisztabb

3. abra: Szimmetrikus (bal oldal) és kevéshé szimmetrikus (jobb oldal) évgydirdjd

faelemek 6sszeragasztasa kdzotti kiilonbség. Az alkalmazott ragaszté minésége

a két ragasztasnal megegyezik. Mindkét mintatest esetében a 4.1. fejezetben

részletezett delaminacios tesztet végeztiik el. A fatesteket ragasztas elétt 23 °C-

on, 50% relativ paratartalom mellett, 7 napon keresztil klimatizaltuk.
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4. &bra: Vasszennyezés hatasara torténd elszinezédés PVAc alapu, vizesbazisu ragaszto

esetén, valamint annak elkeriilése megfelel6 adalékanyag hozzaadasaval (tesztjeinket a sajat

gyartasu Technobond 3000, D3 vizéllésagu ragasztonkkal kiviteleztik).
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korilmények kdzott taroljuk magat
a fat és a ragasztot, és megfelels-
en valasszuk meg a ragasztashoz
sziikséges ipari berendezéseket.
Az elszinez6dés leggyakrabban
el6fordulé okai, a teljesség igénye
nélkil, a kovetkezo6k:

= magas héfok alkalmazésa,

® magas nedvességtartalom,

® pH szerepe,

m vasszennyezO6dés.

Bizonyos ipari folyamatok esetén
(pl. h6prés alkalmazéasa) eléfordul,
hogy a ragaszté6 magasabb hé-
mérsékletnek van kitéve. Illyenkor
szadmos esetben elszinez8dés
tapasztalhat6, amelyet egyéb be-
rendezések alkalmazasaval lehet
kikiszdbolni. Nagyfrekvencias prés
alkalmazasakor magas viztartalom
esetén el6fordulhat, hogy a fa és/
vagy aragaszto gyakorlatilag ,meg-
€g”, mely annak elszinez6dését
vonja maga utan. Ez a vizmolekulak
ilyen médon torténd gerjesztésével
hozhat6 ésszefliggésbe. Ugyancsak
nagyon fontos tényez6 az, hogy a
hasznalt ragaszté milyen pH-ér-
tékkel bir. K6szonhetéen annak,

hogy az ipari ragasztok fejlesztése
soha nem latott méreteket 6lt6tt az
elmultidészakban, mara mar meg-
oldhat6, hogy a magas vizallésagot
ne savasan térhalésodd adalék
biztositsa. Ennek szamos el6nye
van. Egyik ilyen, hogy hd hataséara
a ragaszté kevéshé szinezdédik.
Ugyancsak fontos, hogy magas
csersav- (tannin) tartalmd fak esetén
enyhébb szinez8dés tapasztalhato,
ha semleges pH-ji ragasztot alkal-
maznak. Nem utolsésorban az ipari
berendezések korrdzidja is vissza-
szorul ilyen rendszerek hasznalata
esetén. Utdbbi jelent6sége nagyon
fontos, ugyanis a leggyakrabban
el6fordulé ok az elszinezddésre a
vasszennyez6dés megjelenése.
Akar a fa/ragaszté nem megfelel6
modon torténd tarolasa, akar a
felhord6rendszeren beliil torténé
korrodalédas vezethet nyomnyi
mennyiségl vasszennyez8dés
kialakulasahoz. Ezért kulondsen
fontos a vas/acél konténerek és
csapok keriilése az ipari tarolas
és felhasznéalads soran. Maga a
szinez8dés ezekben az esetekben
arra vezethet6 vissza, hogy a savas

pH-ju ragaszté altal feloldott vas
kulénb6z6 vegyértékd ionjai s6tét
komplexeket alkotnak a fak csersav-
tartalmaval, mely a faelem, illet6leg
aragaszto elsotétedéséhez vezet.
Megfelel§ adalékanyagokkal ez a
folyamat visszaszorithatd ugyan,
de az ipari ragasztas kilénb6z6
részlépéseinek korultekinté el-
végzése és a lehetd legtisztabb
kérilmények biztositdsa a kulcs
minden esetben (4. abra).

3. UZEMI TAPASZTALATOK
Ragasztétesztek, izemi kisérletek,
ill. a felhasznalokkal egyittmdkodve
végzett k6z0s fejlesztések soran
gyakran tapasztaljuk, hogy sok
helyen meglehet6sen mostohan
kezelik a ragasztast. Nincs tech-
nolégiai utasitas a ragasztasra,
nincsenek régzitve a paraméterek,
nincs szabalyozva a gyartaskozi
ellendrzés.

Az utdbbi évtizedek fejlesztései
elkényelmesitették a ragasztassal
foglalkozé faipari szakembereket.
Megszoktak, hogy mostoha kérilmé-
nyek kdzott is megfelel6 minéségd
termékeket tudnak késziteni. Ez
elaltatja az éberségiket, elfedi a
kisebb figyelmetlenségbdl szarmazé
hibakat, hamis biztonsagérzetet kelt.
Ugyanakkor egyre jobban szigo-
rodik az a kdvetelményrendszer,
amely arra hivatott, hogy minél
tartésabb, megbizhatobb és f6leg
biztonsagosabb faipari szerkeze-
teket gyartsanak, természetesen
minél olcsébban. Ez egyre jobban
kikényszeriti az izemekbdl a bels6
ellen6rzési rendszerek kiépitését,
szigoritja a hazi szabvanyokat, ill.
el8irja elkészitésiuket. Az ilyen, vagy
ehhez hasonlé vizsgéalati médszerek
j6 alapot jelenthetnek ehhez. m



