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Lnaevan asZTaLos

KEZI GEPEK, MELYEK
MEGKONNYITIK A MUNKAT

Schlosser Matyas

v

Draga és nagy hely-
igényii telepitett gépeket
is kivalthatnak az iigyes
kézi szerszamgépek! A
hagyomanyos fakotések
és a csavarozas alterna-
tivajaként szolgaléo meg-
oldasokbdl mutatunk be
néhany példat.

A lapostipli-mar6, vagy mas néven
Jamelléz6” gép, nagy mdiltra tekint
vissza, mégis csak a '80-as években
kezdett elterjedni. Sokaig a szak-
munkasképzésben és a kapcsol6do
tankényvekben nem is szerepelt, ma
viszont nem hianyozhat egyetlen butor-
gyarté mihelyéb6l sem! EiImondhato,
hogy a lamella ,keksz” és a helyét
kimaré lamellazé gép ('50-es években
torténd) kifejlesztése az egyik legna-
gyobb Ujitas a fafeldolgozasban — a
svéjci Hermann Steiner feltalalonak és
Uzletembernek koszonhetjuk.
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A Mafell-minéségre lehet szamitani, ez a példany tébb mint htsz éve lizemel. (a

szerz6 sajat felvétele)

A lamellakeksz, azaz lapos tipli
ellipszis alaku oldalan gémbdlyitett,
feluletén rovatkolt és ~4 mm vastag.
A kordbban kimart horonyba illesztjik
az ,idegencsapot”, a trikk pedig, hogy
a horony ellipszis alakd, igy akkor
is pontos méretre tudjuk igazitani a
munkadarabot, ha ez a maras egy-
két milliméterrel odébb ,sikerllt” a
kivant helyhez képest. A médszer
leegyszer(siti a butorlapelemek
pontos bedllitasat az 6sszeragasz-
taskor. Tovabbi fontos fegyvertény,
hogy a ,lamell6” fellilete [ényegesen
nagyobb, mint egy szokasos fatipli,
igy jelent8s er@vel tart. Maga a
kotéelem a kdldokcsapnal dragabb
ugyan, de mégis filléres tétel a
témeggyartasnak kdszonhetéen.
Osszességében a bizonyos hely-
zetekben kevésbé stabil és allitasi
lehet8séget nélkiiloz6 koldokecsapo-
zast remekil képes kivaltani. Nagy

elénye, hogy az iparban tapasztalt
alapanyaghasznélat-valtozast: a
tomorfa-megmunkalasrol az agg-
lomeralt termékekre torténd atallas
folyamatat is talélte, s6t talan ekkor
kertilt helyzeti el6nybe ez a praktikus
megoldas.

A hagyomanyos fakotések az alap-
anyag-hasznalat alakulasa és a
korilményes gyarthatésag miatt is
eltlin6ben vannak — sajnos: mert a
faipar szépsége az ilyen megmunka-
l4si folyamatokban er6sen jelen van,
kézzel készitve pedig a szaktudas
fokmérdje is lehet! De kozhellyel
élve: akutya ugat, a karavan halad...
A tiplizés, azaz a koldékcsapozas
viszont még j6 ideig a mindennapok
része lesz. Ennek tobb oka is van:
egyrészt a fatipli hagyomanyosan
az egyik legolcsébb kodtéelemnek
mondhato, hiszen rendkivil gazda-
sagosan nagy mennyiségben ipari

A Lamello termékeivel nem lehet mellénydilni, hiszen téliik ered az otlet!

Szamtalan kiegészitét is kifejlesztettek az évek soran.



korilmények kdzétt gyarthatd. A masik
elény, hogy a nagyszérias gyartashoz
remekul passzol. Hagyomanyos gé-
pekkel, sablonok segitségével — de
alegkorszer(ibb CNC-technoldgiaval
is — furatokat késziteni nem jelent
problémat. A megmunkalas ideje,
automatizalhatésaga, a szerszam
élettartama, az elvarhato pontossag
is egy szakember szamara (viszony-
lag egyszerlien) meghatarozhato, és
tervezhetd — ez a nagyszérias gyar-
toknak visszautasithatatlan ajanlat.
De mi a helyzet a kisebb miihelyekkel,
asztalosmesterekkel? Természetesen
furatokat hagyomanyos asztalosipari
gépeken, példaul oszlopos furon
vagy hosszlyukfuron is készithetiink,
viszont a kéldokcsapozas ennél
sokkal egyszer(ibben is torténhet!
A paros tipliz6é olyan egyszer(ien
kezelhetd, akar egy lapostiplizé:
fektetett géppel az élekbe, allitott
géppel a lapokba farhatunk vele. A
paros koldokcsapkotés stabilitdsahoz
és megbizhat6sagahoz pedig nem fér
kétség. A kialakitasahoz viszont nagy
pontossag kell, ez minéségi paros
tipliz6vel precizen és sokoldalian
megoldhat6, kiegészit§ sablonok,
barkacsolas nélkil.

A ,lamell6z6” gépek tekintetében a
piacon széles valasztékkal talalkoz-
hatunk. Az olcs6 barkacsgépek kozott
is megtalalhato a konstrukcid, ahogy
a legtdbb neves ipari szerszamgép
marka is kinal ilyen berendezést.
Sajat vallalkozasunkban példaul egy
Mafell LNF 19 dolgozik tébb mint hisz
éve, és aszerszam élezésén til nem
.Kért” semmilyen extra karbantartast,
vagy alkatrészcserét —t(i pontos ma
is. Természetesen valaszthatjuk az
Jigazit” is: a Lamello a kezdetektd|
fejleszti gépeit, és teljes termékkina-
lattal fedi le a témat. Az egyszer(ibb

A Mafell DuoDoweler DDF 40 mindent tud, amit

egy korszer( péros tiplizé géptdl elvarhatunk.

megoldasoktél az oldhato,
vagy rejtett koté-
sekig szamtalan
megoldast nyuj-
tanak — ezekrdl mar
szaklapunkban tébbszor
is beszamoltunk.

A kézi paros tipliz6 be-
rendezések piacdn nem
ilyen rozséas a helyzet a vasarld
szempontjabol. Ezt az egyébként
viszonylag egyszer( konstrukciéju
gépet valamiért csak kevesen tartjak
a kinalatukban. A piacon leginkabb
anémet cslicsmindséget képvisel6
Mafell 6rvend elismerésnek. A
Mafell cég 2001-ben mutatta be
a vilag els6 paros tiplizéjét, ezt a
2018-ban tovabbfejlesztett valtozat
kdvette (DuoDoweler DDF 40). A kor
igényeihez igazodva gyors, kényel-
mesen hasznalhato, preciz géprél
van sz6. Természetesen a termék
ara is a névhez és a min6séghez
van igazitva. Olcsébb kategéridban
a Triton gépét valaszthatjuk. Sajat
véllalkozdsunkban is talalhaté egy
ilyen berendezés, egy TDJ600-ast
.Koptatunk”. El6nye az egyszerl
beallithatdsag és hasznalat, valamint
a rendkivil gyors megmunkalas.
Hatranya — legalabbis a nalunk
hadba fogott példanynak —, hogy a
meghaijto szij gyorsan elhasznalddik
(ami a nagy terhelés mellett nem
csoda), ennek potlasa szijkereske-
dé és -gyart6 vallalaton keresztil
megoldott, a masik probléma pedig
a kevésbé pontos kialakitas, amita
gép talpanak atalakitasaval, médosi-
taséaval lehet mérsékelni.
Véleményem szerint, ha
anagy szerszamgeép-
markak felismernék
az ebben a gépti-
pusban rejl6 lehe-
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A Triton TDJ600 kedvezé aru alternati-

vat nydjt.

t6ségeket, akkor ez a berendezés
is nagy karriert futhatna be, talan
a ,lamelléhoz hasonlét”.
Fakotések, korpuszépitések gyors és
pontos megvaldsitdsahoz a faipari
kézi gépek neves gyartéjanak: a
Festoolnak is van alternativja. A
Festool DOMINO-rendszer segit-
ségével abszolit elfordulasbiztos,
maximalisan stabil kdtések hoz-
hatok létre. Mindezt villamgyors
megmunkalassal, és tovabbi el6ny,
hogy a DOMINO-rendszer a kisebb
pontatlansagot is megtdri. A gyarto
meéltan biszkélkedik a szlogennel: a
kilonbozd fakdtéseknek megvannak
amaguk elényei —a DOMINO mind-
ezeket egyesiti! Kétféle teljesitmény
dubelmarot kinal a vallalat (DF 500 és
XL DF 700), a szamtalan kapcsolodé
kotéelem és kiegészité mellett. m
Felhasznalt forrasok:
festool.hu
kentech.hu
olcsolamello.hupont.hu
mafell.de
wikiwand.com/en/
Hermann_Steiner



