Lnaevan asZTaLos

A CMT INDUSTRIO
MAROASZTAL

Hauch Tamas
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Az asztalos mardgép
egy sokoldalaan alkal-
mazhato faipari alapgép.
Profilozasi miiveletek
mellett kisebb mérvii
csapozasokat is elké-
szithetiink vele. Ha a gép
rendelkezik toloasztallal,
vagy csapozokocsival,
teljes értékii csapozaso-
kat is marhatunk. Ezek a
gépek nehezek, dragak
és a felszerszamozasuk
is nagyon koltséges.

J6 alternativa lehet egy asztalba
épitett felsémaré. A legegysze-
ribb megoldas, ha géplinket egy
MDF-lapra régzitjuk, és két bakra
helyezziik. Elég puritan megoldas,
de kisebb munkakhoz, csapagy mel-
letti marashoz kival6an alkalmas.
Természetesen a keletkez forgacs
elszivasarol gondoskodni kell.
Aki kicsit komolyabban gondolkozik
és sokszor hasznalja ezt a megoldast,
az avilaghalon sokféle tervet, otletet
talalhat a céljainak megfelelGen.
Az épités soran sok tényezét kell
figyelembe venni, hogy valéban
jél hasznéalhatd allvanyt, asztalt
épitsuink. Ez olykor rengeteg id6éra-
forditassal jar. Léteznek el6regyartott
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kisebb asztalok is, ezeknél sokszor
kompromisszumot kell kétni. T6bb
esetben gépspecifikusak, illetve kis
méretliek, instabilak, ezért korlatozni
fog minket a nagyobb alkatrészek
megmunkélasanal.

Egy igen hasznos és killlemében is
profi kivitelt termék a CMT Industrio
maroasztal.

Méretek: 79x59 cm.
Magassaga 93 cm, sulya 55 kg.

A nem kevés pénzért nézziik, mit
kinal a CMT. A konstrukcio egy
rendszerelemekbdl 6sszedllitott, jol
atgondolt és megtervezett komplex
gép. Az allvany szerkezetét azonban
nem bonyolitottak tul.

Lényegében egy masszivnak
mondhatd, agglomeralt lap alapu

szekrény (szemben mas gyarték
hajtott lemezbdl 6sszecsavarozott
konstrukcidival szemben). Két szek-
ciéra oszthatd. Egy kétajtos pakolos
szekrényre, ahol a tartozékokat,
maroszerszamokat tarolhatjuk.
Efelett egy magas, nyitott polc kapott
helyet. Erre csatlakozik az egész
berendezés lelke, a mardasztal,
mely fenol laminatumbdl készil. Ez
Iényegében egy kopéasall6 bevonattal
rendelkezd rétegelt lemez.

Az asztalban van egy kisebb betét,
amire a marégépet tudjuk régziteni.
Tobb tipusu gép rogzithetd. Termé-
szetesen a sajatmarkas marogé-
pekkel tudjuk kihozni a maximumot.
Egyébként teljesen kompatibilis a
TRITON marégépekkel (mivel a
CMT gépeit is a TRITON gyartja).
Alkalmazéaséaval a gépbe integralt

fogasléces magassagallitast is
»-megkapjuk”, amit feltlrél tudunk
szabalyozni, igy nem kell a szek-
rényben vakon matatnunk.

Tipp: Marégép vasarlasakor
mindig gy6z6djink meg rola,
hogy asztalba épithet6-e. Van
par modell, amit a gyart6 nem
javasol ilyen forman alkalmazni.

Ha tobb betétet vasarolunk, akkor
akar kisebb teljesitmény gépeket
is fixen felszerelhetlink. De magunk
is készitiink betéteket. Ez azért el6-
nyds, mivel adott gépet csak adott
szerszammal hasznalhatunk. F6zo-
las, kerekités, profilmaras — ezekre
a feladatokra b6éven elegendéek
a kisebb teljesitményd(, olcsébb
gépek (nem a barkacs kategériara
gondolunk). Az adott m(iveletnek
megfeleléen lehet 6ket gyorsan
fel-le szerelni és a beallitAsokat
(szerszammagassag) nem kell
minden esetben kilon elvégeznink.



A betétbe ajaklemezek is helyez-
het6ek. Ezzel illeszthetjiik a nyilast
a marészerszamok atméréjéhez.
Mivel akar 89 milliméter atmérsji
szerszam is befoghat6 (@amennyiben
ezt a marégép is lehetévé teszi),
ezekre sziikség is lesz a biztonsagos
munkavégzéshez és a hatékony
porelszivashoz.

Az asztallap hosszu oldalan egy
aluminiumprofilt helyeztek el. Ez a

szegmensvonalzd megvezetését
teszilehetévé. A mlianyag szegmens-
vonalz6t nem &rt kicsit tuningolni.
Ez annyibdl all, hogy egy keményfa
vonalz6t kell felcsavarozni, s ezzel
a kis modositassal jobban kihasz-
nalhatjuk ezt a funkciét. Stabilabb
felfekvést tesz lehet6vé, a marokés-
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hez allitva pedig minimalizalhatjuk
a kiszakadasok mértékét,
és Utkozot is szerelhetink
fel. A szegmensvonalzé helyett
anyagleszoritokat is tudunk ide
régziteni, amikor profilozunk.

A biztonsagos és pontos munka-
hoz felszerelhetiink egy sokoldalu-
an alkalmazhat6 parhuzamvezet6t.
Ez szintén egy er6s aluminium-
profilbol késziilt.

Kialakitasa paratlan a maga nemé-
ben. Egy allithaté mianyag betétet
kapott a vonalzo, illetve a marészer-
szam melletti rész cserélhetd. Ez
azeért praktikus, mivel a szerszamot
beleengedve, minimalizalhaté a
forgacsrés. Ezzel n§ a biztonsag és
csokken a kiszakadas mértéke. Ez
a betét kdbnnyen cserél-
het§ és megkiméli
a felhasznalot
attol, hogy fi-
gyelmetlen-
séghb6l adodo-
an belemarjon
az aluminium-
profilba.

Integrdlt elszivé-csat-
lakozd, karos rogziték,
és a profilban kialakitott
horonyanyak fogadasara
alkalmas vezetékek is he-
lyet kaptak a vonalzéban.
Ez utébbiakra kilonbdz6
lefogatdkat (leszorito fésa),
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védbberendezéseket, Utkdzbket
tudunk felszerelni.

OSSZEFOGLALAS

Lényegében kapunk egy kisebb
kapacitasu asztalos marogépet,
amivel egyszerlibb marasi miivele-
teket tudunk elvégezni hatékonyan
és biztonsagosan. Mindezt tigy, hogy
amarészerszamok ara a nagytest-
vérhez képest majd’ 50—60%-kal
kerul kevesebbe. Ezen felil nem
kell ériasi atmérékkel dolgozni.
Kényelmesebb a fordulatszam
bedllitasa is, hiszen nem kell az
attételezéssel bajlédni. Az allitas
elektronikusan torténik.
Megfelel6 marégéppel nagyobb
atmérdjli szerszamokat is tudunk
alkalmazni és akar nagy kereszt-
metszet(i arkokat, aljakat, profilokat
késziteni.

Tovabbi elény, hogy kontraprofilos
batorajtokat is kdnnyedén tudunk
gyartani, akar MDF- bdl, akar ter-
mészetes fabdl.

Erdekesség, hogy a felsémaro-
gép asztalos maréként torténd
alkalmazasa vice versa m(ikodik.
Tobb gyartd készit olyan asztalos
marogépet, amelyekbe felsémaré
szerszamok hasznalhatdéak. m



