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Lnaevan asZTaLos

KISMUHELYEK
LEHETOSEGEINEK KIAKNAZASA
KOMBINALT GEPEKKEL

Napjainkban rene-
szanszukat élik a kis
iizemek-miihelyek, me-
lyekben igazi kézmiives
tevékenységek folynak.
A specializalodott faipari
gyarak mellett mindig is
maradtak ,barmit meg-
csinalok” kis miihelyek.
Ezek szama novekszik,
mivel a mindenhol elér-
hetd lapszabaszatoknak
koszonhetéen nagyobb
gépek, berendezések
nélkiil is lehet batort
gyartani. Az 6sszesze-
relés mellett néhany
specialis megoldast
legyartva, valoban igazi
egyedi butort kinalnak
vevoiknek. Mintegy sajat
kézjegyiikkel latjak el az
amugy unalmas laminalt
korpuszbutorokat.

Ez nem csak a butorok esetében van
igy, hiszen ma mar ablakok, ajtok is
rendelhet6k szerkezetkészen, vagy
akar lépcsbgyartashoz is beszerezhe-
t6ek kész épitelemek. A méret, ill. a
design egyedisége megoldhatd néhany
kiegészit6 legyartasaval. Ehhez van
sziikség j6 min6ségU szerszamokkal,
gépekkel felszerelt mdhelyre.

Mas csoport az igényes barkacsolok
kore, akik megengedhetik maguk-
nak az ipari gépek beszerzését
otthoni garazstzemikhoz, ahol
tehetségiik fliggvényében sajat,
illetve a csalad 6romére gyartanak
kisebb-nagyobb berendezési vagy
akar ajandéktargyakat.

Milyen szempontokat vegytink figye-

lembe ezeknél a beruhazasoknal?

m Mekkora a rendelkezésre allé
hely, mennyire tagolt, és mi-
lyen a belmagassag?

m Hanyan fognak a m(ihelyben —
egy id6ben — dolgozni?

= Mi a f6 profil, ha be lehet egy-
altalan hatarolni?

m A felhasznalt alapanyagok
(témorfa vagy lapanyagok, ill.
kompozitok) meghatérozdsa
elengedhetetlen.

m Beruhazasra fordithat6 dsz-
szeg.

m Infrastruktdra (Aram, elszivasi
lehet6ség, sdritett leveg6 lehe-
t6ség stb.).

A felhasznalé szempontjabol ezek

a legfontosabb tényez6k. A kiils6

tényez6ket (zaj, porterhelés a

szomszédokra nézve) most nem

targyaljuk.

A hely sz(ikdssége a varosokban a

profi tzemeket is szorongatja sok-

szor, a beépitettség, illetve a magas
arak miatt. Ezért el6szeretettel ajan-
lunk ilyenkor kombinalt, tébbfunkciés
gépeket. Egy-két f6s miihelyekben

a tevékenység indulasakor ezek

b6ven kiszolgaljak az igényeket,

bar nem kompromisszummentesen.

KICSIT MENJUNK VISSZA

AZ IDOBEN

Régebben a kombinalt faipari
gépen az egyenget6-vastagsagi
gyalugépet értettilk. Ez a megoldas
ma is létezik, kézenfekvd, hiszen
egyszerlien a gyalutengely alatt
is, folott is megmunkalé asztal van
elhelyezve. Ennél a megoldasnal
egy aggregatot (gyalutengelyt)
hasznalunk kétféleképpen, s6t kis
trikkel még falcolni is tudtunk.

A gyalutengely végének specialis
kialakitdsa lehet6vé teheti hossz-
lyukfaré, flirészlap, vagy akar
marészerszam felfogatasat is. Az
ilyen megoldasu berendezések
egy komplett asztalosm(ihely
lehet6ségét adtak a '80-as évek
szakembereinek. Tehat ebben
az esetben egyetlen aggregatot
hasznélva valésitunk meg akar 6t
kilénbdz6 megmunkalast.

Egy gép, egy fémotor, sok atszerelés
a megmunkalasoknak megfeleléen,
de kis helyen elfér.

Sok mai k6zép- és nagylizem ilyen
berendezéssel kezdett annak idején.
A gyalutengely végén elhelyezett
szerszamok azzal a kényelmetlen-
séggel jarnak, hogy a fordulatszamot
ebben az esetben a gyalulashoz
kell optimalizalni. Ez a 6000 1/perc
korili fordulatszam azonban nem
kedvez6 aflras, flirészelés és egyéb
folyamatokhoz, illetve igen nagy
energiapocsékolas furasra hasz-
nalni a gyalutengelyt, annak nagy
teljesitményld meghajtomotorjaval.
Lathatd, hogy egy ilyen gép sok



kompromisszummal jart. A munka-
védelmi el6irdsok betartasa és a j6
munkaszervezés nagyon fontos volt.
A mai napig j6 alternativa a kom-
binalt gyalugép mellé beallitott
korflrész-mard kombiné&cid.

igy méar egyszerre ketten, két
kilonbozd fazisat végezhetik a
gyartasnak, atszerelések nélkl.
A gyalugép kivalasztasanal még
csak a minGségi igényt, illetve a
rendelkezésre all6 anyagi oldalt kell
figyelembe venni. A korflirész-maro
esetében mar a felhasznalni kivant
alapanyag fogja a konstrukciot
meghatarozni. Laminalt forgacslap
esetében el6vagos toldasztalos
verziét valaszthatunk, ablakgyar-
tas esetén a flirész tengelyiranyu
elmozduldsa segithet a csapos
kotések kialakitasaban.

Ha ezen gépek mellé még egy
szalagflirésztis beteszlink, valdban
megoldhat6 a tomorfa-megmunkalas
majd’ minden részlete.

ELSZIVO RENDSZER

Ezekben a kistizemekben &ltalaban
egyedi, helyi elszivast alkalmazunk.
A kdzponti elrendezésnél figyelembe
kell venni az egyidejliséget, amely a
kollégak szamaval fligg 6ssze. Ebbd|
kell levezetni az elszivas teljesitmé-
nyét. A helyi vagy mobil elszivok ugyan
helyet vesznek el az alapteriletbdl,
viszont az elszivott leveg6 azonnal
vissza is tér a m(ihelybe és nem kell
potldlagos fltést biztositani, vagy
visszataplalassal szamolni.

Lnaevan asZTaLos

SCM C26G

A pneumatikus rendszer — ha van
ra szilkség a gépeken —kicsit mas
eset. Mindenképp javaslom a csé-
rendszer kiépitését, tobb csatlako-
z4as kialakitasat a munkateriilethez
igazodva. A pneumatikus héal6zat
kiépitésére tdobbféle alternativa
kinalkozik. Azonban nem javasolt a
csak flexibilis csdvek alkalmazasa,
mivel nagy lehet a nyomasesés, és
alégszallitas volumenének jelentds
mérték( csokkenése.

Ha a fentieket és egyéb korilmé-
nyeket tisztaztuk, hogyan keressiik
meg a szamunkra legmegfelelébb
gyartot, tipust?

LAkié avalasztas, azé a gyotrelem”
— sz6l a német mondas.

Nyilvan vizvalaszté az tzem célja:
hobbi, profi, egyedi kézm(ives teve-
kenység, id6szakos prototipus-készi-
tés, allandé folyamatos termékgyartas.
A gépek mai kinalatdban szeren-
csére minden igényre van vélasz.

A legfontosabb a jo ar-érték arany
megtalalasa.

A gyalugépek f6bb ismérve az aten-
gedhetd anyag szélessége. 300 és
400 mm kozott célszer(l keresgélni,
de sok esetben mar a 250 mm-es
tengellyel is hatékonyan lehet dol-
gozni. A modern megmunkalasok
eredményeképpen mar ezekben a
kis gépekben is elérhet§ néhany
ujitas: a csendes késtengely,
melynek spiralis kialakitasa miatt
halkabb, kisebb teljesitményigény(i
a gép. Az egyengetd asztalok ajak-
lemezeinek kialakitdsa ugyancsak
csendesebbé teszi a megmunkalast.
Az asztalok anyagéara egyébként
még napjainkban sem talaltak az
egyszer(i szlirkedntvénynél jobbat.
Fontos megvizsgélni az lizemeltetési
koltségeket és az adott markahoz
tartozé szervizhétteret is. A karban-
tartds szerencsére 90%-ban kimerl
a tisztantartasban. A csapagyak
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élettartamra zsirzasa azt jelenti,
hogy a f6bb csapagyak kezelés-
mentesek. Figyeljiink ra, ha hossz(
tavra és valés munkara valasztunk,
hogy az emel6szerkezetek, orsok,
fogaskerekek, csuszofeliletek ne
késziljenek miianyaghdl. Az atlatha-
t6, kdnnyen érthetd szerkezet pedig
a konny( javithatésagra utal. Ha
van ra lehet6ség, kérje szakember
segitségét, akiben megbizik.

EGY MINDENES GEP

Az SCM C26G egy 6tfunkcios kom-
pakt famegmunkald gép. Egyfazisi
motorral is elérhetd, ami nagyon
elényods egy olyan mihelyben, ahol
nincs kiépitve a 3 fazisu haldzat.
Akorflirész 250 mm-es szerszammal
dolgozik és 75 (80) mm-t képes atvag-
ni. Természetesen a tengely donthetd.
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A steller és a szerszam kozoétt 500
mm széles anyag bocséathaté at. A
gépasztal 1040 mm hosszu.
Atoléasztal elmozdulasa 1200 mm.
A maréorso két fordulattal rendelke-
zik. Az 5000 és 7500 1/perces orso-
fordulat a legtébb marasi feladathoz
elegendd. 160 mm atmérgji 30-as
maroszerszamot tud fogadni. Egy
patentfejjel és egy kisebb résel6tar-
csaval maximalisan kihasznélhat6 a
gép. Mindezek tetejébe a toléasztal
csapozasi funkcidval is kiegészit-
het6. A mardgép teljesitménye
50 Hz-en 1,8 kW.

A kombinalt gyalugép egy 260 mm-
es tengellyel dolgozik. Egyengetés
esetén a korflirész stellerét hasz-
naljuk vezet6vonalzonak.

Akés 25x3 mm-es keresztmetszet(i.
A gyalugép asztalai ontdttvasbaél

késziiltek. 6 m/perces el6tolasi se-
bességgel elég hatékonyan tudjuk
anyagainkat a megfelel§ kereszt-
metszetre munkalni. Az atbocsatasi
magassag 200 mm, ami b6éven
elegendd akar egy rusztikusabb
agykeret megmunkalasahoz.

A hosszlyukfaré aggregat szintén
egy nagyon hasznos kiegészit6je
a gépnek.

Kis méretének készdnhetben az
SCM minimax C26G 250 kg sulyd.
Egy anyagmozgatéval kbnnyen athe-
lyezhet6. Sajnos el6vago aggregattal
nem rendelkezik. Azonban a teljes
tomorfaval torténd munkat lehetévé
teszi akér kis hobbim(helyben, akéar
egy indul6 véallalkozasnal. Ahogy fej-
I6dnek ezek a vallalkozasok, a gépet
nem kell eltemetni, hiszen akar egy
egyedi, vagy egy-egy ad hoc m(ivelet
elvégzésére tokéletesen megfelel.

Amiigazan fontos, hogy barmilyen
céllal is rendeziink be egy ilyen
Uzemet — még ha a megélhetésiink
is figg t6le —, a f6 szempont, hogy
orommel Iépjlunk oda be, varjuk az
Ujabb alkalmat, hogy beindithassuk
a gépeinket és alkothassunk. m
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