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Lnaevan asZTaLos

POSZTFORMING MUNKALAPOK
TULAJDONSAGA! ES ALKALMAZASUK

Hauch Tamas

v

A konyhabutorok nagy,
osszefiiggo vizszintes
feliilete a munkalap
vagy munkapult. Az idok
soran sokféle anyagot
hoztak létre a gyartok,
hogy a kiilonboz6 igé-
nyeket kielégitsék. Mi-
lyen elvarasaink vannak
egy munkalappal szem-
ben?

A vélaszt tdbb oldalrél kell megké-
zeliteni. Egyfel6l a végfelhasznal6
oldala a legdominansabb, masfeldl
az asztalosnak sem mindegy, mivel
kell dolgoznia. Féleg, hogy vannak
olyan munkapult készitésére alkal-
mas anyagok, amelyhez komoly
szakértelem és tapasztalatis kell. A
haziasszony szemsz6gébdl fontos,
hogy a minta dekorativ és impozans
legyen. A kdnnydi tisztantartas, illetve
akarcdllésag is Iényeges szempont.
Ritkdbban esik szé tovabbi két ténye-
z6r6l. Az egyik a h6allésag, a masik
apétolhatdsag. Hiszen amennyiben a
munkalap sériil és az nem javithato,
akkor poétlasralesz sziikség. Az sem
mindegy, hogy egy adott szakaszét
kell a munkalapnak cserélni, vagy
az egészet, mert esetleg kifutd szin
volt a beszerelt lap.

Az asztalos oldalardl is fontos az ar,
az elérhet6ség (id6ben és térben),

Potztinemingoi f —

Forpionlap

Kt prapir

a suly, valamint a megmunkalas-
hoz sziikséges infrastruktira és a
szaktudas.

A leggyakoribb anyag az Ugyne-
vezett posztforming forgacslapok
csaladja. A k6-, beton-, fém-, kera-
mia- és fautanzatok Uj és kibgvitett
dekorvalasztéka nagy szabadséagot
ad a tervez8k kezébe és rengeteg
fejfajast okoz az ugyfélnek, egy-
szersmind az asztalosnak. Ha a
dekorok szinvalasztéka és struk-
tdraja csokoladé lenne, Gombéc
Artar addig sorolhatnd a mesében,
amig Picur leérettségizik.

A dekorlemezek, vagy mas néven
dekoritlemezek, magas hémérsékle-
ten préselt, tobb réteg mlgyantaval
impregnalt papirlemezbdl és feliile-
tiikdn dekorpapirbdl készitett vékony
lemezek. A dekorlemezek két tipusét
kllénboztetjiik meg a gyartastechno-
I6gidjuk alapjan, agyminta HPL és a

CPL dekorlemezek. A dekorlemezek
kénnyen feldolgozhatéak, bizonyos
tipusaik posztformingolhatéak és
nagyon jo fizikai tulajdonsagokkal
rendelkeznek.

A lényeg, hogy egy haromréteg(
forgacslapra van felragasztva egy
dekorlemez, ami az elils6 (vagy
mindkét hosszanti oldalon) oldalra,
megfeleld radiuszban ra- és alahaj-
lik. Az éIt6l szdmolva 20 mm-nél
nem tébb ez az alahajtas, és ha
van némi szerencsénk, utana egy
vizorr is talalhat6. Ez sok esetben
védheti meg az also frontokat egy
kifuté 200 °C-os étolajcunamival
szemben, mivel a vizorr sikja mo-
gott helyezkedik el a front, és ha
fligg6ében van, akkor csupan egy
latvanyos vizeséshez hasonlo
olajfatyol fog ledmleni a padl6ébur-
kolatra. Ezt abban a pillanatban
masként dolgozzak fel a konyhai



katasztrofaturistédk, de aki latott
vakuumfdliazott frontokat egy ilyen
malér utan, az tudja, hogy szem
ritkdn marad széarazon...

A tapasztalatom az, hogy a vizorrt
az utdbbi években elhanyagoljak
a gyartok. A vizorr nem mas, mint
egy specialis szilikoncsik, amely a
munkalap aljan fut végig.

Ezek a munkalapok relative j6 ar-ér-
ték aranyukkal héditanak. Kopas-,
Utés- és karcélldak. Higiénikusak
és egyszer(ien tisztithatdk, folt- és
héallbak (ez utébbival kapcsolatban
a munkalapok leirasat nem art
atbogaraszni). Szinek, mintak tekin-
tetében sem lehet ok a panaszra.
Itt is érvényes, hogy a giccsestol
(izlések és pofonok), a természet-
ellenes marvanymintakon at a
fautanzatokon keresztul az igazan
exkluziv, a mar-mar megtévesztésig
akar a betonra hajazo fellletek is
elérhet6ek.

A feketeleves a beépitésnél kez-
dédik. A 4,1 méter hosszu és 60
cm széles egybefliggé 28, vagy
38 mm vastag munkalap nem az
inasok reggeli el6tti edz6partnere.
R4adasul hajlik, sérilékeny. A tort
vonalvezetésl konyhak esetében a
toldasra kétféle megoldas kinalkozik.
Az egyik a forditoprofil alkalmazésa.
Ez egy aluminiumprofil, tébb szinben
elérhetd, és a munkalap élkialakita-
sahoz tokéletesen passzol.

Annyi a probléma, hogy a toldéprofil
kitiremkedik majd egy mm-t a sinbdl,

)

U profil

L profil

Lekerekitett munkalap €l 5.5
mm radiusszal, ami egy lagyabb
elkialakitast biztosit.

Sok forgalmazd kinal ehhez hasonlé sablonokat.

és hogy eliit a szine, szinte minden
esetben. Természetesen erre tébb
olyan magyarazat is szlletett, ami az
ugyfelet megnyugtatja. Az egyik az
ara, mivel azzal semmi, de semmi
sem versenyezhet. A profil maximum
par ezer forint és a munka vele egy
alom. A legelborultabb konyhafalak
esetében is maximum 30 perc
afelszerelés vagasokkal és
vizszigeteléssel egyditt.
Ugyanis a vagott élt illik
megfeleld munkapulthoz
valo szilikonnal tomiteni.
Mas szilikonok idével ve-
szitenek a tapadasukbdl és
elengednek, utat nyitva ezzel a
nedvességnek, ami hamar a mun-
kalap rohamos tdnkremenetelét
eredményezi. A forditdé rdadasul
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Lekerekitett munkalap él 3.3
mm radiusszal.

szereti 0sszeszedni a koszt. Ez
mar fél év multén is fekete csikként
éktelenkedik. Itt olyan kis 6kol4giai
taptalaj alakulhat ki, ahol a penész-
gombéak és zsiros lerak6dasok
alkotnak egy igazi 6koszisztémat.
Nyilvan a takaritasi technikakat
nem az asztalosnak kell betanitani,
azonban erre célszer( felhivni a
figyelmet.

Arra is vigyazni kell, hogy mivel
a munkalap alja egy ugynevezett
KRAFT-papir ellenhlzét kap, ezért
.szereti” avizet. Nem véletlen, hogy
a beépithet6 mosogatégépekhez egy
Ontapadds vizallé szigetel6foliat is
mellékelnek.

Alegtobb munkaval jar6 és egyben
alegszebb kialakitast eredményezé
munkalapillesztést az 6sszemaras
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adja. Erre két eljaras valt be. Az
egyik, amikor CNC megmunkalo
kdzponttal alakitjak ki a szikséges
marasi mintat. EI6nye a gyorsasag
és, hogy a nem derékszdg(i falakhoz
is kdnnyedén alkalmazhat6. Sajnos
nem mindenkinek &ll rendelkezésére
ilyen berendezés.

A masik variacié egy mardsablon
beszerzése. Ezeket 90°-o0s falak
taldlkozasanal és/vagy 45°-os
helyzetekben jél alkalmazhatjuk.
Azonban tudvan, hogy a derékszog(i
fal ritka, mint a fehér holl6, ezért

annyi kiegészitéssel alkalmazha-
téak ezek az eszkdzok, ha £ 1,50
az eltérés, illetve a pult végén né-
mileg eltudjuk csalni a maximum
10-20 mm-t.

Ez kicsit szentségtorésnek hat, de
vannak ilyen szituaciok. Gondoljunk
a hullamos fal esetére, amikor a
60—80-100 latszélag mikodétt. ..

A sablon hasznélata egyszer(inek
mondhato, par probat azért nem
art végezni vele. Minden sablon
hasznalati Utmutatéja tartalmazza a
szlikséges masologydri atmérdjét

(éltaldban 30 mm) és az alkalmazott
szerszam parameétereit (&tmér6 12,
vagy 14 mm). Annyi kiegészitést
hozzatennék, hogy sok munkalap
marasa esetén (havi 6-10) javasolt
egy gyémant élanyagu szerszam
beszerzése. Hatékonyabb a HM-él(i
tarsaihoz képest, illetve az élgeo-
metria is tartdsabb. Fontos, hogy
a munkalap aljara rogziil a sablon!
Er6sen ,nyitd, vagy zar¢” falak
esetében a problémara egy szog-
felez6 a megoldas. A sablonoknal
450 a belép6 szog derékszogl
falak esetében. Amennyiben pél-
déaul a falak 94°-ban zarnak, 47°-0s
belép6 szdggel kell dolgoznunk.
Ehhez egy rétegelt lemezbdl, vagy
MDF-lapbdl kialakitott sablont kell
kikisérleteznink.

Természetesen az 6sszemarassal
még nincs vége a produkcionak.
A sablonokon furcsa kereszt ala-
kd mintak is vannak. Ezeket is ki
kell marni, de nem &atmendre! Ide
kerlilnek a munkalap-6sszehuzo
vasalatok. Ha mindent kimartunk,
johet a poziciondlas. Erre a célra
a lapostipli, illetve a dominokotés
javasolt. Feladata a munkalapok
talalkozasi sikjanak meghatarozasa.
A hagyomanyos munkalap-6ssze-

Festool Domino 6sszekété elemek



hazé vasalat egy ,G” alaku konyha
esetében egy réméalom.

Amint végzink a munkalapok 6sz-
szeszerelésével, Ugy fogjuk érezni,
mintha egy MTZ-t kurbliztunk
volna be.

Aki kicsit komolyabban gondolja,
az a munkalap-6sszehuzé vasa-
latot kivaltatja a Festool domino
O0sszekotd elemekkel.
Természetesen a gyart6tdl megszo-
kott médon ez egy rendszer, amely
minden problémara megoldast
kinal. Szamunkra a kett6s csap
SV-DB D14, a kereszthorgony SV-
QA D14, és az SV-V D14 szélesit6
kereszthorgonyhoz triumviratus a
relevans. Es sziikségiink lesz egy
DOMINO XL DF 700 dibelmaroéra.
A hagyomanyos M6-0s 6sszehiz6
vasalattal szemben egy sokkal gyor-
sabb, precizebb kotést készithetiink
altala. Tovabb4 az 6sszehuzatéas
is kényelmesebb, ami a szekrény-
ben t6lt6tt klausztrofobélményt is
csokkenti. A pozicionald furatokat is
célszerlia Dominoz6val elkésziteni.
Az dsszehulzatas el6tt a tomitd
masszat a kis applikatorral kell
kdzvetlendil feljuttatni az egyik mart
felllet oldalara. Az 6sszeszerelést
kovetben az illesztési vonalat ab-

laktisztitoval fujjuk le, majd egy
szilikonlehtzéval a kitiremkedd
masszat tavolitsuk el.
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Vigyazat, a massza még a szoritas
utan ismét kibuggyanhat, igaz,
kisebb mértékben! Az eljaras
ugyanaz.

Ezek a mddszerek természetes fabol
készitett munkalapok esetében is
hatékonyan alkalmazhat6ak.

Meg kell emliteni tovabba, hogy a
legtobb munkalap 60 cm mélységl
és ehhez kell a korpuszt is igazitani.
Ettdl eltér6 méretliek is Iéteznek. Az
IKEA altal forgalmazott munkalapok
legtébbje 63,5 cm-es szélességgel
rendelkezik. m

Forras:
https://asztalos.shop/
www.bauhaus.hu
https://butorkellek.eu
Festool.hu




