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Lnaevan asZTaLos

~ ALEVEGO MINOSEGENEK
JAVITASA A FAIPARI MUHELYEKBEN

Hauch Tamas

v

A kiilonbozo fa és fa-
alapu anyagok meg-
munkalasakor a leg-
tobbszor forgacsolo
miveleteket alkal-
mazunk. A filirésze-
lés, gyalulas (maras),
csiszolas soran tobb-
féle méreti és alaku
forgacs és sajnos
apro, ezred millimeé-
ter nagysagu szem-
csék is keletkeznek.
Ezek eltavolitasarol a
munkafolyamat so-
ran gondoskodni kell.
Ennek tobb oka is
van. A megmunkaloé
szerszamnal maradé
forgacs elfedi a meg-
munkalas helyét, a
munkadarab elétola-
sat akadalyozhatja, a
szerszamkornyezetet
eltomitheti, baleset-
veszélyt jelenthet. A
por karos hatasat az
emberi szervezetre
haromféleképpen
fejti ki: boron at valo
érintkezéssel (irri-
tacio), gyomron ke-
resztiil és tudo atjan.

A MUHELYTUZ MELEGAGYA

A m(ihelyben szamos egyéb problé-
mat is okozhat a finompor. HosszU
lebegésiideje soran olyan helyekre
is bejuthat, amikre az ember nemis
gondolna. A rejtett helyeken felgyu-
lemld finompor kénnyen parazslo tliz-
fészekké valhat. Nem is gondolnénk,
hogy egy csiszologép kornyezetében
fellelhetd por egy apro szikratol nem
feltétlentl lobban be, hanem csupan
parazslik. Ha kis Iégmozgassal tarsul
ajelenség, gyorsabban terjedhet. Ha
nem vesszik észre, akar a munka
végeztével, az adott helyiség a tliz
martalékava valhat, mivel a parazs
nagy héje begyujthat fahulladékot,
furnért, papirt, barmit, ami éghetd. A
filcesedett finomszerkezet( forgacs
kdzé bejutva viszont egy nagyon
kénnyen langra lobbané elegyet
kapunk.

Nem megfelel§ IP-védettségl du-
galjakba, szerszamgépek, kisgépek,
szamitogépek belsejébe is kdnnye-

Csiszolatporszemcsék alakja

dén bejuthat a por. Es ne feledjiik,
hogy a finompor csak gydlik! Egy
régi angolszasz mondas szerint ,a
por, az 6rddg hava”...

AWHO globalis, és az EEA eurdpai
kutatasai szerint a légszennyezett-
ségb6l adodo egészségkarosodas
globélis probléma, a magas szal-
I6por-tartalom a fels6 Iégutakat, a
tid6t, a keringési rendszert, a szivet
és a hugyuti rendszert tdmadja,
jellemz&en rakos megbetegedések
formajaban. A szall6 porok egészség-
rombolé hatasa intenziven kutatott
téma, rengeteg szakirodalom all ren-
delkezésre, ezek végkovetkeztetése
egybehangz0: arossz levegéminbség
jelenleg az egészséget veszélyeztetd
legnagyobb probléma.

Ahhoz, hogy a por jelenlétével tudjunk
valamit kezdeni, meg kell értenlink
a lelkivilagat”. Sajnos a keletkezés
helyérél nem lehet 100%-ban elté-
volitani, ezért a koncentraciojat kell
valamilyen modszerrel csokkenteni.



NEZZUK MEG KOZELEBBROL
EGY FAIPARI MUHELY ELSZiVO
RENDSZERENEK MUKODESET
A VISSZATAPLALASSAL KAP-
CSOLATBAN!

Az elszivott és levalaszté beren-
dezés(ek) altal megtisztitott levegé
70—-80%-at — f6leg téli id6szakban
— mindenképpen ajénlott visszavinni
abba a munkahelyi légtérbe, ahon-
nan azt elszivtuk, hiszen ha ezt nem
tennénk meg, Ugy jelents energia-
pazarlas lépne fel az infrastrukturalis
hé tekintetében. Ez a kbzponti elszivo
rendszerekre érvényes, ahol a por és
forgacs levalasztasarol egy komplex
tobblépcsds rendszer gondoskodik.
Ennek koltséghatékonyabb alterna-
tivaja a helyi, vagy mobil elszivok
alkalmazasa. Azonban a finompor,
mint latni fogjuk makacs egy j6szag,
ezérta késbbiekben ismertetett leve-
g6-minéség-javitd megoldasok mindkét
esetben alkalmazhatok lesznek.
Afaiparrajellemzd, hogy visszatap-
lalas nélkiil akar 6tszor-hatszor annyi
leveg6t szivunk el a gépek melldl,
mint amekkora az adott munkahely
Iégtere. EbbGI kbvetkezik, hogy az
épllethatarol6 szerkezetein atjuté
h&aram mellett a filtracids h6aram
sokkal nagyobb problémat jelent
egy olyan rendszer esetében, ahol
nem alkalmaznak visszataplalast,
hiszen a kiils6 kdrnyezetbdl bearam-
16 hideg leveg6t kell Gjbol és Gjbdl
felmelegiteni. Ennek eredménye
haromszoroséara-négyszeresére
novekedett teljes h6igény lenne. Az
energetikai megfontolasok alapjan
visszataplalt leveg6 esetében fontos
figyelni annak portartalmara is.

A JOGI HATTER

A 2001. januér 1-jén hatalyba lépett —
t6bbszdrdsen modositott — 25/2000.
(IX. 30.) EiIM-SzCSM rendelet alapjan
aleveg6ben lévs szall6 faporok meg-
engedett belélegezhetd koncentracidja
5 mg/m?, mig a respirabilis frakciéra

(@ belélegzett részecskéknek azon
tomegfrakcidja, amely behatol a ci-
liaris hdm nélkili Iégutakba) iranyuld
koncentracidja 1 mg/m? volt.

Ezt modositotta a 13/2002. (XI. 28.)
ESzCsM-FMM egyittes rendelete,
mely csak az 5 mg/m? hatarérték
betartasat irta el6. A faporokat az
egészseégugyi miniszter — tdbbszo-
rosen modositott — 26/2000. (1X. 30.)
EUM rendelete — ,A foglalkozasi
eredetl rakkelt6 anyagok elleni
védekezésrdl és az 4ltaluk okozott
egészségkarosodasok megel6zé-
sér@l” — kategorizalja.

A rendelet 2. § ad) pontjaban irja
le, hogy a bukkfa-, tdlgyfa-, egyéb
keményfaporok, illetve keményfa-
porokat tartalmazo faporok rakkelté
anyagnak min@sulnek. A faipari
Uzemekben termel6d6 faporok
keletkezésuk révén az un. technikai
porokhoz sorolhatok, viszont kémiai
felépitésik alapjan az organikus
eredetl porok kozé tartoznak.

Az organikus porok — szemben
az asvanyi (kilondsen a kovasav-
tartalmu) és a mérgezd anyagot
is tartalmazé porokkal — kevésbhé
testidegen anyagok. Figyelembe
kell venni ugyanakkor még, hogy
az adott Uzem jellegétdl, a tech-
noldgiatél fiiggéen a faporokhoz
valtoz6 aranyban keveredhetnek
mas kémiai felépités(i és hatasu
anyagok. Példaul lakkcsiszolatpor,
vagy egyszerlen az lizem padléza-
tarél szarmazo por. Ezek a porok
egészségkarosito hatasukat a lég-
z8szerveken at belélegezve fejtik
ki, és ezzel killénbdz8 1égzbszervi
megbetegedéseket okoznak.

Orvosi kutatasok eredménye sze-
rint a 0,1-5 pm tartomanyba esé
részecskék megrekedhetnek az
alveolaris jaratokban (ez a méreta
belélegezhetd por méretét takarja).
A nagyobb méret(i részecskéket az
orr, atorok, alégcsé, illetve a horgdk
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nyalkahartyaja tarthatja vissza, és
a tiudd ontisztit6 mechanizmusa
tavolitja el onnan. A 0,1 pm-nél
kisebb részecskék méretik miatt
kolloidként viselkednek (moleku-
laris tulajdonsagokkal birnak). A
.SZemcsés anyagokra vonatkozé
min6ségi szabvany” réviditve PM.
A PM10 értékeket — ez a 10 ym
méretl por megengedett koncent-
raciéja—az EU szamos orszagaban
is ezt alkalmazzak, mint hatarérték.
Természetesen manapsag ennél
szigorubb hatarértékeket is defini-
alhatnak, ilyen a pl. PM5 és PM? 5.
Alapszabaly, hogy minél finomabb,
annal veszélyesebb, és annél hosz-
szabb ideig tart az Glepedése (lassu
llepedési sebesség miatt). A por a
szemcsemeéret alapjan az alabbiak
szerint osztalyozhaté:

150 mikron
dtloges emberi haj

@ :oonion
pandar #¢ par

™ 3 mikron
bakidrivmak d1 virusak

-

03 mikro
VO£ ghzok

>10 mm (Durva lellepedett por)
PM10: <10 mm (Belélegezhet6
finompor)
PM2,5: < 2,5 mm (Tid6be kerild por)
PM1: <1 mm (Tudébe keril6 por)
UP: >0,1 mm (Ultrafinom por)
Annak mértéke, hogy mennyire
veszélyesek a faporok az egész-
ségére, flgg:
® az expozicié nagysagatdl; ide
tartozik: a por tipusa, koncent-
raciéja, az expozicio idétartama
= az egyéni tényez6ktdl; ide
tartozik az érintett személy
felépitése, egészségi allapota
(ezek alatt értendé: felsé lég-
utak mikod6képessége, tudd
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funkcioja és szerkezete, alta-
lanos immunallapot, specialis
immunreaktivitas, biokémiali
reakcioképesség).
Természetesen egy csiszolas (az
0sszes elszivott por-forgacs mintegy
2%-a s lehet) soran ez joval nagyobb
érték lehet, mint egy flirészelési
technoldgianal (itt jellemz6 a 0,1%
alatti érték). Meg kell jegyezni, hogy
a faipari forgacsolasi technol6giak
fejlédése, illetve az (] faalapu ter-
mékek megjelenése atalakitotta a
fa por-forgacs halmazok méretel-
oszlaséat. Természetesen a legljabb
levalaszt6 egységek, sz(irék a fenti
por nagy részét megsz(irik, azonban,
pont azon kis méret(i porszemcsék
kerlilnek vissza, melyek lassu Ule-
pedéssel rendelkeznek, igy sokaig
a munkahelyi Iégtérben lebegnek.
Kdzvetlenil a forgacsolas soran
keletkez6 por, ami a munkahelyi
koncentraciora alapvetd hatast gya-
korol, de kozvetetten a légtechnikai
halézatok visszataplalasa soran is
juttatunk vissza finom szall6port.
Az Eurdpai Unié iranyelvei rakkel-
tének mindsitik ugyan a télgy- és
a bikkfaporokat, de egy bizonyos
hatarérték betartasaval lehet6vé
teszik a megtisztitott leveg6 visz-
szataplalast esetiikben is.
Avisszataplalt levegé portartalmara
Németorszagban 0,2 mg/m? értéket
fogalmaztak meg. Magyarorszagon
ez idaig a visszataplalt leveg6vel
kapcsolatosan semmiféle hatarérté-
ket nem adtak meg, annak ellenére,
hogy egy érvényben Iév8 angol
nyelv(i szabvany ugyan rendelkezik
erre vonatkozéan — mely szintén
0,2 mg/m3-ben adja meg a vissza-
aramoltatott leveg6 portartalméat
(MSZ EN 12779:2004+A1:2009;
Famegmunkalé gépek biztonsaga.
Beépitett forgacs- és porelszivo
rendszerek) —, de jogilag semmi
sem tamasztja ala (idegen nyelvi
szabvany nem min6sul hazankban

munkavédelmi szabalynak), hogy
ezt be is kellene tartani, hiszen
semmilyen mérési el6irds sincs
ezzel kapcsolatban. A szabvany
tehat ugy rendelkezik (az 5.4.3.2.2
pontban), hogy a visszavezetett
leveg6 esetén — nemzeti el6ira-
soktdl fliggben — a visszavezetett
rendszer atlaganak tekintetében ki-
sebbnek kell lennie, mint 0,2 mg/m?3
(az egyes visszavezetések — nyi-
lasok — esetében megengedett
maximalis érték: 0,3 mg/md).

Szintén javaslat, hogy 10.000 m¥h
térfogataram felett folyamatos mérést
kell biztositani példaul a visszatérd
agban (pl. triboelektromos vagy optikai
elven m{ikdd6 pormérd) és alevalasz-
ténal (nyomasszenzor). Az érintett
szabvany szerint csak kismértékben
befolyasolja a munkahelyilégtér por-
koncentracio-tartalmét a visszatér§
leveg6 portartalma. Ez igaz abban

az esetben, ha a fenti értékeket be-
tartjuk. Nagyobb portartalom esetén
mar komoly problémak merulhetnek
fel, hiszen a levalasztas eredménye-
ként a visszatérd agban ,csak” az
a porfrakcid jelenik meg, mely kis
méreténél fogva a belélegezhet6 por
mérettartomanyaba esik bele. A 0,2
mg/m? eléréséhez ltaldban minimum
~99,5%-0s levalasztasi hatékonysagu
szlir6ket kell alkalmazni és a sz(ir6-
felllet terhelésének maximum 150
m3m?h-nak kell lennie. A rendszer
kialakitasanak olyannak kell lennie,
hogy ha a mérérendszer 0,2 mg/
mé-t meghalado értéket mér, akkor
a visszataplalt levegét nem szabad
visszavezetni a munkahelyi légtérbe,
el kell azt tériteni egy csappantyu
segitségeével, és a kornyezetbe kell
kivezetni azt.

A fent leirtak f6leg kbzponti elszivo
rendszerekre érvényesek, de nem
art tisztaban lenni velik. De mi a

A vulkanikus tavaknal nem ritka a magas szén-dioxid-koncentracio,
de rendes kériilmények kézott a gaz fokozatosan tavozik a vizb6l. A
Nyos-to vize viszont csendesebb az atlagosnal, ezért alapesetben a
féldrajzi tulajdonségai gondoskodnak arrél, hogy a gaz ne székhes-
sen el: a t6 208 méter mély, ezért elég nagy viznyomas nehezedik
a szén-dioxidra ahhoz, hogy a felszin alatt tartsa, a krater magas
pereme pedig megakadalyozza, hogy a szél felkavarja a vizet és
feliebb hozza a szén-dioxiddal telitett réteget. Mivel a té elég kézel
van az Egyenlitbh6z, az évszakok valtakozésa se kilénésebben
zavarja meg a nyugalmat. Torténetiink 1986. augusztus 21-én jat-
szédik, amikor is a t6 vizének elege lett a benne oldédott gazbol és
kiadta magabdl. A gazfelh6 legalabb 90 méter magasra ért fel. Ezt
onnan lehetett tudni, hogy a vizszint félé emelkedé domboldalakon

7 .z

is megfojtotta a legelészé6 marhakat. Aztan a levegbénél nehezebb
szén-dioxid sillyedni kezdett, és a t6 25 kilométeres korzetében
kiszoritotta az oxigént a levegbbdl. Leklszott a vélgyekben elteriilé
falvakba, az utjaban minden tliz és gazlampa kialudt, és a legtébb

aldozatat almaban fojtotta meg.

Majdnem 100 kilométer per 6ras sebességgel robbant ki a té mélyérél
a gaz, a kiarado viz ledéntétte a parti fakat, a vizszint majdnem egy
méterrel csbkkent. Tobb szédzezer, mas forrasok szerint 1,6 millié
tonna szén-dioxid szabadult fel egy pillanat alatt. Osszesen 1746
ember halt meg, és 3500 haziallat is elpusztult.



helyzet a kis- és kozepes lizemek-
ben? Attdl, hogy egy vallalkozasban
2-15 ember tevékenykedik hap mint
nap, a munka-egészségugyi hatar-
értékek ugyanugy iranyadoak, sét
betartandok. Fliggetlen ez a dolgozdk
fluktuéciojatdl, vagyis, hogy ki mennyi
ideig van porartalomnak kitéve.
Marpedig por az keletkezik. Nem is
kevés. Ez igazabdl egy igen 6ssze-
tett probléma, hiszen van szall6 por
és van statikusan jelen 1év§ is. Ez
utébbi amolyan spejz szindréma.
Ugyan nem okoz kézvetlenl ter-
helést, mivel egy adott felllethez
kotédik, de egy kilsd behatasra
Ujra a levegbbe kerl, és kezdddik
az egész eldlrdl.

Hogy megértsiik a statikusan jelen
Iév6 por problematikajat, a Nyos-t6
esetét hozom fel példanak, ami
bar nem faipari vonatkozasu, de
j6l példazza, hogy ha valami vala-
hol felgyulemlik, akkor ott gondok
lehetnek.

A finompor rendkivil sokaig tud
a leveg8ben utazni és viszonylag
kdnnyen is keletkezik. A mobil elszi-
vok is termelhetik a port. Az elny(itt
sz(ir6zsékok nem megfelel6 sz(ir6tel-
jesitménye csakugy probléma lehet,
mint az alkalmazott forgacsgy(ijtd
zsak sérulésébdl adodo szivargés.
Itt szintén az aprobb részecskék
jutnak vissza a m(ihely légterébe.
Ki gondolna, hogy a por keletkezé-
sében az életlen szerszamoknak
is szerepik van. A nem megfeleld
forgacsolas soran fust is képz&dhet,
ami a felmelegedett szerszam,
anyag surl6dasabol szarmazik és
az égés kodvetkezménye. A fisttel
egyltt apro, finom koromis keletke-
zik. Természetesen nem tokéletes
égésrél van szé.

A csdveken, radiatorokon, padlion,
gépeken, alapanyagokon mind
megtelepszik és gy(ilik. Ezért fontos
a jo elszivas, de tudjuk jol, hogy
egy légy mindig taléli a cianozast.

Az elszivo burkolatok hatékorébél,
vagy a statikusan jelen 1év6 por
aktivalédasabol szarmazo terhelést
azonban csokkenteni kell.

A régi asztalosmihelyek pont
ezért voltak magasak. A por felfelé
széllt és az ablakok felé tartottak a
helyi ,Golf-aramlattal”, ami a f(ités
cirkulaciéjabdl is szarmazhatott
(hagyomanyos radiatoros f(ités).
Természetesen a honnan, hova
annyira most nem is kérdéses. A
Iényeg, hogy az adott helyiségben,
adott technolégia mellett és adott
id6szakban a por a levegdvel szall,
majd egy-két helyen ,letelepedik”.
Es ez ismétlédhet.

Nem feltétlentl kell tudomast
vennink a jelenségrél, de mar a
ruhazatunkon megjelené por fi-
gyelmeztethet, hogy valami nincs
rendben. Persze a porterhelés
mivelettdl figghet, de a statikus
port egy portalanabb napon kis
figyelmetlenséggel is aktivalhatjuk
pneumatikus leflvo pisztollyal. Mivel
az elszivas hatékonysagét sokkal
nehezebb ndvelni, nézziink meg két
modszert a levegé minéségének
a javitasara. Mindegyik megoldas
mUkodik kuilén-kildn, de kombinalva
a legjobb.
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LEGSZURO BERENDEZESEK

A légsz(rdk konstrukcios kialakitasa
szinte azonos. A fémdobozba kerul
elhelyezésre egy halk ventilator
és egy, vagy tobb sziir6egység. A
ventilator beszivja a leveg6t, majd
asz(ir6 elvégzi a levalasztast és az
eredmény sz(irt, hatarérték alatti
tiszta levegé. A berendezések toébb
sebességgel és akar taviranyitassal
is rendelkezhetnek. Nézziink meg
par ilyen konstrukciét.

JET AFS-500

Levegdsziiré berendezés

A JET legkisebb sz(ir6berendezése
kisebb m(ihelyek szamara biztosit
pormentes kdrnyezetet. Ez akar egy
asztalosm(ihely irodajaban, vagy kézi
Osszeszereld mUihelyében is kivald
alternativa lehet. Sulyabdl adédéan
mobilitasa jénak mondhaté. Ad ab-
szurdum, bizonyos helyszini szerelések
alkalmavalis magunkkal vihetjiik. llyen,
ha egy lakasban kell finomporral jaré
m(iveletet elvégezniink és féld, hogy
a porszivonk nem képes minden port
eltavolitani a feluletrél és a berendezési
targyakat nem szeretnénk takarni,
vagy utélag takaritani.

Harom beallithato sebességi foko-
zattal rendelkezik. Ezek: 360, 480 és
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600 m3/6ra. Méretei: 610x400x305
mm (HxSZxM), sllya 15 kg. Két
szlir6egységet talalunk benne. A
berendezés 100 W teljesitményd.
A leveg6 az elektrosztatikus kulsé
sz(ir6 utan a bels6 finomsz(ir6be jut,
majd tisztitva vissza a terembe. 98%-
ban kisz(iriaz 5 mikron méretd, 85%-
ban az 1 mikron méret( részecskét.
Az el6sz(r6t kicserélve az opciona-
lisan kaphat6 JET aktivszén-sz(irére
kib&vithetjik az egység hasznal-
hatésagat akar festdmihelyekbe
is. Ez a sz(ir6 aktiv szénbdl készlt,
és ennek kdszénhetéen egyedi és
paratlan tulajdonsagokkal rendelke-
zik. igy illékony szerves vegyiletek
szlirésére is alkalmas.

JET AFS-1000B

Légsziiré berendezés

MUkodése és felépitése részben azo-
nos az eléz6ekben targyalt eszkozzel,
de itt egyéb funkciok is integralasra
kerilltek. Az 1000-es modellnél 200
W-0s motort kapunk, mely 720,
900 és 1200 m3/ora légszallitassal
dolgozik a jobb min6ségli levegb
eléallitdsan. Plusz funkcid, hogy
id6zithetd. 2, 4 és 8 6rara allithatjuk
be az eszkozt. Az id6 lejartaval ki-
kapcsol. Mindezen tdl egy taviranyitot
is talalunk a csomagolasban. Erre
azért is van szukség, mivel a gép
mar nem a hordozhaté kategériaba
tartozik. Telepitését a padlészint felett
legalabb 2 méter magasan ajanlott
elvégezni, az emlitett aramlasok
Gtjaban. Méretei: 768x610x305 mm
(HxSZxM), sulya 25 kg.

MERETEZES

A méretezéshez elsd lépésként a
mUhely Iégkdbméterét kell meghata-
rozni. Virtualis mihelylink 14x5,5x3
m-es. Ezeket 6sszeszorozva kapjuk
a helyiség térfogatat, ami 231 m3.
Ezt kell megszoroznunk a kivant
Iégcsere szdméval 6ranként. Ez az
érték optimalisan 5-8. Szamolni
kell azonban a sz(irg telit6désével
jaré veszteséggel, ami 20—-40%
is lehet. Ezért a kapott 1155 m?/
orat célszerd 1,3-al felszorozni és
ennek megfelel6en valasztani ki a
berendezést, vagy berendezéseket.

TELEPITES

A sz(ir6k elhelyezése kulcsfontossa-
gu a hatasfok megfeleld mértéken
tartasa érdekében. A szir6egységet
kb. 2,5-2,8 m magasan helyezzik el
(legaldbb 1,8 m-re a padlotol, opti-
malisan alulrél a teljes magassag
2/3-anal). Az aramoltatas iranya
legyen parhuzamos a hosszu fallal.
Az egységet a faltél 10-15 cm-re

helyezzik el maximum. A szivo
oldal a mdhely révidebb falatol 1/3
tavolsagra legyen. Az eszkozt be
is kell szintezni, hogy ne a plafont
fdjja. A nyilaszardk nyitasa keltette
aramlasi viszonyok miatt izem koz-
ben ne mlikddtessiik a berendezést,
mert nagymeértékben valtozhatnak
a helyiség aramlasi viszonyai.

KARBANTARTAS

Az eszkdzok karbantartdsa nagyon
egyszer(. A filtereket kell rendsze-
res id6ko6zoénként cserélni, ami par
perces mivelet.

SZALLO POR MEGKOTESE
PARASITASSAL

Egy régi modszer, hogy a m(ihely
padldzatat vizzel locsoljak fel. Ez
meggéatolja a por felkeveredését, vi-
szont kellemetlen hatasai is lehetnek.
Amig az ipari padlok nem terjedtek
el és nem képeztek vizzard feluletet,
nem is volt probléma, a viz egy része
beszivargott a betonba. Ma mar a
mUhelyek padldja lehet festett beton,
m(igyanta alapu, vagy akar parkettas,
vagy lindleumburkolatu (a tizvédelmi
oldalt most nem targyalnank ennek
vonatkozasaban). Ezért a locsolast
ma mar nemigen alkalmazzuk, mivel
a vizes por, forgacs gusztustalan
trutymoéva alakul. De van mas al-
ternativa a szall6 por megkotésére
és ez a parasitas.

Itt is lehet6ség van az aktivszén-sz(ir6re torténé atallasra.



A parasitd, kodképzd rendszerek
hatdsos megoldast nyujtanak a szallo
por mennyiségének csokkentésére,
ezaltal alevegd sz(irésére, tisztitasara.

HATASMECHANIZMUS

A parasité rendszerek magas
koncentracioban allitanak el6 rend-
kivil apr6, atlagosan 4—10 mikron
méret( vizcseppeket (a rendszer
mUiszaki kialakitasa lehet6vé teszi
a porlasztott vizmennyiséghez fe-
liletaktiv anyagok hozzaadasat is,
amennyiben sziikséges), amelyek
alkalmasak arra, hogy hatdsosan
lekdssék a PM10 frakciéju (az
emberi egészségre artalmas,
belélegezhet6, 10 mikronos vagy
annal kisebb) részecskéket is. A
fellletaktiv anyagok (biolégiai-
lag lebomld) kétédnek a lebegb
részecskék fellletéhez, megno-
velve azok tdmegét, igy a talaj
felé irdnyitva azokat. A parésitéd
rendszerek hatdsosan eltavolitjak
a leveg6bdl a 0,1-1000 mikron
mérettartomanyu belélegezhet6
részecskéket: magas péaratartalmu
levegBben a vizrészecskék a szallo
port azonnal megkotik.

A nagynyomasu kédképzé rend-
szerek biztositjak a legmegfelel6bb
megoldast beltérben és kiltéren
egyarant, a kezelt [égtér méretéto|
fuggetlendl, az inert hulladékok,
porézus anyagok kezelésébdl vagy

gyartasabdl adoé-
dé szallo por
megkotésére.

A RENDSZER
ELEMEI

Két f6 részbdl all
arendszer. Az egyik
a 70 bar-os nyomast
eléallité szivattyd, a masik

a mennyezeti ventilator. Utébbi
végzi a fuvokak altal létrehozott
permet szétoszlatasat a légtérben.
Megfelel6 szabalyzéegységgel a
helyiség paratartalma is beéllithatd.
Mivel a paratartalomnak kéze van
a héérzethez, az anyagok viselke-
déséhez, ezért a berendezés tobb
szempontbdl is hasznos.

MERETEZES

A nagynyomasu parasitoé rend-
szerek minden esetben kénnyen
igazithat6ak az egyedi igényekhez,
helyzetekhez mind a kibocsatasi
pont meghatarozasakor, a szivattyd
és segédberendezéseinek elhelye-
zésekor, mind a kibocsatott para
mennyiségének és mindségének
meghatarozasakor.

Egyszerlien dsszeallithatd, nem
igényel sem specidlis tervezést vagy
méretezést, sem engedélyeztetést. A
szerelés ideje alatt nem sziikséges
az Uzem termelését ledllitani, sem
maédositani.

Lnaevan asZTaLos

Arendszer lizemeltetése teljesség-
gel automatizalhatd, nem igényel
specialis felligyeletet, illetve oda-
figyelést. Tovabba amennyiben az
lizemben a termelés ledll, a parasitd
rendszer is leall, ezltal vizet és
energiat takarit meg.

KARBANTARTAS

A favokak specidlis kialakitasukbal
adddoan teljes mértékben tisztitha-
tok. A karbantartasi igény minimalis,
az alkatrészek kopéasa elenyészé.

OSSZEFOGLALVA

A szallo por megkotése, szilrése
olyan feladat, amit elod&zni lehet, de
nem érdemes. Nyilvan koltséggel jar,
de az elsziv berendezések sosem
lesznek tokéletesek a PM10 osztalyu
porok megsz(résére. Ez a finompor
az, amely egészséguigyi kockazatot
jelent, illetve szennyez6désként a
textilidinkat, fellleteinket beboritja.
Afentleirt két megoldas mindegyike
kulén, vagy vegyesen alkalmazva
hatékonyan oldja meg ezt a problémat.
Erdemes akar meglévs, akar tervezés
alatt &ll6 mdhelynél kalkuléini veltk. m

Forras:

www.vgfszaklap.hu
https://ipariparasitas.hu
http://www.tecnocooling.hu
Faipari por-forgacs elszivé halo-
zatok tervezése, Uzemeltetése,
recirkulacios por-forgacs elszi-
v6 halézatok faportartalmanak
kérdései. Dr. Magoss Endre, dr.
Németh Gabor 2015




