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MAKITA

B06030J ES B06050J
DUAL EXCENTERCSISZOLOGEP

Hauch Tamas

A\ 4

A Makita termékpalettajaban tobbféle excentercsiszologépet talalunk,
melyek 125 milliméteres méretben akkumulatoros és vezetékes kivitelben
is elérhetok. Jelen bemutatonkban a két nagyvasat vettiik szemiigyre - és

probaltuk ki miihelykoriilmények kozott. Aki azt gondolja, hogy nem sok

kiilonbség van excentercsiszold és excentercsiszold kozott, az konnyen

zatonyra futhat. Kezdjiik a sort a haromféle felhasznalasi teriileten is jol
alkalmazhaté B06050J tipussal.

B0O6050J DUAL EXCENTER-
CSISZOLOGEP

A ,dual” elnevezés igazabdl két
eltér§ mozgasmechanikat takar, de
val6jdban haromféle felhasznéalast
kinal. Az igynevezett kényszerme-
nesztett csiszolas nagyolasi vagy
durvacsiszolast tesz lehetévé. A
kapcsol6t balra forditva a motort
és a talpat a normal excenterez6
mozgas mellett 6ssze is kapcsolja.
Ezaltal barmennyire is terheljik a
gépet csiszolas kdzben, nem fog egy
helyben tétlenkedni, hanem végzi
a dolgat szakadatlan. Az egyideji
excenteres €s rotacios mozgas gyors
és hatékony anyaglevélasztast ered-
ményez. Ugyanezzel a funkciéval,
de kisebb fordulatszamon, polirozasi
m(iveleteket is végezhetiink megfe-
lel6 polirkorong hasznalata mellett.
A masik funkcié a hagyoméanyos
excenterezés, amivel simébb, fino-
mabb feliiletet kapunk. Ehhez termé-
szetesen kisebb anyaglevalasztas

tartozik. Mindkét esetben a rezg6kor
5,5 milliméteres marad, csupéan a
mozgaskoreografia valtozik.

FELEPITES, KEZELOSZERVEK,
ERGONOMIA

A gép sulya 2,6 kg, 330 mm hosszu
€s 146 mm magas. Egy 750 wattos
motor végzi a munka oroszlanré-
szét. A kezelGszervek tekintetében
majdnem minden a megfelel6 helyen
van. A kapcsolégomb folyamatos
mikddést tesz lehet6vé, a modva-
lasztét a markolat tetején talaljuk.
Az aktualis beallitasrol egyértelm
piktogramok tajékoztatnak.

A hajtom(i oldalan egy négyszogle-
tes gombot taldlunk, mely a tengely
reteszeléséért felel. A gép egyéb-
ként szerszdmmentes talpcserét
tesz lehet6vé. Harom kilonb6zé
keménységli talp szerelhetd fel, az
igényeinknek megfelelen. Alap-
esetben a,médium”, vagyis kdzepes
talpat kapjuk a géphez.

Moadvalaszté és kapcsolégomb elhelye-

zése a markolat kézelében.




Sajnos a fordulatszam-szabalyz6
ergon6miailag meglehet6sen furcsa,
de logikailag teljesen j6 helyre kertdilt:
a gép tapkabele mellett talalhato.
Mivel a motorhoz igy van a legko-
zelebb, s mert viszonylag ritkan
allitunk fordulatot menet kdzben,
ez nem jelent problémét.

Viszont munka kdzben kicsit gim-
nasztikaznikell a tajékozddas miatt
— ha elfelejtettik, vagy mas utan
hasznaljuk az eszkdzt. A géphez
kapunk két oldalra is felszerelhe-
t6 markolatot, melynek inkabb a
polirozasnal lesz szerepe, de ezt
mindenkinek ki kell tapasztalnia. A
gép teste egyuttal az egyik fogasi
pont, ami kényelmes kialakitasu.
Igazabdl a sarokkdszoriiknél alkal-
mazott megoldast mésolja. A motor
feletti markolat is kényelmes, stabil
fogast biztosit.

Szamomra a gép sulypontja az, ami
nem passzol a képbe. A gép nem
marad meg a talpan. Ezt tovabb

»

A szerszammentes talpcsere meggyorsitja a munkat
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rontja a csatlakoztatott porszivocs6
sllya. Ha sokaig igy taroljuk a
gépet, a talp és a csiszoléanyag
deformalédhat. Természetesen a
gép az oldalara is fektethetd, vagy
kampdra akaszthato, igy a tarolashél
szarmazé problémak kikiiszobol-
hetdk. Viszont munka kdzben kis
er6t a fejre ki kell fejtenlink. Még
akkor is, ha a porszivé vakuuma
megfelel6en teszi a dolgat.

A kezelBszervek és a géptest kiala-
kitdsa jobb- és balkezesek szamara
is megfeleld, illetve nehezen elér-
hetd helyeken biztositja a kéztartas
cseréjét. Atalpvédo leszerelhetd és
sarkok esetében j6 szolgéalatot tesz.
Az illesztések tokéletesek, az egész
gép egyben van. Latszik, hogy ipari
felhasznélasra tervezték.

ELSZIVAS

Az elszivas kialakitdsa megfeleld,
egyik médban sem tapasztalhaté
porszallingézas a gép kozelében.
Ezt a tanyér felett elhelyezett gumi-
gydr( is szavatolja.

Az elszivas kivezetése csavarko-
téses biztositast kapott a géptest
végeén. Ez 6l poziciondlja a csovet.
Az elszivas a gépetis ,rahGzza” az
alapanyagra, de kis er6t azért ki kell
fejtendink a teljes sik tartasahoz,
ami fura lehet elsére, de par perc
utan megszokhato.

KONKLUZIOK

A munkék soran vegyesen préobal-
tam a gépet BSH gerenda durva
és finomcsiszolasara, keményfa és
furnérozott alkatrészek csiszolasara.
A kényszermenesztett médban a
nagy anyaglevalasztas nagyon jol
mikodik, de tegyik hozza, hogy
a gépbe azért kapaszkodni is kell,
mert képes meglepetésekre. A j6
elszivasnak kbszonhetben a csiszo-
I6szemcsék nem telitédtek. Fontos,
hogy el6zbleg a gyantataskakat
igyekeztem a mivelet elétt eltavo-

A fordulatszam-szabalyzas fokozatmentesen térténik

A fogaspontokra nem lehet panaszunk
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A hajtému robusztus és hosszas hasznalat utan sem talalkozunk benne porral.

Leszerelt elszivo adapter és a karcsu géptest

Munka kézben

P120, durvazas, t=6 sec. Mint amikor a vasalo az ingen marad...
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litani. Az elszivas a tanyért is hfiti,
ez atépbzar élettartamanak kedvez.
Prébaképpen egy sz6rés deszkat
P80-as szemcsenagysaggal pil-
lanatok alatt borotvaltam meg és
a 2 millimétert kiallé6 35-6s foltot
is gond nélkul munkalta sikra. Kis
vibracio azonban érezhetd volt a
megmunkalas soran.

A finomcsiszolas is remekil m(ikodik,
kontaktcsiszolast kbvetéen P180-as
lappal sem herny6zast, sem feles-
leges karcokat nem tapasztaltam.
Gyorsan lehet haladni a csiszolas-
sal, vibracié itt nem tapasztalhato.
Talan az 5,5 milliméteres rezg6kor
mar kicsit er6s abban a tekintetben,
hogy a finiselést nagy odafigyelés-
sel kell végezni, mert a gép nem
kérdez, csak csiszol — és ennek
nekink kell hatart szabnunk. Ha
zomancos, lakkos, lazuros felile-
teket kell kezelésbe venni, eza gép
lesz a legjobb tarsunk a feladatra.
Arra kell figyelntnk, hogy az alap-
anyagnak nem szabad plasztikussa
vélnia a h6tél, ezért a fordulatszam
csokkentése, a gyors talpcsere és
aj6 elszivas egyuttesen is mérsékli
ennek lehet6ségét. A nagy loket a
kis fordulatszam-tartomanyban is
megfelel§ lemunkalast tesz lehet6veé.
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Témzsinek hat, de mintha egy kereskedelmi (irhajé lenne a Csillagok haborujabdl

Osszességében egy sokolda-
ldan alkalmazhato igaslé volt a
kezeim kdzétt. Nem annyira a
végcsiszolas bajnoka, sokkal
inkdbb a keményebb munkakat
szereti, de azokat gyorsan és
biztosan abszolvéalja. Engem a
sltlypont zavar egyedil és a for-
dulatszam-szabalyz6 elhelyezése.
A gép halézati kabele 4 méter,
vastag gumikdpenyes. Megfele-
I6en rugalmas, birja a mechanikai
behatdsokat, ami ezen a teriileten
nagyon fontos szempont, bar
sokszor elhanyagoljak.

Variaciok egy feladatra

BO6030J EXCENTER
CSISZOLOGEP

A 6030 tipus egy 310 wattos 2,3 kg
sllya csiszologép. A nagytestvérhez
képest magasabb épitési, mivel a
motor nem vizszintesen a markolatban
elhelyezett, hanem a hajtémdi felett.
Ez 36 milliméter kilénbséget takar,
bér ranézésre tébbnek tlinik. Ez op-
tikai csalodas, mivel a gép tdmzsibb.
Ennek kdszdnhetéen a sulypont
a talpra koncentral6dik és munka
kdzben a gépre nem kell nyomast
kifejteni. A csiszolashoz sziikséges
er6t a gravitacion kivil a porelszivé

vakuumais segiti, ha elhagyjuk a gyari
papirsz(ir6s porzsakot. A standard
elszivo fejet egy 195547-8 cikkszam
adapterrel tudjuk felhelyezni.

FELEPITES, KEZELOSZERVEK,
ERGONOMIA

A gép robusztus felépitésd, jo fogasi
pontokkal. A mianyagok illesztése
j6, sorja- és megmunkalasi prob-
Iéméakat nem észlelni. Egykezes
csiszolas ugyanugy lehetséges, mint
kétkezes, bar itt két koreografiat is
alkalmazhatunk. A kapcsolo jardsa
sima, kdnnyen mikddtethet6.




A retesz kicsit mélyen (il be a markolatba

3 milliméteres excenterlbket pormentes csapagyakkal

Pillanatkapcsoloként és folyamatos
uzemre is alkalmas. Ez utobbindl
kicsit ugyesnek kell lenni, amikor
a reteszt benyomjuk.
Afordulatszam allitdsa a gép tetején
lehetséges, hiivelykujjal is kénnyen
allithaté, mikézben a bekapcsolé
gombot tartjuk.

A talpcseréhez a géphez mellékelt
imbuszkulcsot kell alkalmaznunk.
A csere egyébként nem 6rddngos-
ség. Szembet(inik a forgattyushaz

zartsaga és a gumi szigetel6gydrd.
Ezek egyuttesen biztositjak a jo por-
elszivast, ami porzsék alkalmazésa
esetén is hatasos.

KONKLUZIOK

A 6030-as egy igazi mindene-
v6. Masfél éves ,kapcsolatunk”
soran sok munkabdl kivette a
részét a midhelyemben. Lagy
jarasa, nem hangos gép. Kisebb
mennyiségl csiszolatlan, vagy
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Szimmetrikus kialakitas

nagyobb mennyiségil el6csiszolt
anyag megmunkalasara kivalo
vélasztas. A 3 milliméteres excen-
terloket finiselésre is tokéletesen
alkalmassa teszi. Szereti a furnér-
ozott feluleteket, de akril anyagok
megmunkalasara is alkalmas. A
munka vele nem faraszto és az
a vibracié sem szamottevd, amit
a géptest ad at a felhasznalonak.
A kébel ugyancsak gumirozott,
de vékonyabb és rovidebb is az
el6z6hoz képest. Ez nem von le
semmit a gép érdemeibdl. Ez a
gép lazuros feluletkezeléshez és
olajozott fellletek el6készitésére
egyarant alkalmas, szép fellletet
ad. m
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1 A bemutatéra a gépeket és
1 eszkozoket a Makita Elektromos
E Kisgépértékesit6 Kft. bocsatotta
E arendelkezéslinkre. Kdszonjik
1 asegitokész egyuttmiikodést!




