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A tapasztalatom az,
hogy amikor korfii-
részgépet valaszt,
nagyon sok informa-
ciot kell mérlegelnie
az asztalosnak. A
korflirészek jelenléte
a miihelyekben szin-
te kotelezo érveényii.
Rengeteg miivelet
végezheto rajtuk,
olyan is, amit én -
finoman fogalmazva
— nem tartok egész-
ségesnek. Sajnos, az
oktatasban nem kellé
mélységben foglal-
koznak a témaval, s a
kezdék is sok esetben
csak egy, maximum
két szemszoghol
nézve rendelkeznek
kelld informacioval

a lapszabasz korfii-
részgépek témako-
rével kapcsolatban.
Ezek koziil az egyik a
birtoklasi vagy, hogy
KELL. Aztan a mun-
kak soran szerzett
tapasztalatok alapjan
alakul ki egy nézet,
egyfajta filozofia,
hogy mit, mire, ho-
gyan alkalmazunk.

Lapszabasz korflirészgépek egy asztalosmiihelyben

SZABNI, VAGY NEM
SZABNI?

Lehet, hogy most a kedves olvaso
egy olyan irasra szamit, ahol a
nagyipari technoldgiat boncolgatjuk,
azonban korantsem errél lesz szé.
A kovetkez6 irAsom az elmult 25—-30
év korflrészgép-alkalmazasat

boncolgatja az asztalos oldalarol
szemlélve. Mivel a témaban nem
nagyon talalunk szakirodalmat, ezért
tekintsik ezt egy kisérletnek, amely
az okokat és a kdvetkezményeket
veszi sorba.




LAPSZABASZATOK
KIALAKULASA

Alapszabaszat sz¢ hallatan mindenki-
nek tébb dolog ugrik be. Arendszerval-
tast kovet6en alakult kisebb-nagyobb
asztalos vallalkozasok, valamint a
kodzuletek is hozzajuthattak olyan,
addig szinte elérhetetlen anyagokhoz,
mint a laminalt forgacslap, a rétegelt
lemezek, esetleg a tablasitott lapok.
A kereskedések hamarosan azt is
felismerték, hogy nem elég csupan
eladni az alapanyagokat, hanem egyéb
szolgéltatasokat is nydjtaniuk kell.
Az egyik ilyen szolgaltatas lett a
szabaszat. A laminalt lap méretre
vagasa sosem volt tul bonyolult
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A Format4 kappa 590 el6vagojanak parkold funkcidja

lehet6vé teszi a nagyobb félap egyszer felszerelését

a nagyobb vagaskapacitas eléréséhez

feladat — els6 ranézésre. Adott egy
valamilyen korf(irészgép, valamilyen
korflirészszerszam és megvolt a
kell§ akarat is. Ily médon nagyobb
probléma nélkil lehetett és lehet
pontos méreteket kialakitani.

Egy .kisebb” probléma azonban
mindmaig fennall. Ez nem mas,
mint a kipattogzodas kérdése, amia
laminalt forgacslap tulajdonsagaibol
adodik. A korflrészlap a laminalt
lap also6 részén kisebb-nagyobb
fellleti darabokat rant magéaval és
ezzel esztétikai hibdkat okoz. Egy
indulé buatorasztalos-véallalkozéas
egyik legnagyobb problémaja a
megfelel6 technoldgia megszerzése
a kipattogzdédas-mentes vagasra. A
szab4szatok csak a kétezres évek
elején bdvitették a szolgaltatasai-
kat az élzarassal, err6l egy masik
cikkben olvashatnak. Aki nem ren-
delkezett megfeleld korflrésszel,
annak egy lapszabaszat a mai napig

Vertikalis lapszabaszgép digitalis titkdz6vel

alehet6ségeinek meghosszabbita-
sat jelenti, hiszen a munka részét
a szabaszatok végzik el. Bar az
elmondéasok alapjan néhol vannak
problémak az elkésziilt alkatrészek
méreti, alaki és élzarasi vonatkoza-
saban. S mar vissza is kanyarodtunk
az alapokhoz. El6bb-utobb sziikség
lehet egy lapszabaszat elvégzésére
alkalmas korf(irészre.

REGI KOROK

REGI MEGOLDASAI
De térjiink kicsit vissza a kilencvenes
évekhez. Nagyon sok szabaszat
akkoriban fiigg6leges lapszabasz-
gépeket vasarolt, melynek tébb oka
is volt. Az egyik a relative kis &r, az
olcsé fenntartés és az elrendezés-
b6l fakadd kénnyed kezelhet6ség
(élében kénnyebb a lapanyagok
anyagmozgatasa). Ezeknek a gé-
peknek az egyik legnagyobb elénye
a helykihasznalas. A legtobb faipari
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Az el6karcolas szemléltetése

alapgép esetében ,az anyag mozog
és a gép all" az elterjedt filozoéfia
(természetesen meglehetfsen
morbid lenne, ha egy hatmazsas
vastagol6 gyalugép rohangalna
kdrbe egy huszadsulyl pallét), de
a vertikdlis korflirész ebb6l a szem-
pontbdl kivétel. A tablat raemelik a
tartégorgbkre, majd a sinrendszerre
épitett aggregat szépen teszi a
dolgat, a gépkezeld iranyitasaval.
A fugg6leges elhelyezésnek tobb
szempontbdlis van létjogosultsaga
napjainkban is. A lapanyagot kony-
nyebb allitva kezelni. Amennyiben
tobbféle szint tartunk a mihelyben
és azokat is allitva raktarozzuk, egy-
szer(is6dik az anyagkivalasztas, a
raktarkezelés és az anyagmozgatas.
Nyilvan ez kisebb mennyiségnél
mUikddik hatékonyan.

Ha rakatban taroljuk a kilénb6z6
anyagokat, az helyet foglal — és
az egymasra helyezett lapok szét-
valogatasa is mar problémas. Sok
er6t igényel és a lapok sériilése is
gyakoribb. A vertikélis tarolas és
feldolgozas kisebb sériilési faktort
jelent, mivel semmilyen szennyez6-

dés nem marad az asztalfelileten.
Egyedil a keményfa tartokat kellett,
kell olykor cserélni, de ez is nagyon
ritka.

A mar emlitett kipattogzédas nélkiili
szabéaszatot tobbféleképpen oldot-
tdk meg a konstruktérok. Az egyik
az ugynevezett el6karcolo egység
beépitése volt. Ez egy allithat6
keményfémbetétes fix késeket tar-
talmazd eszkdz, mely a korflirészlap
vagéasréseének megfelelen beallitott.
A masik elterjedt megoldas, hogy
vagy egyszerlen a forgacsolasi
irhnnyal megegyezden kis mély-

ségben elévagtak az anyagot, majd
ellenkezd iranyban atvagtak. Ezt
abban az esetben is alkalmaztak,
ha éppen nem volt az el6karcolé
a helyzet magaslatan. Frappans
megoldas, ez tény.

A harmadik és egyben a korszerlibb
megoldas, amikor kilén el6vago
korflrészlap is részt vesz a megmun-
kalasban. Ennek azonban ara van.
Az aggregat bonyolultabb, nehezebb
lett, illetve a bejart utat is ndvelni
kellett, hogy az adott lapméretet az
elejétdl a végeéig, alulrdl a tetejéig
képesek legytink végigvagni.
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Az els8 két konstrukcié tovabbi
elénye, hogy ,normal” vagasra is
alkalmazhat6, azaz ha olyan anyagot
szabunk, ahol a kiszakadas nem szé-
mit, vagy nincs bevonat a hordozén,
egy menetben vaghatunk és az el6-
vago, vagy karcolé nem kopik. Natdr
forgacslapok, farostlemezek, rétegelt
lemezek esetében ez id6ben 6riasi
elényt jelentett, jelent. De valamiért
avertikdlis szabaszgépek felett eljart
az id6. Nagyon kevés helyen talal-
kozni vellik. Ha talalkozunk is, akkor
valamilyen masodhegedds szerepet
szantak nekik. llyen a munkalapok,
vagy hatfallemezek szabasa. De
érdemi, pontos munkat nem biznak
rajuk. Valtoznak az id6k, pedig hely-
kihasznalas és ar-érték aranyban
igencsak jo valasztasnak mondhatok.
Igaz, ha nagy mennyiségben kell
lapszabaszatot végezni, akkor nem
a vertikalis gép a legjobb valasztas,
illetve kicsit szokni kell a gép logikajat.
A gerincsérv viszont ezen gépeknél
minimalis kockézatot jelent.

Ami a vertikalis lapszabaszgépek
elénye, az egyben ahatranyais. Nem
nevezhet6 univerzalis gépnek, mivel
flirészaru vagasara szinte alkalmatlan.
Az atvagasi kapacitasais kicsi, de ha
ezek a hatranyok nem elegendéek,
akkor azt is meg kell emliteni, hogy
natolni, falcolni is képtelenek. Mar-
pedig ezek a miiveletek sok esetben
nagyon is fontosak.

ES JOTT A LAPSZABASZ
KORFURESZGEP

Az asztalos korflirészgépekkel
torténd lapszabaszat sohasem
okozott probléméat. A mar emlitett
kipattogzédas azonban itt is fenn-
all. A konstrukt6rok egy igen elmés
megoldassal tették lehetdvé a kis-
és kdzepes milhelyek szamara a
hazon beliili min6ségi szabaszatot.
Af6lap elé egy Ugynevezett el6vagot
épitettek be. Ennek Iényege, hogy
a f6lap szélességénél 0,1-0,1 mm-

rel szélesebb rést vagjon. Mindezt
megspékelve azzal, hogy ellentétes
irdnyba is forog. igy a forgacsolas
iranya a lapba mutat és nem a
lapbol kifelé. Persze ehhez egy sor
problémat is generaltak, melyekrdl
kés6bb irunk.

A KORFURESZGEPEK
KASZTJAI

Egy klasszikus asztalosmihelyben
a korflirészgépek a szabaszat és
a pontos méretre torténd kialakitas
fontos eszkdzei. Minden fontosabb
m(iveletre fejlesztettek gépet. A dara-
bolé flirészeknek rengetegféle megol-
daséaval talalkozhattunk régebben és
sok esetben még ma is. Az egészen
elvetemiilt és veszélyes inga-, paral-

elogramma, vagy radialf(irészeken tul
akorszert, als6 elrendezés(ileszab6
korflirészekig van itt minden.

A hasité korflirészek robusztussaga
mellett az asztalos korflirészek
precizek és sokoldaltak. Ezek a
gépek azonban ma mar sok esetben
feleslegesnek mondhatok. De mi
okozta a paradigmavaltast?

Az elmult tiz évben az a trend
figyelhetd meg, hogy egyetlen gép-
pel igyekszunk megoldani minden
feladatot. Tobb-kevesebb sikerrel,
de a lapszabasz vagy formatizal6
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korflirészek ezekre a komplex fel-
adatokra alkalmasak. Nyilvan nem
egy ,mindent tudd” gép megalkotasa
voltanno a cél, de az igények néve-
kedésével a lapszabasz korflirészek
valtak a mlhelyek egyik alapgépé-
vé, melyek 6tvdzték magukban a
kulonb6z6 miveletekre kialakitott
alapgépeket. Kivételt képez a firész-
aruk és szalanyagok darabolasa.

MAJDNEM MINDENT TUDNAK,

DE SOKSZOR MEG TOBBET IS

Az ellentmondasos kijelentés hama-
rosan értelmet nyer, csak par dolgot
kell tisztaznunk. Nyilvan ezeket
majdnem mindenki tudja, de 6ssze-
szedve a kortiményeket és a jelenleg
zajl6 valtozasokat a vilagban és az

iparban, mas fényben fogjuk latni a
.kOzepes vasak” [étjogosultsagat.

A mar emlitett kiilonb6z6 gépek egyet-
len gépvazbatorténd integraldsa nem
feltétlendl volt tudatos a gépgyartok
részérdl. Az asztalosok kezdték el
ugy hasznalni a gépeket, amire talan
nem is gondoltak a konstrukt&rok.
Asztalos korflirészen laminalt lapot
vagnilehet, de minéségben nem lesz
megfeleld és méretbeli korlatokkal is
szamolni kellett. De egy lapszabasz
korflirészgépen pallét, deszkat szélez-
ni, hasitani, szeletelni, netan vallazni,
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A magyar fejlesztési Etalon fligg6leges lapszabaszgép el6karcolo egysége

csapozni, natolni, falcolni... Vadnak
tlinhet, hiszen a gép neve nem tiikrozi
ezeket a lehet6ségeket.
Kimondva-kimondatlanul, egy 6reg,
pontatlan lapszabasz korf(irész is
jobb, mint egy leszab6-hasité-aszta-
los korflrész kombinacio. Ha maseért
nem, akkor a helykihasznalas és
a karbantartas szempontjabdl is.
Ha pedig ez a gép még pontos is,
akkor laminalt lapot, vagy dekoros,
furnéros lapokat is meg tudunk mun-
kalni. A gyartok is felismerték ezt a
potenciélt. Mara olyan funkcidkkal
kényeztetik a vastagabb pénztar-
cdju ugyfeleket, mint a két irdnyba
donthet6 tengely, vagy az el6vagd
.elrejtése”, esetleg a folyadékh(ités,
vagy ateljesen digitalis vonalz6-be-
allitas. Ez nem aztjelenti, hogy egy
10-15 éves, jol megkonstrualt gép
mara elavult. Sokkal inkadbb azt,
hogy egyetlen gép veszi at a harom
kiilénboz8 funkcidju gép szerepét.
Természetesen ennek ara van és itt
nem kifejezetten a gép beszerzési,
lizembe allitasi koltségeire gondolok.
Joltudjuk, hogy a tdbbfunkcios gépek-
kel komoly kompromisszumokat kell
kétnie a felhasznalénak. Elsésorban
a funkciok kozotti atéllas és ezzel
egyltt a korabbi miveletnél tértént
beallitasok elvesztése a f6 probléma.
Ezen felil még aztis szamitasba kell

venniink, hogy ha tébb munkatarssal
egyitt dolgozunk, akkor a killénb6z6
m(iveletek egyidejlisége hatraltatja a
munkafolyamatot. Egy munkateriiletre
van korlatozva 2-5 akar teljesen eltéré
technol6gia. A legjobb példa erre
a kombinalt gyalugépek esete. Ha
egyengetiink, nem tudunk vastagolni
és forditva. Marpedig el6fordul, hogy
gyorsan kellene egy potalkatrészt
egyengetniink, de éppen be van
allitva a gép egy adott méretre, s
mi nem igazan szeretnénk ezt elal-
litani. Igaz a PANHANS 546 10-es
egyenget6-vastagold gyalugép ezta
problémat konstrukciojabdl adéddan
kival6an megoldotta. A tdbbfunkciés

Néha cserélni kell a Iéceket

gépek Iétjogosultsaga abban leledzik,
hogy a funkciék szamahoz mérten
az aruk kedvez6ek — és kis helyet
foglalnak. Ezért kisebb m(ihelyek,
kezd6 asztalosok egyik kézenfekvd
megoldasa ezen gépek beszerzése.
Raadasul, ma mar rengeteg olyan
innovaciot is megkapunk, melyek
korabban csak a nagy és professzi-
onalis gépek sajatja volt.

DE MI A HELYZET A LAP-
SZABASZ KORFURESZEKKEL?
Gyakorlatilag ezek a gépek nem
korlatozédnak csak a lapanyagok
pontos és mindségi megmun-
kaldsara. Az asztalosok hamar
felismerték, hogy a korflirészlap
cseréjével természetes fat ugyan-
ugy meg tudnak munkalni, mint
barmilyen agglomeralt lapot. A
3,2 méteres tolGasztallal szerelt
gépeken a szélezési miveletek
kénnyedén elvégezhetbk, de a ki-
I6nb6z6 szbgvagasok, vagy hasitasi,
szeletelési mliveletek is kénnyen
gyorsan abszolvalhaték. Ami viszont
nagy kilonbség a tdbbfunkciés
gépekhez képest az az, hogy a
gépen maximum szerszamcserét
kell eszk6zdlni, vagy par figgetlen
kiegészitét felszerelni. Vagyis az
atéllas alegrosszabb esetben s par




perc. Innent6l kezdve a lapszabasz
korflirészgép az egyik legsokolda-
libban alkalmazhaté faipari géppé
valt a mihelyekben. Ehhez az kellett,
hogy a linearis mozgéastechnolégia
megfelel§ szintre |épjen. Minden
nagyobb gyarté megalkotta a maga
szanrendszerét, amely a lapszaba-
szok egyik legfontosabb ismérve.

MI ENNEK AZ ARA?

Lényegében a helyszikséglet. Egy
3,2 méteres toldasztallal felvértezett
gép hosszaban 7-8 métert foglal el
a mihelybdl, mig széltében 3,4—-4
méterre van sziksége. Ez utdbbi
a gép fizikai sziikséglete a szeg-
mensvonalzéval, de ha hosszabb
anyagot szeretnénk keresztbe
vagni, inkabb 5-6 méter hellyel
kényeztessilk a masinat. Ebbél
kovetkezik, hogy 48 m? viszonylag
Ures placcra lesz sziikségiink, hogy
a gépet korbe tudjuk tancolni, s ne
kelljen folyamatosan attél tartanunk,
hogy kuglibdbokként d6Inek dssze
a rakatok, vagy ,cefrét csocsaléd
haziallatokként” bukdacsoljunk a
gép hatasvonalaban fetreng6 egyéb
alkatrészek kozott.

48 m?! 3—-4 tagu csaladok élnek
ekkora panellakasban, de két nagy
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méretl SUV is elszallasolhato6 egy
ekkora garazsban a tet6boxokkal,
valamint az 6sszes gumiszettel,
kerékparokkal, hltéladaval egyutt, a
tartalék V8-as blokkrol a sarokban
mar nem is szolva. Es mi egy gépet
rakunk ide. Micsoda pazarlas... Per-
sze, az asztalos észjarasa fifikas,
mivel nemcsak sikban, de térben
is gondolkodik. Ezért bizonyos
praktikakkal tudja ugy szervezni
a muhely életét, hogy az emlitett

és annak allapotara. Na meg az
anyag megmunkalasabol szarmazo
baleseti kockazatra.
Alapszabéaszgépeket tébbféle mé-
retben gyartjak. Akar egész tablat
szeretnénk szabni, akar csak kisebb
alkatrészeket, megtalaljuk a meg-
felel6t. Két fontos méretet szokés
megemliteni. Az egyik a tol6asztal
mérete, a masik a f6lap atmérdje.
Nevezhetjik ezeket 6sszességében
kapacitasnak is.

Egy klasszikus asztalosmuhelyben
a korfurészgépek a szabaszat és a
pontos meéretre torténd kialakitas

fontos eszkozel.

munkateruletet hasznosan ki tudja
hasznalni. Gondolom, sokan lattunk
mar olyan Z320-at vagy KF 700-at,
aminek az egyik fele konkrétan a
falban volt... Nem optimalis, de még
elfogadhat6 (feltéve, ha a szervek
ezt normalisnak itélik).

A flirészelés egyébként az egyik
legolcsébb és legtermelékenyebb
technoldgia, ami a faiparban el6-
fordul. Egyvalamire kell odafigyelni.
A megfelel6 szerszamhasznalatra

NEM CSAK A LAMINALTHOZ

Ha rendelkeziink lapszabasz korf-
résszel, az nem determinal minket
arra, hogy csak és kizarélag laminalt
lappal dolgozzunk. Sokkal inkdbb
szélesednek a lehet6ségeink. Eleve
nagy felfekvésifellletet kapunk, ez-
altal az alapanyag asztalon tartasa
is kénnyebb, biztonsagosabb. Ezen
felll olyan sz6gvagésokat is végez-
hetlink, amelyek korabban nehéz-
ségekbe Utkoztek. A hosszméretek
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kialakitasa is nagyobb pontossag-
gal és biztonsaggal térténhet. Ami
egyedil korlatoz minket, az a gya-
kori lapcsere. A régebbi gépeken a
hagyomanyos finommenettel ellatott
csavaranya a dominans. Erdekes-
ség, hogy egy '98-as Altendorf gép
tengelycseréjével mar megkapjuk
a kupos radiélis szoritast. De mar
léteznek szerszam nélkili szer-
szambefogok is. A Format4 kappa
590 gép esetében tobbé nem kell
az el6vago lapot kiszerelni, ha a fé
korflirésznél nagyobb flrészlapat-
mérdvel kivanunk tovabb dolgozni!
Az gombnyomasra ,leparkolja”
az el6vagot, igy biztositva helyet
a nagyobb atmér6jd flrészlapok
szamara. Ez hatalmas el6ny, hi-
szen az atvagasi kapacitasunkat
igy tudjuk gyorsan kiaknazni. Ha
még hozzavesszik, hogy egyre
gyakoribbak a fokozatmentesen ve-
zérelhet6 fordulatszdmua motorok...
Akkor tovabb ndveltiik a komfortot,
hiszen nem kell a gépvazban az
ékszijakkal bibel6dni.

TOVABBI LEHETOSEGEK

A kombinalt gépekr6l mar részben
esett sz6 — és a lapszabasz kor-
flrészek esetében is tértént egy
hazasitas. A frigyben a korflirészt
és az asztalos marogépet kbszont-
hetjik egy parként. Elsére fura part
alkotnak, mert nem sok a kozos a
felekben. De ez pont j6. Nincsenek
érdekellentétek, mivel a természetes
fa flrészelését viszonylag ritkan
koveti a marasi technolégia, illetve
forditva is igaz ez az allitas. Az
mas kérdés, hogy a korflirész az
univerzitasébol kifoly6lag gyakran
alkalmazott géptipus.

A TOLOASZTAL JELENTOSEGE

Akét gép dsszebltorozasanak egyik
okat megbeszéltik, de a masik
talan a legfontosabb. Az érdekha-
zassag valodi alapja a toldasztal.
Képzeljunk el egy olyan asztalos
mardgépet, amely akar hAromméte-
res toléasztallal rendelkezik. Olyan
lehet6ség ez, melynek kihasznalasa
csak a nasznépen mulik. Nyilvan

Az el6vagoval szerelt gépek hosszabb utat jarnak be

nem kapunk teljes értéki{ csapoz6
marogépet, de ez is joval tobb, mint
amit elvarhatunk egy alap asztalos
marogéptol.

OSSZEGZES

A lapszabéasz, vagy formatizalo
korflrészek a mai asztalosipar
meghatarozé gépei lettek. A bevo-
natos, vagy natar agglomeralt lapok
megmunkalasara kiélezett gépekbdl
mara egy sokoldalian alkalmaz-
haté alapgép kerilt a géptipusok
palettdjara. A mai piaci helyzetben
a kilénb6z6 alapanyagok megmun-
kalasanal a leirt tulajdonsagok mind
azt er@sitik, hogy ezeket a mihely
legsokoldalubban alkalmazhat6
gépévé avanzsaljak. m

Forras:
Etalon.hu
fagepszer.hu
holzherasia.com
plexiglass.biz

felder-group.com
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