x
L
o
L
[T)
©
-
o
N
()
0
O

Al

LI'IaGYaR aszTaLos

Profilozas csiszolassal a BARTH-t4l

AMILYEN KICSI,
OLYAN HASZNOS

Hauch Tamas

v

Az egyik legiddigényesebb csiszolasi miivelet a kerekitések és fozolasok
csiszolasa. Aki természetes fabol készitett alkatrészeket készit, annak nem
kell ecsetelni, hogy nem elegendé a profilt marassal kialakitani, de azt a ké-
sobbiekben csiszolni is kell. A profilok csiszolasa kézi technoldgiaval id6-
igényes és sajnos olykor minéségbeli szorast is mutat. A kerekitések és fo-
zolasok hatékony, gyors megmunkalasara kinal gépet a német BARTH.

Miel6tt barki is azt gondolna, hogy
kizarolag tomor fa esetében alkal-
mazhaté a gép, szeretném hang-
sulyozni, hogy igazabdl barmilyen
faiparban alkalmazott alapanyag
esetében hatékony. Legyen szé
MDF, rétegelt lemez, lécezett for-
gacslap, vagy plexi, esetleg akril
anyagokrol. Az RFM 320 S egy

Kerekités

Fo6zolas

El6maras

Kerekités, fézolas, elémaras

elémaré és egy profilcsiszolé egy-
séget foglal magaban, mig az RFM
320 nem rendelkezik el6maréval.
A koncepci6 egyszerd. A kivant
radiusz elkészitéséhez el6szor
egy kisebb radiuszi mardkéssel
elé6marunk, majd a beallitott profillal
készre csiszoljuk az anyagot. Az
oOtlet brilidns és mivel a csiszolas
soran kapjuk meg a kivant profilt, a
mardszerszam cseréje sem gyakori.
Kisebb radiuszokndl el is hagyhato.
De egy hatos késsel 8-as, 10-es
radiusz el6marasa is lehetséges.
Az esetleges kiszakadasok igy
biztosan eltlinnek a m(ivelet végére.
Lényegében az el6maras soran

egy nagyolast végzink, majd azt
csiszolja a gép a végs6 pontos mé-
retre. A csiszolast végz6 rendszert
az osztrak Fischer-Schleifsysteme
fejlesztette, de 2018 januarjatol
atadta a BARTH szdmara.

A Fischer system lényege, hogy
egy revolverfejen talalhat6 nyolcféle
kerekités: 2, 3,4,5,6,8,106s 12,5
mm. Ezeken tdl mas kiegészitdkkel
45 fokban 16 mm-ig tudunk fézolni,
de akér 25 milliméteres kerekitést is
lehet6vé tesz egy masik kiegészité
alkalmazasa.

A gép kialakitdsa olyan, hogy a
revolverfejre egy grafittalp is kerdl,
ami a profilt teszi teljessé és a kis



Revolverfej

Az eredeti Fischer-konstrukcio

surlédasért is felel. Az alkalmazott
csiszolévaszon 2300 mm hosszu
és 30-45 mm széles — feladattol
fligg6en. Rdadasul még oszcillal is.
A csiszolbéaggregat 45 fokban van
beépitve és a bedllitas, valamint a
szerszamcsere is rendkivil kdnnyd.
A berendezés kilén elektromos

aljzatot is kapott szabvanyos
el6tolémii szamara. igy a munka
gyorsabb, pontosabb és bizton-
sagosabb is. A gép nagynyomasu
leveg6 segitségével tisztitja és hditi
is a csiszoldszerszamot.

A gép viszonylag kom-
pakt, stabil, kdnnyen
alkalmazhat6 és
gyors atallasokat
tesz lehet6vé. Akar
butorasztalos-, akar
éplletasztalos-feladatok gyors és
minGséqi profilok kialakitdséat teszi
lehet6vé.

Sajnos, hazai forgalmazo6t nem
talaltunk.

Opcionalisan frekvenciavaltoval is kérhetjik a gépet.

Igy a szalagsebesséqg 5-13 m/s kézétt allithato.
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Forras:
www.barth-maschinenbau.de/

www.hoechsmann.com



