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Legyen élmény a csiszolas

ERTEKET ADUNK
A FELULETNEK




A pélyazatos lehet6ségek segit-
ségével igyeksziink gépparkunkat
folyamatosan fejleszteni és a leg-
korszerlbb technoldgiara cserélni.
Ennek elsé Iépéseként, marcius
végén az egyik legfontosabb, a
végtelenitéshez hasznalt automata
élcsiszol6 és ragasztogépsort alli-
tunk munkaba. Jov6 év kbzepéig
az 0sszes kulcsfontossagu gépet
szeretnénk lecserélni, amin8ség és
atermelékenység fokozasa érdekeé-
ben. Uzemcsarnokunk és irodaink
korszer(sitése is folyamatban van,
mely szintén elengedhetetlen a
zavartalan termeléshez és kiszol-
galashoz. Céginknél hamarosan
megujulé energiaforrasok hasznala-
taratériink at a kdrnyezettudatossag
jegyében.

A termékek vonatkozasaban Ujdon-
sag alakkcsiszolashoz kifejlesztett

végtelenithetd csiszoléanyagok
csaladja, amit P1500 szemcsefi-
nomsagig tudunk egyedi méretre
elkésziteni. Ezek a szalagok a ha-
gyomanyos papir és vaszon helyett
film hordozéréteggel késziinek.
Szivacsos csiszoléink is egyre
kozkedveltebbek. Az egyoldalas
csiszoldszivacs ivek P120 és P1500
kozotti szemcseméretekkel a teljes
feluletkezelést lefedik, minden mi-
velethez és technol6gidhoz tudunk
megfeleld finomsagot biztositani. Az
ivek idedlisak kézi csiszolashoz, a
szivacsos kortarcsak pedig excen-
tercsiszolékon hasznélatosak, és
elszivo furatos kivitelben is rendel-
het6ek. Ez az innovativ technol6gia
nemcsak a nagy gyartoknal, hanem
akis- és kbzepes lizemeknél is egyre
inkabb kezd elterjedni. A jobb feluleti
min6éség és hatékonysag mellett
nagy elénye, hogy hosszu élettar-
tamanak kdszonhet6en csokkenti
a hulladékképzédést.

A csiszol6szivacsok tovabbi tipusai
akettd és négy oldalon szemcsézett
szivacsok. Ezek a SIA Abrasives
AG kindlataban szinekkel jeldlve
kerulnek forgalomba, ezzel megku-
I6nbdztetve a szemcsefinomsago-
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kat. Az eddigi COARSE, MEDIUM,
FINE, SUPERFINE fokozatokat
kiegészitve, csiszoldszivacsaink
mar elérhet6ek ,ULTRAFINE”
finomséagban is, sotétkék szinnel
jelélve, melynek csiszolati finomséaga
nagyjabol a hagyomanyos P600-as
fellletnek felel meg.

Az excentercsiszol6 gépek koérében
az elmult években 6riési valtozasok
torténtek az elszivo nyilasok tekin-
tetében. A lyukosztasok eltolodtak a
kétsoros furatkiosztas felé, 14(8+6)
+ 1 lyuku kialakitassal. Emellett a
FESTOOL cég megjelent a sajat
lyukkiosztasu géptalpaival, ame-
lyekre a SIA Abrasives AG is készit
pontosan illeszked6 tép6zaras
csiszolétarcsakat. Ezeket is kinaljuk
a lakkozott fellletek el6készitésé-
hez, illetve a magasfényd fellletek
polirozasdhoz P1500 szemcsefi-
nomsagig.

A faiparra fejlesztett, sarga szin(
1960 siarexx csiszolokorongok
korund szemcsés kivitellek, azon-
ban, ha nagyobb levalasztasra van
sziikség, akkor a lila szind, aut6-
iparra kifejlesztett 1950 siaspeed
korund és keramia kevert szemcsés
csiszoléanyagot tudjuk ajanlani,




Lnaevan asZTaLos

valtozatos formai kialakitasokban.
Egy Uj excentercsiszold gép, vagy
csak egy Uj géptalp hasznalatbavéte-
lekor mar a kezdetektél megvédhet-
juk a gyari min6ség(i géptalpat egy
talpvédé kozdarab felhelyezésével.
Ez elérhet6 készletlinkrdl 125 és
150 mm-es atmérdvel, barmely
lyukkiosztassal.

Kilonlegesség, hogy olajozashoz
tudunk lyukasztas nélkiili talpvédét
is adni, amely vizzaro, ezaltal nem
megy tonkre a gyari géptalp az olaj
felhordasakor.

A SlA-nal viszonylag 0j terméknek
szamitanak a kilénb6z6 csiszol6-
halok. Ezeket olyan csiszolasi
feladatokhoz javasoljuk, melyek-
nél nagy az eltémdédés esélye. A
miianyag halé szalaira erdsitett
szemcsékbdl felépiil6 csiszol6anyag
a halos szerkezetének kdszonhetéen
nem témédik el a gyantas, olajos
csiszolatporral, de kivaléan alkal-
mazhaté példaul falcsiszolashoz is.
A szemcse anyaga lehet korund,
vagy keramia. A keramiaszemcsével
gyorsabb eredményt érhetiink el,
de figyelembe kell venni, hogy a
feltlet némileg durvabb lesz a nagy
levalasztas miatt.
Toémorfa-feldolgozassal foglalkoz6
lizemek szamara is kinalunk djszer(
megoldasokat. Az egyik ilyen a
szélesszalagu csiszolégépekre
— f6leg a durva csiszolashoz — a
vaszonhordozoval ellatott csiszo-
l6szalag. Papir alapanyagnal
gyakori csere esetén nagy az
esélye a sérilésnek, majd ezt
koveten az elakadasnak, szaka-
dasnak. A vaszon ezzel szemben
j6l birja a gyakori cserét, kevéshé
sérilékeny. Ahol nem hasznaljak
el teljes kopasig egy felrakasra a
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papirszalagot, ezzel hosszu tavon
komoly megtakaritast érhetnek el.
A vaszonhordozonak kdszénhet6-
en az el6zetes megmunkalasbol
adodo, valtozé vastagsagu mun-
kadarabok esetén a vaszonszalag
aterheléstis jobban elviseli, illetve
nagy fogasvétel esetén is tartdsabb,
mint a papirhordozéja szalag. A va-
szonszalagok ara magasabb, minta
papirszalagoké, viszont élettartamat
tekintve akar a tobbszorose is lehet.
Az eddigi tapasztalataink alapjan,
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f6leg a durva csiszolasnal, jelentds
koltség- és id6megtakaritast lehet
ezzel a valtassal elérni.
Végtelenit6 Uzemink egyedileg
késziti a megrendelt szalagokat,
melyeket az alapanyagméreteinkt6l
figg6en egyedi méretben, egynapos
gyartasi idével végtelenitiink. Ez
azt jelenti, hogy rugalmas, futar-
szolgalattal torténé kiszallitassal
a megrendelt szalagokat, illetve
késztermékeket 2, maximum 3 na-
pon belll megkapjak partnereink.
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