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KREG® FUROSABLON
BUTORFOGANTYUHOZ

A sablon j6 min6ségli mlanyag alapokon nyugszik. Az
Osszeszerelés és a bedllitas soran kétszer landolt a mlihely
betonjan — és még csak fellleti sérilést sem talaltunk rajta.
Az alaplapon metrikus és angolszasz jeldlés is talalhaté.
Ez az ,0j vilagbdl” valo szarmazassal magyarazhato, de
egyaltalan nem zavard, jol elkilonilnek az 6ntott jeldlések.
A front szélétdl torténd furatkdzép beallitasa csakugy, mint
az edzett acél furatvezet6k allitasa is, szerszammentesen
térténik. Ez ma mar magatél értet6d6, mégis talalkozni
ennek az elvnek a szdges ellentétével. Az oldaliitk6zé
25-127 milliméterig ad lehet6séget a beallitasra. Sajnos a
furatvezetd dedikalt méretei 64, 96, 128 milliméter csupan.
Igaz, hogy ennél szélesebb fogantyukat viszonylag ritkan
szerelek, én még egy 32 milliméteres raszternak oriiltem
volna. A vezet6k egyértelmlien akadnak meg a helyukén, s
kénnyed a rogzités is. A sablonhoz 4,5 milliméter atméréjd
faréra van sziikség. A front hatoldalara célszer(i a kiszaka-
das minimalizalaséara egy tobzast régziteni.

A hasznalata egyszerd. Akar a mihelyben, akar helyszinen
is megallja a helyét. Csupan egy ,osztévonalat”, vagy a
kezd6furat k6zéppontjat kell megjel6ini (maszkolészalagon
a leghiztonsagosabb), rogziteni és farni. A furat meréleges
€s pontos lesz, valamint parhuzamos az Utkoztetett éllel.
Ajt6-, vagy fiokfrontokra tudjuk gyorsan és pontosan bu-
torgombok és fogantyuk furatolasat elvégezni.

A hasznalat soran egy valami t(int fel, mégpedig az, hogy
zsenialisan egyszer( volt a hasznalata!

A termékeket a Kentech Kft. bocsétotta a rendelkezésiinkre. m

~ NOBEXOCTO /
ALLITHATO SZOGVONALZO

Manapsag a megfelel6 szégmasold, vagy
saskalab megtalalasa majdnem lehetetlen
feladat. Ezt az eszkozt sokunk tanuldkoraban
készitette el, de mara léteznek olyan megol-
dasok, melyek egyesitik a hagyomanyt és
a professzionalis felhasznalast. Az altalunk
kiprébalt Nobex Octo a dedikalt szégeken tul
alkalmas egyéni szdgek felvételére. A rogzités
soran nem mozdul el, mivel nincs manualis
rogzitéje. A rozsdamentes acélbdél készilt 45
mm széles, gravirozott szamlapot egy erés
rugés mechanizmus tartja az adott poziciéban.
A szogek beallitasanak pontossaga + 0,05°,
ami igencsak figyelemre mélt6. Ezt a svéd
gyart6 50.000 dsszecsukasi cikluson tesztelte
pontossag csbkkenése nélkiil.

A 8 sz0gpozicid 22,5°-0s |épésenként dedikalt
(157,5°, 135°, 112°, 90°, 67,5°, 45° és 22,5°).
Haromféle szarhosszisagban érhet6 el: 200,
300 és 400 mm. A gravirozott skala kdnnyen
leolvashaté és mas modellekkel ellentétben
egyértelmd mérést, ellenbrzést tesz lehetévé.
Akar vinkliként is hasznalhatjuk pontossaga
révén, amit a kapott modelleken ki is probal-
tunk. Az eszkdzok fogasa, fellileti kialakitasa
és anyagfelhasznalasa kifogastalan min6éség!
A termékeket a Kentech Kft. bocsatotta a
rendelkezésiinkre. m
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KREG® Fl:lR(')SABLON POLCTART(')HOZ
32 MILLIMETERES 0SZTASSAL

A pontos polcfuratok elkészitése sem egyszerti feladat.
A mara ipari szabvannya valt misztikus szam a 32.
Esetlinkben ez azt jelenti, hogy a kis kék alaptesten
fél tucat edzett acélbdl késziilt furatvezet6t talalunk.
A sablon j6l atgondolt, mégis végtelenil egyszerlen
alkalmazhato. A készlet tartalmazza magat a sablont,
egy atszerelhet6 ltkozével. igy kétféle tavolsagra
is készithetlink furatsorozatot (25 és 50 milliméter).
Egy jeldl6csapot is talalunk, amivel tovabbi 5-5 furat
készithet6 az el6z6ekt6l azonos tavolsagban. Kapunk
tovabba egy flrészarat és egy mélységutkdz6ét, imbusz-
kulccsal. Végezetil egy kis mianyag 6sszekot6 lemezt
is fellelhetiink a csomagban, ha esetleg tébb sablont
szeretnénk egymashoz sorolni.

A sablonban kis tarolorekeszek is helyet kaptak az
eszkdzok rendszerezésére. A furatok elkészitése
egyszerl. Rogzitsiik a sablont a megfelel6 helyen és
a kozpontfuré mélységutkozéjének beallitasa utan.
Nagy fordulattal, de egyenletes el6tolassal készitsik el
a furatot. A furét forgas kézben emeljiik ki a sablonbdl.
Féleg tomorfa alkatrészek megmunkalaséara ajanljuk,

-

de laminalt forgacslap esetében is tokéletesen miko-
dik. Sajnos a sablon a 37 milliméteres bazistavolsagot
nem ismeri, azonban egy kis gyalult Iécet (13 mm) az
alkatrész és az titkozo kdzé helyezve, panttalpak furatait
is elkészithetjuk.

Mivel kompakt, tovabba rendszerezetten tarolhatok az
alkatrészek, kitelepulésnélis remekil alkalmazhatoak,
akar utélagos megmunkalasnal is. Hasznos jészag, kis
Ugyességgel fogantyukat is tudunk vele felfarni.

A termékeket a Kentech Kft. bocsatotta a rendelkezéstinkre. m

MASSIVE TOOLS FILUNGMARO

A betétek marasa olyan igény, amely minden asztalos
életében el6bb vagy utébb bekdvetkezik. A kilonb6z6
profilok és szerszamok kodzt gyorsan nagyon sok pénzt
lehet elkdlteni, mikézben nem is biztos, hogy nagy

rendszerességgel fogjuk azokat hasznalni. Ezeken tal
szilkségiink lesz egy asztalos marégépre és j6 adag
batorsagra a nagy atmér6jli szerszammal torténd
munkahoz.
J6 alternativa lehet kezd6knek a kisebb volumen(,
de j6 minéségl betétek gyartasanal a Massive Tools
filungmaroja. A 776354 cikkszamu kés jart a miihelyben.
Elkératmérdje 63,5 milliméter, ezért kisebb fels6mardkba
is probléma nélkil befogathatjuk. A szar atmérgje 12
mm. A profil 26 milliméteres benyulést tesz lehetévé.
A kés mlanyag dobozban érkezik. A futaspréba soran
itt sem tapasztaltam vibraciot, a megmunkalt fellilet a
bitl- és hosszmarasokon is szép fellletet ad. A sarkok
szeépen dsszefutnak.
A kapott profil ive nem olyan lagy, de igy is kellemes
és vonzza a szemet.
A termékeket a Mester és Hobby — Botex Kft. bocsatotta
a rendelkezésiinkre. m

www.felsomarokes.hu
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FREUD SPIRALMARO

A felsémarodkkal végezhetd miveletek szinte korlatlan
felhasznalast tesznek lehetévé. Legyen szé profilozasrol,
vagy pontos fészkek kimunkalasarol. A Freud 77-20912P
spirdlmaréja 12 milliméteres atmérgjével és nagy munka-
hosszaval, sok tekintetben Jolly Jokerként alkalmazhaté.
A szerszam tomor TiCoTM nagy srliségl otvozetbdl ké-
szult. Ez a Freud altal kifejlesztett és gyartott, specialisan
formulazott, kompakt titan-kobalt keményfém. A spiralkés
2+2 élt kapott 42 milliméteres munkahosszal. Az alsé két
él felfelé ,terel” (15 mm hosszlségban), mig a fels6k lefelé.
Ebbdl kifoly6lag akar 41 mm vastag témor, vagy furnérozott
(MDF és forgacslap esetében nem javaslom) anyagok élmeg-
munkalasara is alkalmas. Ami nagyszer(, hogy lényegesen
nagyobb fogasvétellel, vagy a megszokott egyenes éli HM
lapkas szerszamoktol eltér6en nagyobb el6tolasi sebességgel
dolgozhatunk. A keletkezd forgacsbdl jél kivehet6, hogy az
anyaglevalasztas sokkal kevesebb porral és sokkal szebb,
egyenletesebb méretli melléktermékkel parosul.

Mivel a szerszamanyag kisebb élszdget és kevéshbé
legdmbdlyitett élszalagot tesz lehetévé, mint a forrasz-
tott lapkas szerszamok, a fellilet min6sége is szebb. Az
esetleges szalfordulasok és fahibak nem jelentik azt, hogy

kiszakadasokkal kell majd szamolni. Ezt az egyenletes
forgacslevalasztas és az emlitett élkialakitas garantélja.
A munkahossz kiterjeszthet8, ha tébb I[épcs6ben végezziik
a m(iveletet és amennyiben rendelkeziink hosszuloketl
felsbmaroval (példaul: Festool OF 2200), akkor ez 73
millimétert jelent. A marészerszam teljes hossza 100 mm.
A masologydrik alkalmazasaval természetes fa, vagy
rétegelt lemez alkatrészek is gyorsan, pontosan munkal-
hatok meg. CNC megmunkal6 kdzpontban is alkalmazhaté.
A marokést a Szerker 2006 Kft. bocsatotta a rendelkezé-
slinkre. m

MASSIVE TOOLS AJTOGYARTO KESZLET

A kontraprofilos megoldasok |étjogosultsaga némileg meg-
osztja a szakmat. Pedig megfelel6en kialakitott szersza-
mokkal tartos és erds kotés hozhato Iétre. Mara azonban
nem kell feltétlenil asztalos marégéppel rendelkezniink
ahhoz, hogy ezeket a szerkezeti kiétéseket elkészitsik.
Egy asztalba épitett izmosabb felsémardval és a targyalt
szerszamkészlettel kéltséghatékonyabban tudunk belépni
a keretszerkezet(i frontok vilagaba. A Mester és Hobby —
Botex Kft. jovoltabdl kiprobalhattuk az egyik ilyen ajtogyartd
szettet. A forrasztott lapkas szerszamok egy strapabiré
fadobozban varjak a bevetést. Harom késsel kell meg-
baratkoznunk. Kettével a keretalkatrészeket, a friz és a
csapos részt, alegnagyobbal a betétet tudjuk megmunkalni.
Atapasztalatok a kdvetkez6k. A szerszamok kiegyenstlyo-
zasa, futdsa hibatlan. A 89 milliméter atmérgji szerszam
nagyobb fordulatszam mellett sem okoz vibraciot. A keret-
szerszamok csapagyai megkonnyitik a beallitast és nagyobb
biztonsaggal végezhet6ek a butiimarasok (csapozas) is.
A készletet kiprobaltam MDF-lappal és tablasitott g6zolt
biikk alkatrészeken is. Mindkét esetben megfeleld feliiletet
kaptam — és az egyik forgacsolasi irdnyban sem jott [étre
a napszakot megrontd beégés. Természetesen ehhez
a fordulatszamokat be kellett &llitani. A betétek mara-
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sanal 10.000-11.000, mig a csap- és profilmarasoknal
15.000-17.000-es fordulatot &llitottam be.
Tovabbi kellemes meglepetés a 10 milliméteres nitmélység.
Ezzel kbnnyen szamithat6 a csapos alkatrész hossza és a betét
meérete. A nit szélessége 6 milliméter. A keretalkatrészek még
16-0s anyagnal is kiadjak a profilt, de igazan 18—21 milliméter
vastagsagnal beszélhetiink profilgazdagsagrol. A gépbeallitas
némi rutint megkovetel ugyan, de 6sszességében probléma
nélkll hasznalhatjuk a szerszamokat. A szar atmérgje 12 mm.
A profil 39 milliméteres benyulast tesz lehetdvé.
Jo hir, hogy mérsékelt ard, kivalo ar-érték aranyu szersza-
mokat volt alkalmam kiprébalni.
A termékeket a Mester és Hobby — Botex Kft. bocsatotta a
rendelkezésiinkre. m

www.felsomarokes.hu



