Lnaevan asZTaLos

MOBIL ELSZIVOKKAL
KAPCSOLATBAN FELMERULO
KERDESEK ES VALASZOK

ELONYOK ES HATRANYOK

A mobil elszivok népszerlisége és
Iétjogosultsaga tobb okra vezethet6
vissza. Az egyik nyilvanval6éan az
aruk és alassu elavulas. Karbantar-
tasuk egyszer(i. Célszer( ellen&rizni
aventilatorlapatok allapotéat. Megfe-
lel§ darabfogé esetén a lapattorés,
csorbulds elkerilhetd. A szlir6zsak
mar gyakoribb ellenérzésre szorul.
A szakadasok ritkak, de a finompor
eltelitheti — és ezt orvosolni kell. A
szokasos porolas csak atmeneti
megoldas. Két-harom hetente cél-

A zsakcserét egyébként a FELDER
AF szérias elszivokon nagyon 6tle-
tesen alakitottak ki. Nem a szokasos
hengeres felliletre kell bajonettel vagy
spaniferrel régziteni a zsakot, hanem
egy lenyilo kerettel, ami gyakorlatilag

érzéketlen a zsak kerdletére.

szer( kimosni ezeket, amit konnyd
mondani, de annal kériilményesebb
kivitelezni. El6fordult mar, hogy a
zsakbol 10-15 kg port sikeriilt egy
radzassal eltavolitani. Valakik nagy-
nyomast mosoéval tisztitjak, ami

pormentes megoldas, de évatosan
kell eljarni, mert az er6s vizsugar
roncsolhatja a szovet szerkezetét.
Célszerd tartalék sz(ir6t beszerez-
ni, hogy a tisztitas alatt se kelljen
mell6zni az elszivast.



A népszerlségik masik oka,
hogy elnevezésikbél addéddan
barhova magunkkal hurcolhatjuk.
Egy mihely koltbztetésekor ez
egy roppant elény6s tulajdonsag
a kozponti elszivokkal szemben,
melyek bontasa, majd Ujratelepitése
nem annyira egyszer(. Van még
egy elényos tulajdonsaguk a mobil
elszivoknak, ami az el6z6ekbdl
kovetkezik — és ez a rugalmassag.
Egy mhely életében id6rdl id6re
bekdvetkezik az atszervezés. Az
Uj gépek jonnek, a régiek mennek,
vagy csak athelyezésre keriilnek.
llyenkor csupan arrébb kell helyez-
ni az elszivokat és minden megy
tovabb.

A harmadik, hogy az elszivott és
megtisztitott leveg6 a miihely légte-
rében marad. Ez egydttal a m(ihely
héhaztartasara is jotékonyan fejti ki
hatasat télen, de nyaron mar olykor
noveli a héérzetet.

Hatranyuk is van. Egyfelél, helyet
foglalnak el abbol a térbdl, ami
sosem elegendd. A zsakok Uritése
kissé korilményes, porral jar. Ha
elhanyagoljuk a zsakok takaritasat,
azok feltelnek a sz(ir6zsakokig
és ezért csOkken a hatasfok. A
milanyag zsakok kiszakadhatnak
és kiszorédik a forgacs.

Novelik a zajterhelést. Ritkan indul-
nak automatikusan, ha tébb gépet
is kiszolgal egy adott elszivd (nem
megoldhatatlan probléma). Es nem
is allnak le automatikusan...

A MOBIL ELSZIVOK KIVALASZ-
TASANAK SZEMPONTJAI

Az elsé dolog, amire fel kell hivni a
figyelmet, az a teljesitmény. Nem
kifejezetten a meghajtomotor tel-
jesitményére gondolok, de az is
fontos. Sokkal inkabb a szallitott
Iégmennyiség az elsé sarokpon-
tunk. Ez, illetve a ventilator &ltal
Iétrehozott nyomaskilonbség fogja
az adott elszivé alkalmazhatésagat
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ELSZiIVANDO LEGMENNYISEGEK

Korflirészgép: Elszivando légmennyiség: korflirészlap @ [mm]
*1,4 ~ 1,7 mh.

Hasitd és sorozatvago korflirészgép: Elszivandd Iégmennyi-
ség: 800 ~1500 m?/h elszivéfejenként.

Szalagflirészgép: Elszivandé Iégmennyiség: 800 mm tarcsa-
atmérdénél 720 m3/h, és minden tovabbi mm-enkénti atmér6-
emelkedésre 1-5 m3/6ra.

Ronkhasitd szalagflirészgép: Elszivandé légmennyiség:

800 mm tarcsaatmérénél 720 m3/h, és minden tovabbi
mm-enkénti &tméré emelkedésre 1-5 m3/6ra.
Keretflirészgép: Elszivandé Iégmennyiség: Keretszélességtdl
fiigg6en 2500 ~ 4500 mé/h.

Egyengetd gyalugép: Elszivando6 Iégmennyiség: 400 mm-es
tengelyhossznal 800 m®/h, minden tovabbi mm-enkénti emel-
kedésre 2,5 m3/6ra.

Vastagol6 gyalugép: Elszivandé Iégmennyiség: 600 mm-es
tengelyhossznal 1000-1200 mé/h, 800 mm-es tengelyhossz-
nal 1500-2500 m?/h.

Asztali mar6gép: Elszivando légmennyiség: 1000—-1200 mé/h.
Lancmardé gép: Elszivandé Iégmennyiség: 400—600 mé/h.
Ellezaro gép: Elszivandé Iégmennyiség: 400 m3/h.
Keskenyszalagos csiszologép: Elszivandd |légmennyiség:

1500 mé/h.

Hengercsiszol6 gép: Elszivandd légmennyiség:

hengerenként: 1500 m3/h.

Szélesszalagu csiszolégép: Elszivandé Iégmennyiség:
hengerenként: 4000-8000 m3/h.

Korongcsiszol6 gép: Elszivandé Iégmennyiség: 300 mm-es
tarcsaatmérénél 400 m®/h, minden tovabbi atmér6-emelke-

désre mm-enként 2 m3/h.

CNC-gépek: Elszivandé légmennyiség: a gép szabadsagfoka-
tél és a burkol6 elszivé ernyé méretétdl fliggéen 2500—

6000 m3/ora.

meg-atarozni. Vegyunk egy egyszer(
példat. Normal korflirészgéptdl sze-
retnénk az alsé burkolaton keresztil
.portalanitani”. A szerszam 300
mm atmérdjli, az elszivéburkolat
atmérdje 125 mm. Milyen elszivoét
valasszunk?

LEGMENNYISEG

Az elszivandd [égmennyiség megha-
tarozdsa a gépre jellemzé viszony-
szadmokkal kezd6dik. Korflirésznél
ez az érték 1,4-1,7 m3/h szorozzuk

meg a szerszamatmeérével (mm). A
viszonyszam kivalasztasa sok min-
dent6l fligg. Leegyszer(isitve: adott
id6 alatt mennyi forgacs keletkezik.
Ez fligg a szerszam vastagsagatol,
a foglireg méretétdl, a fogszamtal,
az alapanyagtol, a forgacsolasi
sebességtél, de még a szerszam
allapotéatdl és az altala keltett 1égor-
vényektél is (még szerencse, hogy
nem leszek tdl tudomanyos). K6zé-
pértékkel szamolva V=1,5x300=
450 mé/h-t kapunk.
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Elzarék mianyagbdl

Ez j6 hir, hiszen nem tinik valami
soknak, kényelmesen délhetiink
a karosszékbe. Van azonban egy
fontos részlet: ,az elszivoerny6
méretétdl fliggben”. Ez attételesen
minden gép elszivoburkolatara érvé-
nyes. Kevés olyan gép van, melynek
a burkolatat aerodinamikai szem-
pontokat figyelembe véve tervezik.
Leginkabb minden mas tényez6t
vesznek figyelembe, a tobbit majd az
elszivo és az asztalos megoldja. Ha
nem, ,akkor majd azt mondjuk, hogy
gyenge az elszivé”, ezzel (j piacot
teremtlink. Persze kicsit kisarkitom,
de az elsziviburkolat kialakitasan
rengeteg mulik. A szerszamcserén
€s a munkabiztonsagon kiviul az
elszivas hatasfoka is. Ezért mindig
kicsit talméreteziink. Nem ritka az
1500 m3/h érték. Persze van olyan
gépgyarto, aki nem sporolja el a
szamitasokat és kozli is az értéke-
ket. Ez egy bizalomgerjeszt6 dolog.
Remélhet6leg mas aprésagot is
gondosan méreteztek.

LEGSEBESSEG
A méretezés masik fontos dsszete-
vlje alégsebesség meghatarozasa.

Ehhezis van egy ,csinos” tablazat,
de ez tovabbra is inkabb iranysza-
mokat k6zol.

Minimdlis Iégsebességek:
facsiszolatpor 15-16 m/s,
flrészpor (Iégszaraz)

16-17 m/s,

flirészpor (nedves) 17-20 m/s,
gyaluforgacs 17-18 m/s,
darabos forgacs, apriték
20-25 m/s,

lakkcsiszolatpor 22—25 m/s.

Latszik, hogy a fa nedvessége és

a szemcsék alakisaga is szere-

pet jatszik torténetlinkben. Mivel

latszolag kicsik az eltérések,

meg kell jegyeznem, hogy 1 m/s,

atszamolva 3,6 km/h. Vagyis akar

hisszik, akar nem, a csiszolatpor
tullépi a lakott tertileten beldli se-
bességhatart! Es ez csak a kezdet.

Persze a cs6vezetékben mar méas

lesz a szituacié. Képletek is vannak

b6séggel, de azokat most mellézni
lesziink kénytelenek. A kdvetkez§
hiba, amit mindenki elkdvet, az pont

a sebességekbdl adodik.

Mi lesz a kdzos nevez6 a légse-

besség és alégmennyiség kdzott?

A csbvezeték felllete. Fontos,

hogy nem az atmérgje! Maradva
az el6z6 példanal: a korflirészink
gyari elszivandd légmennyisége a
legnagyobb korflirészlap mellett
1200 m3/h. A keletkez6 flirészport
17 m/s sebességgel szeretnénk
elszallitani. A sebességet at kell
valtanunk m/h-ra, ami:

v =17/ = 61200/,

4
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d = [ 4001961 yseh
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Ami azt jelenti, hogy cirka 160 mil-
liméteres cs6re van szikséglnk
(@ szamolt érték nyilvan a bels6
atmérdre értendd. Ha az acélcs6 1
milliméteres falvastagsagu, akkor
pont megfeleld).

Nézziik meg, hogyan alakul a cso-
vink atmérdje, ha az elszivando
[égmennyiséget csokkentjik 750
m?/h-ra, de a sebességhez nem
nyulunk.

A A 750=0,01225m> =

Vi
4-4 _ 4~0,0122520712495’”:>
T 3,14

Tehat megkozelitéleg 125 millimeé-
teres atmérdji csével mikodink.

Jél latszik, hogy nem tudunk bintet-
lenlil a cs6atmérbkkel jatszani. Ha
a légsebességhez nem ,nyulunk?”,
akkor a cs6atmérdket csokkentve
egyre kevesebb lesz az a légmeny-
nyiség, amit el tudunk szallitani.
Viszont ez a mobil elszivoknal nem
jellemz6, mivel a légmennyiség és
a cs6atméré adott (csatlakozo).
Normal esetben a méretezés a
gépek oldalarol kezdddik, s most a
nyomasesésre kilon nem tériink ki.
Nagyon fontos, hogy ami az ipari

porszivok esetében mikodik, neve-

d =




zetesen a kis cs6atmérével parosuld
j6 elszivasi teljesitmény, az a nagy
testvéreknél nem fog. Legalabbis
nem Ugy, hogy a 125-6s csovet
hirtelen lefalazzuk és 6sszekotjik
egy 32 milliméteressel. Ezt csak
fokozatos szlkitéssel lehet meg-
valositani.

Mobil elszivé ventilatoranal adott
a légmennyiség és a cséatmérd.
A kett6bél tudunk Iégsebességet
szamolni. Miel6tt ezt megtennénk,
tudnunk kell, hogy nagy szamértéket
fogunk kapni. Ez azért lesz izgal-
mas, mert egyetlen gépre kotve
nem igazan szamit. M{kddni fog.
Azonban tébb gépre csatlakoztatva
mar komoly anomélidkkal fogunk
szembenézni. Nem lesz egyenle-
tes az elszivasi teljesitményink.
Ezért szokas kulénbdzd elzardkat
elhelyezni.

Ezek csupan a fizikai jellemzék. A
mobil elszivék konstrukcidi latszélag
egyformék, de ez kdzel sincs igy.
A legaprobb mi(iszaki kialakitas
is javithatja, vagy csokkentheti a
hatasfokot.

A hires nadragidom

GEPEK, ELSZIVOK
KAPCSOLATA
A mobil elszivok tobbsége legalabb
két csatlakozot kap. igy akar két
gépet is rakothetlink egyidejlleg.
Ez igaz is, de lehet6leg azonos
atmérdjl és elszivandé légmeny-
nyiség(t. Fontos kitétel, hogy a
flexibilis csévek hossza is azonos
legyen. Ittis Ggyelni kell arra, hogy
bér a flexibilis cstvek alkalmazasa
kényelmes, ezek hosszlsaga egy-
Gttal elszivasi teljesitmény csékke-
néssel is parosul, tehat 6vatosan a
méretekkel.
Van olyan szituacié, amikor ez nem
megoldhatd, mivel a gépek tavol
esnek egymastol. llyenkor kertl-
nek elé a dugok, zsaluk, elzarok,
amikkel atmenetileg névelhetjik az
elszivas hatdsfokat, de a két gép
egylttes hasznalatakor valamelyik
ezt megsinyli. A két csatlakoztatasi
lehet6ség egyébként nem feltétlendl
jelenti, hogy két, autoném gépre lehet
csatlakoztatni. Sok olyan gépiink
lehet, amely két elszivoburkolattal
rendelkezik. Korflirészek, marogé-
pek, szalagflirészek stb. A probléma
akkor van, ha ezek csatlakoztatasi
pontjai eltéré atmérgjiek. llyenkor
a megfelel6 kialakitastu (nem hir-
telen sz(ikil8) szlikit6idomokat
alkalmazzuk.

EPITSUNK KOZPONTI
ELSZIVOT
El6ljaroban annyit ki kell jelen-
teni, hogy sosem, vagy csak
nagyon ritkan fogunk tudni tel-
jes értéki kozponti elszivast
elérniily médon. Egy mobil
elszivéra altalaban két gép
amaximalisan rékothetd,
de ez is alégmennyi-
ség és a csbkereszt-
metszet fliggvénye.
Keresztmetszetet irok,
de mér a szdmitasoknal is
latszott, hogy valdjaban fellletr6l
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Méretezett sz(kit6idom

van sz0. Nemegyszer latok olyan
.cs60sztot”, melyeknél a gép oldali
Osszfeliilet akar kétszer nagyobb,
mint a szivooldali. Persze m(ikodik,
de a gépek alatt igy is all a forgacs.
Tehat amit célként kitlizhetlnk,
hogy egy, vagy két nagyobb telje-
sitményd (Iégmennyiségi értéket
tekintve 3000—6000 m?/h) elszivot
fixen telepitink a mdhely egyik
részén. Van, ahol kiilén helyiségbe
szaml(izik az elszivét és egy nagy
méretli tovabbi szlrén keresztil
engedik vissza az elszivott levegét.
Ez egy elegans megoldas, kérdés:
van-e ra lehet6ségink?

CSOVEZZUNK

A kovetkez6 Iépés a cs6haldzat
megtervezése. Itt egy nagyon komoly
dontést kell hoznunk. A dilemma
targya az acél és a mianyag csa-
taja. Az acélcsovek adjék a legjobb
paramétereket, viszont dragak,
kicsit koriilményes is lehet veliik a
munka. Cserébe kapunk méretezett
sz(ikit6ket, megfeleld iveket és nem
fog sztatikusan feltoltédni.
Alegtdbb esetben ezt a megoldast
ignoraljak, helyette a j6 6éreg PVC
lefoly6csovek adta lehet6ségeket
igyekeznek becsempészni a mu-
helybe. J6 hir, hogy mikddik, de
a hatésagok nem feltétlen fognak
ennek orllni. Tliz esetén a PVC tébb
szempontbdél sem viselkedik barat
modjara. Sokan most biztos dihro-
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Leszerelt, 4j gazdara varé acélcsbvek és idomok

hamot kapnak, hogy egy szakmai
Ujsag haséabjain olyan megoldasrol
frok, ami nem mindenki szamara
elfogadhatd. Ittjegyzem meg, hogy
sem a gyorshajtas, sem a hasitéék
mell6zése nem elfogadott, mégis
megtorténik mindegyik. Jobb, ha
tudjuk, mire vallalkozunk, ha esetleg
egy gyenge pillanatunkban erre ve-
temedunk. Ett6l fuggetlentl nagyon
sok helyen alkalmazzak ezt a meg-
oldast, mert kénny( a telepitésuik.
S6t, lattam mar vegyes rendszert s,
ahol az acélcsovek dominéltak, de
par ledgazas mlianyag volt. F6leg
a narancssarga, ugynevezett KG
PVC (kunststoffgrundwasserrohr
PVC) csotveket, idomokat tudjuk
megvasarolni, mivel 110 mm felett
mar ezek a dominansak.

SZERELESI SZEMPONTOK

A csovek 0,5, 1, 2 és 3 méteres
hosszban kaphatok. Két atmérét
érdemes alkalmazni, a 160 és a
125 milliméterest. Ezek egyébként
megegyeznek a szabvany cséatme-
rékkel, tehat lesz atjarhatésag az
acélcsovek vilagaba. Kicsit takolni
kell, ez igaz. F6leg gerincvezetéket
és leagazasokat fogunk tudni kiépi-
teni— és az egyidejliség maximum
két gépre korlatozdédik. Van egy irat-
lan szabdly, mely szerint a kimen6
oldal fellilete nem lehet nagyobb a
becsatlakozé fellletek 6sszegénél.

Ezt nehéz betartani, mert a 160-as
¢s6 (20.106 mm?), elvileg 6sszesen
két 110-es cs6re agaztathato le,
mivel a brutto felllete 9503 mm2.
A sajat és masok mihelyében
tapasztaltak alapjan, legtdbbszor
gond nélkul Gzemeltethetd lap-
szabasz korflirész és egyengetd
gyalugép, vagy asztalos marogép
kozil a kett§ kombinacioja. Ha na-
gyobb a forgacslevalasztéas, akkor
viszont elzardkat kell arendszerbe
épiteni, amin kicsit dolgozni kell, de
megéri. Sajnos ezek manualisan
mikodtethet6k. A kombinalt 400-
as gyalugépeknél az egyengetés
kdzben nyugodtan lehet flirészgépet
alkalmazni, de vastagolasnal mar
elzarot kell hasznalni.

A gépek sorrendjével is lehet kicsit
jatszani, hamad van ra. A gerincve-
zetékbe az elszivohoz legkdzelebb
helyezziik el a nagyobb [égmennyi-
séget igényl6 gépeket és a végére
a kisebbeket.

Az ivekre és elagazasokra kell
nagyon figyelni, mivel itt nagyok
lehetnek a veszteségek. Az ivek
kozépvonalanak sugara nem lehet
kisebb (acélcsbvekre érvényes), mint
R=2xD, ahol a ,D” a cs6atméré. Egy
160-as cs6nél ez 320 milliméteres
sugaru idomot ad, ami PVC-b6l nem
Iétezik, mivel nem erre lett kitalalva.
Viszont a 90 fokos idomot helyet-
tesithetjiik 45, 30 fokos idomokbal,

igaz dragabb lesz, de megéri, mert
az utkozeési ellendllas kisebb lesz. A
.1 elagazasok kerulendék (felejtsik
is el, maximum tisztitényilasnak al-
kalmas), helyettilk az ,Y” elagazasok
a javasoltak. Itt egyb6l a szlkités
is viszonylagosan jol kivitelezhe-
t6. Az egyenes sz(ikit6ket inkabb
acéltarsaikkal oldjuk meg, sokkal
finomabban teszik a dolgukat. Saj-
nos az Ugynevezett nadragidomokat
nélkiléznink kell, a lefolydknél ez a
fogalom nem létezik, ott nincs rajuk

Itt kicsit sérilnek az elvek...



szikség. Térekedni kell a legkeve-
sebb ,kanyar” alkalmazéséara és a
legrévidebb cs6vezeték kialakitasara.
A csovekhez gumis bilincsek besze-
rezhet6k és a plafonra régzithet6k.

A szigetel§ gumigy(ir(ket felejtsiik
el, mert ekkora &tmérénél mar az
Osszeszerelésis egy kinszenvedés,
barmilyen ken6szappant is hasz-
nalunk. Helyette utélagos kilsé
szigetelés a javasolt. Ez a késébbi
atépitésnél fontos lesz.

Az utols6 probléma a sztatikus
feltéltédés. A tapasztalat az, hogy
nem annyira vészes és én egyéltalan
nem is foglalkoztam a dologgal. Tény,
hogy par év alatt a finom szall6 port
magahoz vonzza, ami valahol j6, mert
nem szall tovabb. De takaritani kell,
merttlizveszélyes! A gerincvezetéket
a porelszivéhoz viszonylag rovid,
maximum egymeéteres flexibilis cs6-
vel csatlakoztassuk. Ehhez sokszor
atmeneti idomot kell készittetniink.
Talan érezhet6, hogy ez nem egy
teljes értékl kdzponti elszivo. Tébb
gépet egy id6ben nem tudunk
hasznalni teljes kapacitasnal. A
csovek méretei nem olyan szabadon
vélaszthatok, mint az acéltarsaik-
nal. A tlizvédelmi csappantyl sem
beépithetd (én eleve csiszolashoz
kilén mobil elszivot alkalmazok). A
zsékok Uritése is rank var.

VEZERLES

Mobil elszivok elszeparalasa azzal
is jar, hogy meg kell oldanunk annak
mUihelybdl torténd inditaséat. Erre
van vezetékes és vezeték nélkili
megoldas. Mindenképpen villany-
szerel6 végezze a bekotést, de egy
kis segitséget szeretnék adni ezzel
kapcsolatban. A vezeték nélkli ki-
be kapcsolashoz be kell szerezniink
egy taviranyithaté konnektort és
egy megfeleld teljesitmény(i 230
voltos magneskapcsolét. A kon-
cepcid az, hogy a magneskapcsold
behdz6 tekercsére kell bekdtni a

tavvezérelhet6 dugaljba helyezett
villasdugobdl indul6é vezetékeket.
Ezt a vezetékezést ki kell épiteni.
Innentdl kezdve a taviranyitét az
adott munkadllomashoz visszik és
vezérelhetjiik az elszivonkat. Ajanlott
olyan dugaljat vasarolni, amelyen
van manualis inditas is, mivel a
taviranyité érdekes helyekre tud
elbajni. A megoldas elénye tovabba,
hogy aramsziinet esetén a dugalj
elektronikdja nem enged aramot a
csatlakoztatott fogyasztora.

A mésik megoldas, hogy a gépek
koézelébe billen6kapcsolokat te-
lepitlink, kiépitjiuk a vezetékezést
és impulzusrelével mikodtetjik a
magneskapcsol6t. Ez utdébbindl a
taviranyité nem fog elveszni. Gépek

Lnaevan asZTaLos

athelyezésénél az egész vezetéke-
zést Gjra kell gondolni, ami eleve
elég maceras is lehet.

Ne feledjuk, az elszivasnak fontos
szerepe van a miihelytnk minden-
napjaiban. Munka-egészségugyi,
munkabiztonsagi szerepe is kima-
gaslo. Ezért szannunk kell id6t a
megfelelé rendszer kivalasztasara
és kiépitésére. »

Forras:
https://www.dobrestroje.cz/
https://kentech.hu/
https://kjauktion.dk
https://www.nive.hu
https://toolmonger.com
https://www.woodmagazine.com
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