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Lnaevan asZTaLos

ZAJLIK-E ANEGYEDIK
IPARI FORRADALOM
A MAGYAR FAIPARBAN?

Az Eurdpai Parlament 2016-ban megfogalmazott allasfoglalasa szerint ,az
ipar 4.0 a termelési folyamatok olyan szervezését irja le, melynek kereté-
ben az eszk6zo6k 6nalléan kommunikalnak egymassal az értéklanc mentén:
a jovo egy olyan ,,0kos” gyarat hozva létre ezzel, amelyben a szamitogép-ve-
zérelt rendszerek nyomon kovetik a fizikai folyamatokat, létrehozzak a fizi-
kai valosag virtudlis masat és decentralizalt dontéseket hoznak 6nszervezo6
mechanizmusok alapjan”. (forras: Industry 4.0 Policy Department Economic
and Scientific Policy, 2016, p 22-23.)

A kérdés az, hogy tudjuk-e értel-
mezni és egyaltalan, van-e értelme
a mi faipari tzemeinkben errél
beszélni? Tudomasul kell venniink,
hogy Magyarorszagon alig talalunk
olyan izemet, amely nem mikro-,
kis-, esetleg kézepes vallalkozas.
Ezért a 4.0-4t is ezekben kell
értelmeznink. A fenti definicid
lattdn gondolom, a kérdésiinkre
sokan azonnal nemmel valaszol-
nanak. A teljesen egyedi butoro-
kat gyarto, egy-két alkalmazottat
foglalkoztaté kézmlvesmihelyek
tulajdonosainak reakciéja sem
maés. En azonban ezt a véleményt
cafolom. Nem tudunk elbdjni a
véaltozasok el6l, sét a fennmara-
dasunk érdekében foglalkozni kell
a modernizacio bevezetésével a
legkisebb vallalkozasban is. Mi a
Fabuniéban kiemelt projektként
kezeljik a szakma tajékoztatésat,
felkészitését a 4.0 adta lehet6ségek
kihasznalasara.

HONNAN JOVUNK,

MERRE TARTUNK?

Mar a 2000-es évek elején voltak kis-
és kdzépuzemek, ahol hasznaltak
szoftvereket a gyartasi folyamatban.
Az asztalostermékekre sablonosan
igaz, hogy a gyartasuk szabassal
kezdddik, faras-maras segitségével
alakul ki az alkatrészek formaja,
a lapalkatrészeknél az élzaras
még egy fontos mivelet, majd az
O0sszeszerelés és a csomagolas a
folyamat vége. A CNC-vezérelt gé-
pek megjelenésével lehetéség nyilt
olyan szoftver hasznalatara, mely
az egymast kovet6 folyamatokat
digitalisan tarolta, vonalkéd segit-
ségével a folyamatban részt vevd
gépek programozasat elvégezte. Ez
volt az els6 olyan megoldas, amikor
a gépkezeldk hibatlan alkatrészeket
tudtak késziteni rajzok nélkil is, s
még a termék ismeretére sem volt
sziikség. A tervezésben is gyorsan
nétt a szamitdégép szerepe, egyre

tobben kezdtek el valamilyen tervez6
szoftverrel rajzolni, az Ujabb és Ujabb
generacios rajzol6 programok elter-
jedésével a vonalzo és a rajztabla
eltlint az tzemek irodaibdl.

A 4.0-hoz vezet6 célegyenesre akkor
fordultunk ra, mikor megjelentek az
elsé CAD-CAM szoftverek. Amikor
lehet&ség nyilt ra, hogy a termék
rajzabol a szamitdégép segitség
nélkil létrehozza a teljes gyartasi
folyamatra vonatkoz6 utasitasokat.
Nos, ez zajlik most. Az atallas.
Hibatlanul még csak kevés helyen
mikédik, de mar tudjuk, hogy ez
lesz a jov6 minden lizem szamara.

MIROL IS BESZELUNK?

Nézziink egy egyedi konyhagyartasi
folyamatot!

A megrendel8vel egyeztetiink,
felmérési rajz, esetleg helyszini
mérések alapjan készUlt alaprajzban
skiccek segitségével eljutottunk
egy butor-6sszeallitasig. Most mar



megrajzoljuk készre, sét elkészithe-
tink egy latvanytervet is, amirél a
haziasszony mar el tudja donteni,
megrendeli-e t6link a terméket.
Természetesen, kdzben ki kellett
szamolnunk az arat és a szallitasi
hatérid6t. Ha a megrendelés meg-
szuletett, kezdhetuink foglalkozni a
gyartassal.

Most mar a miihely szamara ké-
szitiink rajzokat alkatrészenként,
Osszeallitast korpuszonként és a
teljes butorra. Kézben ki kell irni az
anyagot, megrendelni az dsszes
tartozékot. Ha a rajzok elkészil-
tek, meg lehet irni a gyartashoz
szilkséges programokat a CNC-re,
szabastervet késziteni, élzarasra
utasitast adni stb. Ahol szabva,
élzarva rendelik az anyagot, ott is
pontosnak kell lenni a kiirasnak.
Gyakran a gyartas-el6készités
koltsége vetekszik a butor eldalli-
tasi koltségével, hiszen igen draga
ember végzi. Az egyedi butorok
gyartasaval foglakozé kistizemek
ma legtbbbszor kapacitashiannyal
kiizdenek az arazas, tervezés,
gyartas-el6készités terén. Modern
Uzem esetében a tervezdprogram-
ban egyszer(ien létrehozhat6 az
alaprajz, ebbe a méretek alapjan
kénnyedén bedllithatéak a para-
méteresen létrehozott adatbazis
batorai, s ebbél egy kattintassal
Iétrejon a latvanyterv. Ekkor a gép
mar az arat is kiszadmolta.

MAS VILAG!

Kuléndsen nagy dolog, hogy egyet-
len kattintassal minden olyan rajz,
darabjegyzék, alkatrész-kirendelés
stb., ami a gyartashoz sziikséges,
szintén automatikusan elkészilt.
Ha rendelkeziink CNC-gépekkel,
azokhoz a program is rendelkezésre
all, s6t akar tobbféle gyartasi dtvonal
is megadhaté az Uzem leterhelt-

ségének, egyéb adottsagainak
figyelembevételével.
Itt tartunk ma, ezt a fejlettségi szin-
tet el kell érnie minden Gzemnek
a kozeljovében, ha versenyben
szeretne maradni.
Ez az allapot a 4.0-4s fejlesztések
alapja. Mert a fent leirt rendszerek
mar egyszerden szolgaltatnak infor-
maciét a megrendelések pillanatnyi
allapotardl, a gyartas késziltségi
fokéarol. Tudjuk, mikor végzett pon-
tosan az Gizem a szabassal, van-e
aktualisan kapacitas a CNC-n stb.
Akaér telefonos applikacionkon is ko-
vethetjik a raktarkészlet alakulasat,
vagy a gépek karbantartasat befo-
lyasolé futasteljesitmény-mdszaki
allapot diagramot. Mindig lelkes
mosolyt csal egy lizemvezetd arcéara,
ha megmutatom, hogyan kovetheti a
tablafeloszté gép, vagy egy nesting
cella aktudlis teljesitményét tavolrol
is, de ezek onalléan csak jatékok.
Az Uzemszervezést rendszerben
kell fejleszteni, a gyartas-el6készités
digitalizalasaval kezdve.
A Fabunio szervezésében elérhetéek
rendezvények, el6adasok ebben a
témakorben.
Erdemes megismerni a felmeril
fogalmak mogétt rejlé tartalmakat:
kdzponti adatbazis felépitése, CAD-
CAM rendszerek, parametrikus
terméktervezés, gyartasiranyitas
és ERP-rendszerek kapcsolédasa,
digitalis katalégusfejlesztés stb.
Es tessék elhinni nekem, hogy aki
belevag a tanulasba-fejlesztésbe,
élvezni fogja. A 4.0 olyan kapukat
nyit meg a kisvallalkozasok szamara,
melyeken atlépve a szolgaltatasuk
szinvonala, a dolgozok életminésé-
ge, s remélhetbleg a nyereségik
is nagysagrenddel névekedhet! m
Cselényi J6zsef
Fabunio-elnbkség
Anest Csoport
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Tébb mint 40 éve a
faanyagtarolas specialistaja.

Novelje meg kapacitasat a megfeleld
tarolasi megoldassal. Felejtse el az
allandod 4trakodast, instabil tarolasi
megoldasokat. Taldlja meg az Onnek
megfelel6 megoldast az OHRA-val.
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