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Amidta vilag a vilag, az alkatrészek
élének elvétele, kerekitése mindig
fontos mdveletnek szamit. Széria-
z4as soran nagy macerat jelent mind
a négy oldal kerekitése. Sokszor
mar az kdnnyebbség lenne, ha nem
négyszer, hanem csak kétszer kellene
atengedni az anyagot a marégépen.
A Massive Tools allithat6 stabmardja
erre kinal megoldast. Elsére felesle-
gesnek tlinhet a szerszam, de mihelyt
tobb folydbméter azonos vastagsagu
Iécet kell hatékonyan, j6 minéségben
megmunkalni, maris relevans, sét
kis tulzassal kedvenc szerszamként
udvozolhetjuk.

A mard felépitése nagy szabadsagot
nyuit. Eleve kétféle sugard ivet lesziink
képesek létrehozni. A kisebbik 4,8,
mig a nagyobbik 6,3 milliméteres. A
marofejek kdzott hézagold gy(ir(ik és
egy csapagy helyezkedik el. Ez utébbi
az egyik legjobb dolog a szerszam

kialakitasaban, hiszen igy akar ala-
kos alkatrészek is megmunkalhatéva
valnak. Asztalba szerelt felsémardval,
de akér kézbdl is dolgozhatunk. A
szerszam megfelel6en kiegyensu-
lyozott, nem tapasztalhatd vibracio.
Természetesen a nagy hosszlsag
miatt 12-es befogodpatronra lesz
szikségunk.

Felmerilhet a kérdés, hogy nem
bonyolult-e a kések kozti tavolsag
beéllitsa? A 18 darabbol 4ll6 hézagolo
gy(irGkbdl par perc alatt végezhetiink
a beallitassal. Természetesen egy
tolomér6 sziikséges amiivelethez. 4,8
milliméternél az elérhet§ minimalis ta-
volsag 18,3 mm, amaximalis 36,8 mm.
6,3 milliméteres radiusznal ezek az
értékek 21,6—39,9 mm. A legkisebb
tavolsag kismértékben csdkkenthet6,
ha az egy milliméteres hézagolokat 0,7-
re valtoztatjuk. Ennek az a kockazata,

hogy a keletkezd forgacs beszorulhat
acsapagy és a maréfejkozé. Ez MDF
esetén nem befolyasolo tényez6.
A marbkéshez 18 hézagol6 gydir(it és
egy 7 mm vastag csapagyat kapunk.
Ezekbdl gyakorlatilag barmilyen kombi-
naci6 tsszerakhatd szazad milliméter
pontossaggal.
Meg kell jegyezni, hogy egyenes
éleket steller mellett csapéagy nélkul
is megmunkalhatunk. llyenkor akar 8
milliméterrel sz(ikebbre is szerelhetjik
a szerszamot. Azonban a vezet6-
vonalz6 bedllitasara nagyobb sulyt
kell helyezni — és egy fés(it sem art
felszerelni. m
A termékeket a Mester és
Hobby — Fotex Kft. bocsa-
totta a rendelkezéstinkre.
www.felsomarokes.hu

A dupla radiuszt marofej, forrasztott lapkaval.

Szétszerelt allapotban.
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VAKUUMOS LESZORITO A KENTECHTOL

Vakuumos leszoritdshoz kétféle
technika létezik. Az egyik a va-
kuumpapucs és a vakuumszivattyu
parositds. Ez azonban nagyobb
befektetéssel és bizonyos konst-
rukciok esetében karbantartasi
koltségekkel is jarhat. Nem kell
azonban lemondanunk a vékuu-
mos leszoritds kényelmérél, ha
ugynevezett ejektorral mikddé
papucsot valasztunk. A kapott
termék egy 30 dekas vakuumpa-
pucsot és a belé integralt ejektort
is tartalmazza. Annyi a dolgunk,
hogy a sdritett leveg6s halozatra
csatlakoztassuk, egy zarhat6 sze-
lep kdzreiktatasaval. A 6-8 baros
levegBbdl a késziilék vakuumot hoz
|étre a Venturi-elvnek kdszénhetd-
en. Nyilvan a dimenziékra figyelni
kell, mert a tllzott forgatdbnyomaték

A gumialatétek cserélhetéek, igy a tapadofeliiletet az adott munkadarab paramétereihez

lehet igazitani.

karosithatja az eszkdzt. Push-in
csatlakozokkal tbbbet is egybe-
épitettiink nagyobb alkatrészek
rogzitéséhez. A papucson rogzitési
furatok is talalhatok.
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Legyen sz0 csiszolasrél, marasokrol,
vagy élzarasokrol, a lapanyagok
minden esetben stabilan és be-
nyomodasmentesen rogzilnek.
Az eszkdz vizszintes vagy fligg6-
leges helyzetben is hasznalhaté.
A tapadas eréssége fiigg az adott
anyag pordézussagatol, valamint a
munkafelllet tisztasagatol (por).
Méretei: MXSZxH: 22x165x205 mm.
Az ejektor Iégfogyasztasa 23 l/perc,
ami nem igényel tulzottan nagy
|égs(irit6t. m

A termékeket a Kentech Kft.
bocsatotta a rendelkezéstinkre.
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2234 Magléd, Wodianer Ipari Park
Telefon: 06 29/526 100,
Fax: 06 29/526 110.

E-mail: ifog@ifbg.hu
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Ipari Kereskedelmi és Szolgaltato Kft.

Mobil: 06 30/977 8094, 06 30/378 9906
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A szoritok mindig kényes téma az
asztalosok korében. Elterjedt nézet,
hogy a pillanatszoritokbél sosem lehet
eleget vasarolni. Az utdbbi évtizedek-
ben a szoritopiacon is kialakult egyfajta
specializacié. Mara egy tucatnal is
tobbféle tipust fejlesztettek ki a gyartok.
A hagyomanyos pillanatszoritokon
kivil a korpuszszoritok talan a legel-
terjedtebbek. Az IGM szorito6i hibrid
megoldast kinalnak. Elsé ranézésre
a Bessey klénjarol van sz6. A kérdés
csak az, hogy min6ségben éllja-e a
sarat a neves gyartoval.

Ha az anyagfelhaszndlast vizsgaljuk,
akkor egyértelm(ien igen. Acélont-
vényektdl kezdve — a hizott acélbol
készilt vezetd rudakon at—a mindségi
m(ianyagokig, mindent megtalalunk.
Nem nyaklik, nem nyulik. A menetes
ors6 kelléen hosszl és a markolat is
jO fogast biztosit. Ez utdbbi egyébként
90 fokban elforgathato6 (biztositégydird
elforgatasat kovet6en), igy nagyobb erét
tudunk kifejteni. A piros szin(i védétal-
pak kénnyen tisztithatdk, ugyanakkor
nem csusznak el a fellleten. Nagy
fellletik révén nem keletkezik benyo-
modas, igy a tobzasok is elhagyhatok.
Bar meg kell jegyeznem, nagyobb
erejl szoritas esetén bizonyos laminalt
forgacslapokat megbélyegezhetiink.
Konstrukcidmentes az olcsé kinai
klonok tipushibajatol, a spontan lelazu-

lastdl. A 95 milliméteres csuszopofa
kénnyen mozog, akér egy kézzel is
kezelhetd.

A szoritok végén egy leszerelhet6
m(ianyag tarto is helyet kapott. Ennek
a tablasitaskor van nagy szerepe,
ugyanis a szoritd szarat vizszintesen
tartja a feltAmasztadson. Ugyanez az
alkatrész akadalyozza meg a csuszé-

pofa véletlen lecsuszasat a szarrol.
Amikor korpuszokat szoritunk 6ssze,
a tapasztalatlan felhasznalok kony-
nyen megsérthetik a szarral a bator
felUletét. Ezt hivatottak kikliszobolni
az ugyancsak mianyagbol késziilt,
de kelléen er6s mozgathat6 tavtartok.
A csuUszopofa éatfordithato, igy akar
feszitésre is alkalmassé tehet a
szerszam.

A kiprobalasra kapott szoritok alltak a
sarat. A korpuszokat valéban winkliben
tartottak. Tablasitaskor az anyagok
nem csuszkaltak el egymason, sikban
maradtak. Keretek, s6t kavak szorita-
sarais j6 valasztas. 600-as, 1000-es
€s 1500-as méretben érhet6k el. m

A termékeket a Kentech Kit.
bocsatotta a rendelkezéstinkre.

Horganyzott éntvény alkatrész, kényelmes, elfordithaté markolat...
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A mianyag tavtartok kénnyebbé teszik a munkéat



