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GONDOLATOK A RAGASZTOKROL
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A modern kor kihivasai, a designerek egyedi 6tletei, eddig kevésbé hasznalt

alapanyagok és a kornyezetvédelmi eldirasok szigorodasa a nyilaszarogyar-

tokat a gyartasi technoldgiak folyamatos fejlesztésére kényszeritik. Emiatt

a gyartas egyik alapjat képez6é PVAc-ragasztok (un. .fehér ragasztok”) sem
maradhatnak a régiek.

A PVAc-k a faipar szamos munkateriletén egyedural-
kodok. Jelenleg pont ezek a ragasztok azok, amelyek a

vilagpiacon tapasztalhat6 alapanyaghiany, illetve annak

draguldsa miatt a legtdbb fesziiltséget okozzak az ezzel
dolgozé véllalkozasoknak. Tehat kiemelten fontos, hogy
az elérhet6 legjobb, legtisztabb ragasztdkkal tudjunk
dolgozni, amelyek a takarékos felhasznalas mellett
a maximdlis minéséget biztositjak. Ott, ahol tudjuk
mérni az egy legyartott termékre elhasznalt ragaszté
mennyiségét, altaldban 5-15% anyag-megtakaritast
tapasztaltunk a WOODMAX-csalad hasznélatakor.
Ez a ragasztok fizikai és kémiai tulajdonsagainak, a
technoldgia szerinti el6készitésnek és alkalmazasnak
kdszdnhet6.

PVAc-ragasztéink a lengyel SYNTHOS lzemeibdl
szarmaznak. Ez a cég nemcsak Lengyelorszag, hanem
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Eur6pa egyik vezet6 vegyipari 6riasa. AWOODMAX
ragasztocsalad tisztasagat, folyamatosan ellenérzott
min&ségét az biztositja, hogy a vallalat sajat maga
allit el§ alapanyagot és készterméket. Szamos vezetd
eurdpai PVAc-ragaszto-gyart6 hasznalja alapanyag-
ként az itt megalkotott bazist. A nevilk —a SYNTHOS
— két gordg eredetli szébdl allt 6ssze — synthesis
(kombinéacio) és orthos (megfelel§). A név a valla-
lat kildetését tukrozi, amely tovabbi feldolgozasra
szant vegyipari termékek gyartasa és kifejlesztése,
els6sorban az tgyfelek igényei szerint. A kérnyezet
védelme érdekében a cég szamos pro-6kolégiai
kezdeményezést vallalt fel. A ragasztok a jelenleg
érvényben |év6 karosanyag-kibocsatasi hatarérté-
kek alatt vannak (10% a formaldehid-kibocsatas a
megengedetthez képest). Ez biztositja példaul, hogy
alegszigorubb egyedi el6irassal rendelkez6 IKEA 6
beszallitdja lehet. Magyarorszagi partnereink kdozott
szamos olyan felhasznal6 van, aki ragasztoink ezen
tulajdonsagnak kdszénhetéen tudott stabil piacot sze-
rezni, s6t ebben a nehéz helyzetben megtartani azt.

Az ajto- és ablakgyartas szamara a D3 és D4 beso-
rolasu ragasztokat javasoljuk. Egyedulallé moédon a
D3 osztalyu ragaszté is mingsitve van a héallésagot
igazolé WATTI1 rendszerben. Magasan meghaladja
tobb piaci szerepl6 termékeinek paramétereit. Hasz-
naljak idompréselt rétegeltlemez-gyartasnal, ahol
230 °C-on dolgoznak. A WOODMAX ragasztok rendel-
keznek az IFT (Rosenheim) — Institut fir Fenstertech-
nik — mindsitéseivel is. Szinte kivétel nélkdl kivaléan
alkalmasak meleg- és nagyfrekvencias présekben
val6 hasznélatra is.

A D3 vizallésagi osztalyl ragasztok a legrugalmasabb

PVAc-ragasztok, amelyeket a faiparban hasznalnak. A

csoport kiemelked6 terméke a WR13.50 jelzés(. Gya-

korlatilag a faipar barmely terliletén megéllja a helyét.

Néhany példa:

m Méhsejtszerkezetes rendszernél igen alacsony
anyagfelhasznalas (100-120 g/m?) és révid prés-
id6vel (15 perc szobahdmérsékleten) optimalis
eredmény érhet6 el.

Myind: havides (Blireer )
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m Hossztoldas-fésikotés soran a WOODMAX-ra-
gasztokkal készilt kétés atlagos szilardsaga
15 kPa. Tobb esetben sikertilt kétkomponens(i
mérgez6 ragasztokat kivaltani.

Peyirds burtiey (h/mm)
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= Ragasztott kotések tomorfa lapoknal (tablasitas,
tombdosités, rétegragasztas, csapragasztas).

m Furnérozas, laminalas dekorféliakkal (MDF,
forgacslap, HDF hordozd) és lemezboritas
(HPL, CPL) — A dekorfdliaknél és a furnérozas-
nal meleg préselési eljarast alkalmazunk igen
alacsony anyagfelhasznalassal (35 g/m?, ill. 80
g/m? — 70 °C-on 90 mp) az optiméalis eredmény
eléréséhez. Természetesen akar szobah6mér-
sékleten is alkalmazhat6ak, néhany kivételtdl
eltekintve.

A nyildszardk gyartasaban egyre Ujabb fejlesztések
torténnek. Kilénbdz6 anyagok, boritasok kertlnek
felhasznalasra. Elengedhetetlen, hogy egy kérnyezet-
barat, magas miszaki tartalommal biré ipari ragaszt6
alljon rendelkezésre!

Felmerilhet a kérdés, hogy a D3 osztaly alatti be-
sorolasu ragasztékat miért nem favorizaljuk. Erre a
valaszt az el6allitasi koltségek adjak meg. Egy, a
valéban iparban megfelel6 D2 ragaszté el6allitasa
megkozelitéleg annyiba keril, mint egy D3 osztalyué.
De érthet6 médon a megkdtés utan biztosabban meg-
allja a hasznalat soran a helyét egy D3-mal késziilt
termék. Természetesen tudunk biztositani D2-es és
D1-es ragasztékat is, amelyek akar nagyfrekvencias
présekben is miikddnek (pl. SW12.47) vagy specidlisan
a tipliz6gépekhez kifejlesztettet (pl. WK2).
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A D4 osztalyban egy- és kétkomponens( PVAc-ra-
gasztokat hozunk forgalomba. A tapasztalatok
alapjan a piac az egykomponens( (OC14.50) mel-
lett tette le a vokséat. Lassan megddini latszik az
a korabban fenntartott elmélet, hogy ha egy alap
D3-ba belekeveriink egy edz6t, akkor az egy ideig
mas tulajdonsagokkal m(ikddik D4-ként, majd az
edzd anyag lebomlasa utan visszatér az eredeti D3
allapotaba. A SYNTHOS a kétkomponensi (TC24.50)
termékét nem is javasolja kilén komponensenként
felhasznalni.

Az OC14.50 kimondottan extrém kortulmények
kdzott is nagyszerlGen mikodik. Bizonyos féme-
ket nagy biztonsaggal ragasztottunk 6ssze faval
és szigetel6anyagokkal. Jellemz&en minden
ujdonsagot tesztellink, kiprébalunk és a sziiksé-
gesnél jobban terheliink. igy biztos 6tletekkel és
megoldasokkal allhatunk partnereink rendelke-
zésére. AWOODMAX 0OC14.50 egykomponensi
D4-es ragaszt6 nagy kihivasa volt néhéany éve,
hogy mahagonibdl kellett az izlandi tengerpartra
nyilaszardkat és kultéri faelemeket gyartani. A
tesztek soran a valésagosnal sésabb, hidegebb
és vizesebb kornyezetet modelleztiink még feli-
letkezelés nélkili ragasztott elemeken. Tébbhetes
nylzas utan bizton allithattuk, hogy a ragasztas
birni fogjal... Es az élet bizonyitott! ...Birja! Persze
most mar MILESI feliiletkezeléssel ellatva! Egy
kép a meggyotdrt mahagoénirdl. Itt éppen tébboras
f6zés utan napokat toltoétt fagyasztoban, komoly
sOs hatasnak kitéve:

Az OC14.50 kimondottan extrém korulmeények kozott is
nagyszeruen mukodik. Bizonyos fémeket nagy biztonsaggal
ragasztottunk ossze faval és szigetel6banyagokkal.

Anyilaszardk gyartasaban kilén fejezet a PUR-ragaszték
és az Ujjaéledésiiket él6 gyantak lehetséges hasznalata.
Az M.L.S Magyarorszag Kft. ezekben a termékcso-
portokban is kielégit6 kinalattal bir. PUR-ragasztokbol
6-féle kilonboz6 tulajdonsaggal birét biztosithatunk a
fafajtahoz, a médszerhez és a feladathoz mérten.
Ismét Ujabb rész az liveg és a nyilaszaré dsszesze-
relése. Létezik mar olyan rendszer, ahol magaval az
Uvegragasztassal a helyére illesztve er6sebb, tarto-
sabb, biztosabb elemet ad!

Az M.L.S. Magyarorszag Kft. az altala képviselt ter-
mékeket rendszerben is kinalja partnereinek. Hiszen
a csiszolas fontos el6készitési folyamat. A fa hibainak
javitdsa gyakran elengedhetetlen. A ragasztd 6ssze-
tart. A felliletkezelés megszépit és megvéd... Es ha
sziikséges, még gépeket is adunk a gyartashoz! m
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