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HASZNQOS , HOLMIK”

A munkalapok 6sszemarasat
kévetéen még nem lélegezhetiink
fel nyugodtan. Amikor mar azt
gondolnank, hogy a nehezén tul
vagyunk, jon a felismerés, hogy
bizony a munkalap 6sszehuza-
tasara szolgal6 vasalatok helyét
még ki kell alakitanunk. Erre egy
j6 alternativa a Hafele MAXIFIX
35 munkalap-6sszehtzodja.

Tobb megoldas kozul valaszthatunk.
A hagyomanyos ,kutyacsontnak”
becézett munkalap-6sszehuzo a
legelterjedtebb vasalat a piacon.
Egyszerd, olcs6, ugyanakkor lassu
és olykor idegtép6en alattomos
dolgokra képes a csuklonkkal. Egy
frappans megoldast kinal a Hafele
a MAXIFIX-rendszer keretében. Az
excentrikus 6sszehlz6 vasalatok
megalkotoja egy 35 mm-es furatba
illeszthet6 excentrikus koronggal
igyekszik a munkalapok 6sszehu-
zasat megkoénnyiteni. Mindehhez
csak egy szokasos pantfuré és
egy fels6bmard szukséges, bar
ez utébbi is kivalthaté egy 8-as
farészarral.

262.87.042

Hibrid megoldas...

Amennyiben a marésablonnal
végezzik a munkalapok illesz-
tését, ugy az egyik alkatrészre
elvégezhetjiuk az 6sszehuzé
vasalat fészkét. Ugyeljink, hogy
arovidebb sablonpoziciét valasz-
szuk, bar a Hafele kinalataban
van hosszabb 0sszekdté csap is
(262.87.042).

A masik alkatrészre a furat kozepét
40 mm-re készitsik. A furat mély-
sége 20 mm legyen.

Afuratolasok utan dssze is épithetjiik
a két munkalapot.

A MAXIFIX-ben két dolog a zsenidalis.
Az egyik a nagy palastfelulet, amia
szoritberé6t megfeleléen oszlatja el
amunkalap anyagszerkezetében. A
masik, hogy egy 6-0s imbuszkulcs-
csal elforditva, gyorsan létrején a

kivant hatas. Ez a prébaillesztéskor
is gyorsabb munkavégzést tesz
lehet6vé. m
Abemutatéra a vasalatot a JAF
Holz Ungarn Kft. bocsétotta a
rendelkezésunkre. Készonjuk
a segitékész egyuttm(ikdodést!



NAGYOLO SPIRALMARO A KENTECH KFT. KINALATABAN

A spiralmarokkal sokkalta kénnyebb
a munka, ezt sokan kezdik felismerni.
Nagyobb fogasmélységet érhetiink el
veliik és az el6tolasi sebességet is batran
novelhetjik. A kiprobalasra kapott 12 mm
atmérdji és 52 mm munkahosszusagu
haromélli mardkés sem okozott csalo-
dést. A nagyol6 profil elénye, hogy
szélfordulasokkal és gdcsokkel
talalkozva sem okoz kiszakadast.
Eztaz ivesen barazdalt élkialakita-
sanak kdszonhetjuk. Két hatrannyal
azonban szamolnunk kell. Az
egyik, hogy az élezéskor nagyobb
odafigyelésre van sziikség. Igaz,
a szerszam kialakitasa révén az
élezések kozotti periodus

is ritkébb.
A masik, hogy a baraz-
dak nincsenek fedés-
ben és ezért kisebb
hornyok keletkeznek,

melyeket egy masik szerszammal, vagy
amélység allitasaval lehet ,kinullazni”.
A barazdaknak bizonyos értelemben
elénye is van. Csapozasoknal a
RipTech-technolégiahoz hasonléan,
ragasztéelnyelési pontokat hoz létre
a szerszam. Ez egy butiillesztésnél
minimalizélja a ragasztékifolyast.

A probakat egy 1850 W-os konstans
elektronikas felsémarodval végeztem.
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Mivel a szerszam talpéllel is rendelkezik,
a csapfészket 30 mm mélységben és
egy menetben munkaltam ki, minden
probléma nélkil tolgyfaban.

A szerszam vibraciomentes —természetes
fabol késziilt alkatrészekhez ajanlom. m

A termékeket a Kentech Kft.
bocsatotta a rendelkezésiinkre.

CSERELHETO LAPKAS FOZOLOMARO

Az élek elvételére nem csupan a kiil-
lem megadasa miatt van szikség, a
feluletkezelés is megkoveteli azt. A
kerekitések és a profilozas mellett a
letorések is népszertiek, bar igy is kelet-
keznek kisehb élek, ezeket csiszolassal
konnyen elvehetjik. A legtobb esetben
forrasztott lapkas szerszamokat alkal-
mazunk, de tudjuk, hogy az élgeometriai
tulajdonsagaik nem kedveznek példaul
a természetes fa esetében.

Erre egy j6 alternativa a cserélhet6 lap-
kas fézolomard. A sztenderd lapkanak

négy éle van, tehat az élezéssel kies6
id6 csokkenthet6. A lapka elforditasa
a tisztitdssal egyutt nincs 6t perc és
mar folytathatjuk is a munkat. Persze
az élkor és a profil is valtozatlan marad.
Tovabbi el6nye a szerszamnak, hogy a
lapka anyaganak tulajdonséagai sokkal
kisebb élszdget és ezzel egylitt optimali-
sabb forgacsolasi paramétereket tesznek
lehet6vé természetes fa esetében. Biitiit

megmunkalva, a felulet beégésének
esélye csekély. A levalasztott forgacs
is szép egyenletes. A szerszam nyolcas
befogasu és kisebb élmardkba szerelve
is kivaldan teljesit. m

A termékeket a Kentech Kft.
bocsatotta a rendelkezésiinkre.



