| FURO, CSAVAROZO KISGEPEK

Y

Makita DF0O01GM és HP001GZ

AKKUMULATOROS
FURO-CSAVAROZOK
BEMUTATASA

Hauch Tamas

v

Az akkumulatoros fardé-csavarbehajtok a piaci szegmens egyik, ha nem a legna-
gyobb részét alkotjak. Hiaba csatlakoztak a korfiirészek, sarokcsiszolok, felsoma-
rok a klanba, attol még sokan gondoljak ugy, hogy akkus furogép nélkiil félkara
orias minden férfi és holgy. Olyannyira igaz ez, hogy kiilfoldon az onallé haztartas-

sal, de még hajadonkorban él6, tarsat kereso holgyek tesztkérdései kozott rendre

szerepel két kérdés. — Van akkus fliréd? Tudod hasznalni? Erdekes vakrandik lehet-

nek, ahol a nyomatéki értékek és a tokmany axialis utéstiirése utan, a lapraszerelt

koméd szintidére torténé osszerakasa a program... Es ez kérem, nem tréfa! A faj-

fenntartas egyik XXI. szazadi, kevésbé vérre meno csatarozasa ez, melyet csak az
ligyes, talpraesett, jo kéziigyességgel rendelkezo férfiak allnak ki.



Az akkus furd-csavarbehajtok
az akkutechnoldgia fejl6désével
és az igények kovetésével, vagy
azok felkeltésével egydtt fejl6dtek
a kora krétakor 6ta. Ma mar olyan
tudassal rendelkeznek, melyekr6l
10-15 éve almodni se mertink.
Szamtalan kiegészit6, tartozék,
kutyl érhet6 el hozzajuk. Nincs
olyan kézmiivesszakma, ahol ne
talalkoznank ezekkel a gépekkel,

de bizonyos markak még az orvos-
lasba is beszivarogtak (amerikai
sorozatok agym(itétjeinél legalabbis
felfedezhet6 par tipus).

Az akkus furd-
csavarbehajtok az
akkutechnologia
fejlédésevel

es az igenyek
kovetesével, vagy
azok felkeltésevel
egyutt fejlédtek

a kora krétakor
Ota. Ma mar
olyan tudassal
rendelkeznek,
melyekrdl 10-15
eve almodni se
mertunk.

A sulypont a markolat mégoétt van kicsivel, ezért nagyobb faroszarral jobba valik a

sulyelosztas.
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Lnaevan asZTaLos

Egyszerl kezelbfellilet, gyors elérés.

A gépek megkaptak az elektronikus
nyomatekszabalyozast. Furd uzemmaodban ez
ertelemszerien nem elérhetd. Amikor csavarbehajto

hossza 182 milliméterre csokkent. Ezek
azok a lényegi valtozasok, melyek
elsére szembedtlenek. Szamomra a
legnagyobb és legfontosabb valtozast,
fejlesztést kicsit késébb vezetem el6,
de higgyék el, megéri végigolvasni.

ELSO BENYOMASOK

A gépek mérete viszonylagosan kicsi,
fogasuk jo. Amarkolatok és a géptesten
talalhaté gumibetétek biztos fogast
biztositanak. Ezek modern, de nem
hivalkod6 benyomast keltenek, ahogy
afekete, teljesen fémtokmany is biza-
lomra ad okot. Sajnos, a gépek sulya
mar nem annyira lelkesitd. Akkuval 2,7—-
3 kg kdrnyékén jarunk, ami valljuk be,
nem feltétlendl jelenti, hogy bérmal-
kozasi ajandékba adjuk egy leend6
acstanulénak. Barapalmais teher alatt
nd, jobb, ha idejében hozzaszokunk,
hogy ateljesitményhez tdmegis jarul.
Ez egyébként a gép felépitésebdl is
adodik.

KEZELOSZERVEK

Arovid, tomzsi felépitésnek két oka
van. Az els6, hogy a gép kapott
egy er6sebb motort, ami nyilvan
nagyobb, ugyanakkor a megszokott
mechanikus nyomatékszabalyzét

maodba tekerjuk a modvalasztot, az akkufoglalaton lévd
kijelzdn megjelenik az aktualis beallitas.

MAJDNEM, MINT KET TOJAS

M(ihelyemben két, szinte azonos gép
jart. Az egyik a DFOO1GM, a masik a
HPO01GZ. Egyetlen paranyikiilonbség
van a két gép kozott. Ez pedig nem
mas, minthogy az utébbi kapott egy
mechanikus utvefaré funkciét. Errél
majd a cikk végén irok. Addig a két
gépet egyazon kalap alatt targyalom,

nohalényegében akiprébalas hetében
egyforma aranyban dolgoztattam
meg Oket. Mindkét gép a Makita (j
fejlesztésli XGT 40 Vmax aramforra-
satalkalmazza. A teljesitményrél egy
szénkefementes motor gondoskodik.
A kordbbi DDF481RTJ csucsmodell
115/60 Nm-es nyomatékat 140/68 Nm-
re novelték, mikdzben a gép effektiv

felvaltotta az elektronikus. Ezaltal
a hajtom(i rovidebb lett.

Akapcsolo, iranyvalto elhelyezése jol
sikerult. A hédfarokba jdl illeszkedik
a kéz, afordulatszam nagyon j6l és
val6ban fokozatmentesen allithato.
Nincsenek ugrasok. Az irdnyvalté is
megfeleléen akad be a kivant pozi-
cioba. A modvaltok mindkét gépnél
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kdnnyen mikodnek és kézre allnak.
A piktogramok megfelel6en informa-
tivak. Az akkumulator elhelyezése is
jol sikertilt, a gép az akkura helyezve
is megall (szerszammal egylitt) —itt
j6l jon a gép sulya.

A gépek megkaptak az elektroni-
kus nyomatékszabalyozast. Furo
Uzemmodban ez értelemszerlien
nem elérhet6. Amikor csavarbehajto
modba tekerjik a modvalasztoét,
az akkufoglalaton Iévé kijelzdn
megjelenik az aktualis beallitas. Itt
alljunk is meg par pillanatra. A gép
kétfokozatl sebességvaltoval ella-
tott. Egyes fokozatban a 140 Nm 41
részre van osztva, mig a 68 Nm-es
kettes fokozatban 21 nyomatékszintet
érhetiink el. Ez 6nmagaban annyit
jelent, hogy a teljes nyomatéktar-
toméany ennyi részre van elosztva,
de pontos nyomatékértéket nem
tudunk beallitani. Es igazabdl erre
nincs is sziikség. A leiras alapjan
10x90-es facsavart keményfaba
38-40-es tartomanyban képes
behajtani. En ennél hatarozottan
jobb értékeket kaptam. Erdeifenyd
gerendaba hajtottam 10x240-es
szerkezetépité csavart, el6éfaras
nélkdl. lgaz, a ,taktikai markolat”
alkalmazasa nem kerilendé.

A nyomatékeérték kivalasztdsahoz a
bal oldali kerek gombot kell nyomva
tartani, amig a kis lakat feletti lampa
z6ldre nem valt. Ezutan a tarcsaval
beallithaté a kivant érték. Majd ismét
a kerek gombot kell megnyomnunk
és ezzel készenis vagyunk. Atarcsa
nagyon hatarozottan ,akad”, nehéz
rosszul bedllitani az értéket.
Els6re fura a hasznalata, mivel
a szokasos cserregés elmarad,
szimplan leall a gép. Viszont ezt
leszadmitva, a dolog mkadik.

PAR EXTRA

A gép megkapta az AFT-techno-
l6giat (az aktiv visszacsatolas-
érzékel6 technoldgia kikapcsolja
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a motort, ha a forgas hirtelen
megall) és az elektromos féket
is. Az XPT (eXtreme Protection
Technology) extrém védelmi
technoldgia révén fokozott por- és
cseppallésagot biztosit. A fémépi-
tésl tokmany 1,5-13 milliméterig
fogadja a furdkat és erds, kdzpon-
tos befogatast biztosit.

KIEGESZITOK

Alegfontosabb a ,taktikai markolat”.
140 Nm nem gyerekjaték, de a 68
sem. Ezért, ha komolyabb munka-

ba kezdiink, ahol kitekeredhet a
csuklonk, hasznaljuk.

Az oldalmarkolat felszerelése a
hajtémihazra térténik, és nem
tart fél percnél tovabb. Kérmokkel
kapcsolodik a fémtesthez, azonban
szbgbe nem allithatd. A 40 cm kor-
nyéki markolat biztonsagos fogast
kélcsonoz, és segit kordaban tartani
a nagy nyomatékbdél szarmazo za-
bolazatlan erét. Az oldalmarkolatra
mélységi Utkdzd is felszerelhet6,
amivel egyforma mély furatokat
tudunk késziteni.

AMimax

Az akaszto a gép mindkét oldalara felszerelhetd.

Felszerelhet6 szerszamakasztot is
kapunk. Ha terepen dolgozunk és
nincs lehet6ségiink a gép stabil alapra
torténd lerakasara, ez kulcsfontossagu
lehet. Igaz, nadragszij legyen rajtunk,
mert ha kifogytuk a nadragot, akkor
ez a gép biztosan nem lesz kiméletes
az idomok feltarasa terén.

A LEGJOBB AZ EGESZBEN...

...az, hogy a legnagyobb fordulat-
szam 2600 1/perc! Ez 500 fordulattal
tébb, mint a 481-es modellé volt. Kis
atmeérdji farok alkalmazasanal ez
a fordulatszam sokkal hatékonyabb
furast tesz lehetévé, mivel a forga-
csolasi sebesség is nagyobb. Ez igy
leirva nem tlinik nagy dolognak, de a
valo életben mar igen. A fordulatsza-
mok tekintetében az egyes fokozat is
tartogat meglepetéseket. A kezdeti
id6kben az altalanos fordulatszam
500 volt percenként. A tdbbsebes-
séges gépek megjelenésével ez sok
esetben lejjebb tol6dott — és gyak-
ran 350 1/perc volt. Sajnos ezzel a
fordulattal nem lehetett hatékonyan
és gyorsan csavarozni. Ezeknél
a gépeknél viszont 650 1/min a




A nagyobb teljesitményti farékkal sem finomkodik.

A két gép mindegyike rendkivul
maszkulin, robusztus felepitésu.
Hasznalat kozben fel sem
merulhet a kérdés, hogy hol a
hatar. A Brushless-motor és a
nyomatékhatarolas hihetetlenul
elegans kombinacio.
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maximalis fordulatszam, amely
mellé tarsul a nagy nyomaték. igy
kompromisszummentes megoldast
talalt a gyarto.

KONKLUZIOK

A két gép mindegyike rendkivdil
maszkulin, robusztus felépitésa.
Hasznélat kozben fel sem merilhet
a kérdés, hogy hol a hatéar. A Brush-
less-motor és a nyomatékhatarolas
hihetetlenil elegans kombinacio.
Gerendafurékkal épp Ggy, mint
lyukflirészekkel, probléma nélkiil
dolgozik. lgazi mindenes. Igaz, a
kiegészit6 markolat felhelyezését
ne vegyiik félvallrél (egy RABA 15
kistraktor 50 Nm-es nyomatékkal
rendelkezik, egy hazai gyartasu els6
generacios Suzuki Swift 1.3 99-el).
Az Utvefaros valtozat (HPO01GZ)
Iétjogosultsaga a vazkeramias és
a tomor kis méretd téglafalaknal
jelentkezik, mechanikus mivolta
miatt. Sokszor életmentd lehet. Egy-
egy j6 min6ségi kétélii k6zetfurdval
6rém a munka.

A leirasbal talan kitlinik, hogy nem
3,5x35-0s facsavarok behajtasara
tervezték. Minden olyan szakember-
nek ajanlom ezt a gépet, aki az er6t,
nyomatékot és a massziv felépitést
szereti el6térbe helyezni a munkaja
soran. Nem mondanam, hogy kife-
jezetten acsoknak ajanlom, hiszen
asztalosként, magunk is szoktunk
komolyabb keresztmetszetekkel
dolgozni, vagy helyszinen 125-6s
lyukfirésszel, vagy koronaftréval.
Az emlitett 481 rajongok biztos sze-
retni fogjak ezt a modelltis. Egyeddl
a sulyaval kell kicsit kezdentink
valamit, de azt hiszem, paran talan
mi is kiizdlink kis tobbletsullyal, igy
megbékélhetiink a dologgal.

A bemutatéra a gépeket a Makita
Elektromos Kisgépértékesit6é Kift.
bocsatotta a rendelkezésinkre.
Kdszonjiuk a segitékész egyutt-
makodést! m




