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Balra Kameniczki Attila, jobbra Sepovics Attila és a bliszkeséguk.

OROMPROJEKT:
EGY ASZTAL SZULETESE

Hauch Tamas

v

Miigyantas asztalnak indult az a ,kis” mihelyprojekt, melyrél az alabbi-
akban szamolunk be a készitével, Kameniczki Attilaval. Ot hénapja pihent
a mihelyben az a tolgyfa pallo, amely az alapjat képezi az asztalnak. Elso
ranézésre nem volt makulatlan a flirészaru, de Attila elkezdett vele foglal-
kozni. A lap egyengetése utan nem a klasszikus vastagolas kovetkezett, ha-
nem egyfajta rusztikalas. - Kis esztétikai tisztogatas és széles drotkorong-
gal megdolgoztam az aljat. Nem éreztem ugy, hogy meg kellene gyalulnom.
Nekem igy tetszik — mesélte Attila.



L’laGYaR aszTtaLos

Sokan azt gondoljak, hogy asztallapot nehéz elkésziteni. Ez

réeszben itt is igaz, de ahogy kiteljesedett az alkotol szabadsag,

ugy kezdett bonyolodni a labszerkezet is, ami szintén fabol
készult, ellentétben a sok acélmegoldassal.

A lapokat példatlan médon (mar-
mint a nem asztalosok kdrében
készitett RiverTable koncepciok-
hoz képest) masnikkal merevitet-
te. Sok masnival. Nyilvan ezzel
egyfel6l a formavilag kapott egy
markans vonulatot, masfel6l az
alapanyag is ,szorult” helyzetbe
keruilt. Es ami mellett nem mehe-
tek el sz6 nélkil: a sok masni sok
marassal jaré szituacio. Ezt Attila

Otletelés

sablonokkal és vezet6gydrdvel
oldotta meg. Aki készitett mar
hasonlé sablont, az tudja, hogy
nagyon pontosnak kell lennie,
de ezen tul egy j6 mardgép és
egy megfelel6 marészerszam is
szikséges hozza. Ha ez mind
megvan, akkor méar csak a gya-
korlat kell. A marisokkal nem
fejez6dik be a masnizés, hiszen
a fogadé fészkek sarkait ki kell

Az alapanyag

tisztitani, a mardkés ivét sarkosra
kell vésni. Mindezt 35 mm mélyen,
télgyfaban...

Sokan azt gondoljak, hogy asztal-
lapot nehéz elkésziteni. Ez részben
itt is igaz, de ahogy Kkiteljesedett
az alkotdi szabadséag, ugy kezdett
bonyol6dni a ldbszerkezet is, ami
szintén fabdél késziilt, ellentétben
a sok acélmegoldassal. A labak,
kot6k egytdl egyig hajlitva és
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L'IaGYaR asZTaLos

Fels6maro és sablon akcioban. Masnikra varva.

Még egyenesek... Az ivek nem kdénnyitik meg a munkat, de ett6l valik tébbé a termék.



Lnaevan aszTtaLos

Lassan a helyére keriilnek a dolgok.

A lapokat példatlan modon (marmint a nem asztalosok
korében készitett RiverTable koncepciokhoz képest) masnikkal
merevitette. Sok masnival. Nyilvan ezzel egyfeldl a formavilag
kapott egy markans vonulatot, masfeldl az alapanyag 1s
,Szorult” helyzetbe kerult.
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A j6 ivekhez a legsziikségesebb egy jél atgondolt sablon.



Lnaevan asZTaLos

A végsé labszerkezet kitalalasat

megelbzte par proba.



AGYaR asZTaLOosS

Masnik. Sok masni.

A sablonok elkeszitése utan johetett a ragasztas. Enhez D3-as
PVAC ragasztot hasznalt, normal nyitott iddvel.

.. A présbontas utan minimalis volt a visszarugas, igy kozel azonos
labakat és kotdket kapott. Ezeket sajat csappal epitette Ossze.

ragasztva vannak. Ehhez sablont
kellett késziteni és térben gondol-
kodni. A kérispallokat 80x6 milli-
méteres csikokra szelte fel. Ezek a
vastagolast kévetéen 4 milliméter
vastagok lettek, hogy viszonylag
kdnnyen idomuljanak a présbe, de
ne legyenek tul vékonyak sem, mert
az tébb szempontbdl is neheziti a
ragasztast. Sajnos, tdbb léc is a
gyalugép aldozata lett, a repedések
miatt. Aki vastagolt mar vékony
léceket, tudja, hogy az egyenetlen
szalkifutasok és az esetleges fahibak
nagyon megnehezitik a miiveletet.
Ezért ilyen esetben gondoskodni
kell tartalék alkatrészekrél.

"\ Yy

A labszerkezet minden eleme hajlitva és ragasztva.




AGYaR asZTaLoS




Az elkészlilt asztal.

Lnaevan aszTtaLos

Hatravan meég a csiszolas és az olajozas. Meghozza
lenolajjal torténik a szinezes, a feddreteg narancsolaj
lesz a keménység miatt.

A sablonok elkészitése utan jo-
hetett a ragasztas. Ehhez D3-as
PVAC ragasztét hasznalt, normal
nyitott idével. Ez szintén hiba forra-
salehet. 15 percilyen esetben nem
feltétlendl jelent sok id6t, hiszen
a ragasztot tobb alkatrészre kell
felhordani, azokat ideiglenesen
tarolni, majd lehet6leg rovid idén
belll 6sszerakni és préselni.

A présbontas utan minimalis volt
a visszarugas, igy kozel azonos
labakat és kot6ket kapott. Ezeket
sajat csappal épitette dssze. — A
labakat a kot6kkel sajat csapos
kotéssel oldottam meg, igen mékas
volt! Nagyjabdl ez az asztal torté-

nete. Hatravan még a csiszolas és
az olajozas. Méghozza lenolajjal
torténik a szinezés, a fed6réteg
narancsolaj lesz a keménység miatt.
Minden elfogultsag nélkil a legfon-
tosabb persze az, hogy legyen egy
.0 fej” fénok az egészhez, aki ezt
finanszirozta — mondta Attila, aki
reméljuk, hogy még sokilyenigazi
orommunkaval fog elérukkolni.

Ottlétemkor megismerhettem
Sepovics Attilat is, aki az egész
projekt haboritatlan kériilményeir6l
gondoskodott, s mindvégig tamo-
gatta, s mitébb, segédkezettis az
asztal elkészitésében. m

..KEDVES OLVASO! ...

Ha 6n is megosztana vellink
egy-egy munkajat, arra kérjik,
keressen minket! Nagy 6rom-
mel adunk hirt hasonl6 egyedi
munkakrél. Mindéssze annyit
kérlink, hogy a munkafazisokrol
kapjunk egy rovid leirast és
fényképeket. A jelentkezéseket
a faipar@xmeditor.hu cimre
varjuk. El6re is kdszonjuk.

faipar.hu
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