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'MAROGEPEK
MULTJA ES JELENE

Hauch Tamas

A marasi technoloégiak napjainkban egyre nagyobb szerepet kapnak. Mivel
nagy termelékenységii technoldgiardl van szé, ez a jovoben is igy lesz. A ha-
gyomanyos asztalos és csapozé marogépek régebben a miihely csucsberen-
dezései voltak, de ezeket felszerszamozni sem volt kis feladat. Manapsag
sem az. Az alapgép aranak tobbszoroseét is elkolthetjilkk maroszerszamok-
ra, késekre, kiegészitokre. Mindemellett ott van tovabba a fokozott baleset-
védelmi kockazat is. Mivel az asztalosok ritkabban vasarolnak mardgépet,
mint személygépjarmiivet, nem art tisztaban lenni vele, mire is figyeljink Uj
vagy hasznalt gép vasarlasanal.

ASZTALOS MAROGEP,
CSAPOZOMARO, ,,EGYETEMES
MAROGEP”

A mar6gép, az mardgép, mégis a
terminologiaban k&osz kezd kialakul-
ni. Ennek okat csak talalgathatjuk.

A hagyomanyos alapfelallas két-
féle marogépet kilonboztet meg.
Az egyik az ,asztalos mardgép”,
a masik a ,csapoz6 marégép”. A
szakmaspecifikus, illetve az egyedi,
akar tobbtengelyes megoldasok

nem mérvaddak jelen esetben. De
miért asztalos? Az ok feltehet6leg
onnan szarmaztathatd, hogy a
fémiparban is jelen 1év6 marégé-
pektdl (ahol szintigy megtalalunk
.egyetemes” és specializalédott
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Whitney No. 110. Nem egy mai darab...

konstrukcidkat) elvalasszuk. A
mai napig komoly nézeteltérések
vannak a két szakmabol érkez6k
kozott abbdl kifolydlag, hogy bar
az eljaras alapjaiban megegyezik,
de a gépek konstrukcidja és azok
megmunkalasi paraméterei kildn-
boznek. Legtdbbszor a ,vasasok”
nem értik a probléma gyokereit és
prébéljak a sajat igazukat rer6ltetni
a faiparra. llyenkor mondom, hogy
ez FA...

ASZTALOS MAROGEP

Az asztalos mardgépekkel jellem-
z8en profilozasi feladatokat vég-
zunk. Az asztaluk lehet viszonylag
kicsi, de el6fordulnak kifejezetten
nagyobb darabok, ahol az asztal
hossza meghaladja az egy métert.
Az USA-ban kétorsés konstrukcio
is késziilt. Id6vel ezek a gépek ,T”
nuatot, vagy valamilyen mart veze-
téket is kaptak, ami lehetévé tette
a csapozasi m(iveletek elvégzését
is. Természetesen ezek a kereszt-
szan-megoldasok nem veszik fel a
versenyt a csapoz6 marogépekkel,
de sok esetben nagyon hasznosak
lehetnek.

A CSAPOZO MAROGEP
A csapozd maroégépek mar kialaki-
tasukban is eltérést mutatnak a ha-
gyomanyos értelemben vett asztalos
marogépektdl. Stellert nem talalunk,
illetve az ,asztal” is mozog. A gép
robusztus kialakitasd. Nem ritka, hogy
amarétengely atmérdje és hossza is
nagyobb. Ezaltal tobb szerszamcsoport
is felszerelhet§, igy a szerszamcsere
ideje is jelent6sen csokken.

Csapozo6 marégép hossztolé aggregattal.
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A csapozé marogépek az éplletasz-
talos-ipar jellemzé gépei. Emlékszem,
amikor a SOFA-ban lattam egy ilyen
masinat. Cirka 50 cm magasan tor-
nyosultak a maréorsén a szerszam-
csoportok. A kezel6 olyan kdnnyen
tolta végig az anyagot, mint a kést a
vajba. Igaz, egyik alkalommal az egyik
szerszambdl egy kisebb darab levalt
és avasbeton athidaloba csapodott.
Személyi sériilés szerencsére nem
tortént, de sokaig mementoként jelezte
a szakembereknek, hogy ez bizony
nem jaték...

HAZASODJUNK!

A kombinalt gépeket azokban az
esetekben alkalmazzuk jellemz&en,
amikor a mihely hely, az asztalos
pedig anyagiak hianyaval kizd. Ezt
a gépgyartok is felismerték és el-
kezdték 6sszehazasitani a gépeket.
Ez nem volt nagy kihivas, hiszen a
meghajtas adott volt, csupan egy
szanszerkezetet kellett felapplikalni
a gépre, par védéburkolat, leszoritd
szerkezet és lam, kész is van az (]
géptipus, a ,csapozoékocsis maro-
gép”. Legalabbis tobb helyen ez az
elnevezés szerepel, de van, ahol
ugy szerepel: asztalos marégép
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Digitalis kezeléfellilet.

csapozoékocsival, vagy asztali mar6-
gép. Megvallom, némi nevezéktani
forradalom j6 lenne a szakmaban,
mert a kulféldi elnevezések hono-
sitdsa valahogy nem megy. Hogy
a helyzet bonyolodjon, a gyarték
egy Uj kasztot is bevezettek. Ez a
.nehézmard” nevet kapta a kereszt-
ségben. Az elnevezés a gép sulyan
kivil a megmunkalhaté alkatrészek
kiterjedésére utal. Féleg ajto- és
ablakszerkezetek, kapuk, télikertek
alkatrészeinek megmunkélasat te-
szik lehet6vé ezek a berendezések.

BONYOLODIK A HELYZET

A nehézmardk megjelenésével az

élet ugyan valamivel kénnyebb lett,

de a nevezéstan korantsem, bar

a szavak egymasutanja azért ad

némi tAmpontot a beazonositasra.

A kovetkez§ elnevezéseket talaljuk

az egyik hazai forgalmazonal:

m Nehézmardgép csapozokocsi
nélkdl.

m Csapoz6 nehézmardgép front-
oldali csapozdkocsival.

m Csapoz6 nehézmardgép oldal-
s6 csapozodkocsival.

DE MITOL NEHEZ?

A nehézmarok tobb olyan szolgélta-
tastis nydjtanak, melyek a ,kénnyd
maréknal” csak nagyon ritka esetben
vannak jelen. A gépek vaza és az

asztalok kivétel nélkil (ami a pré-
mium gyartok esetére érvényes)
rendkivil strapabiréak. A technika
fejlédésével a draga dntvényva-
zat szinte mindenki ignorélta, de
az asztalok és a stellerek kivétel
nélkil éntéttvasbol készilnek. A
meghajtas mutat némi szorast.
Manapsag elterjed6ben vannak
az ugynevezett ,elektrotengelyek”.
Ezek nélkilozik a draga és sok
esetben maceras attételezést. Eza
technikai megoldas nem csupan a
fokozatmentes fordulatszam-allitast
teszi lehet6vé, de a mindkét iranyu
tengelydontést is. Aki talalkozott
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Elektrotengely

ilyen géppel, az tudja, hogy addig
gyakorlatilag az egyik keze hatra
volt kbtve, itt viszont sokkal nagyobb
szabadsagfokot élhetiink at. Ez mar
a munkadarabok tervezésénél is
tetten érhetd. Bizonyos tekintetben
balesetvédelmi szempontbdl jobb
ez a megoldas. Persze, ennek ara
van. Az elektromotor méasik hat-
ranya, hogy hitésre is sziiksége
van. lgaz, ez annyibdl all, hogy
csatlakoztatnunk kell a motort az
elszivérendszerhez.

A prémium nehézmardk ezen tul ren-
delkeznek minden olyan konstrukcios
megoldassal, melyek dsszessége
lehetdvé teszi a gyors atallast a
muiveletek kézott. Az egyik ilyen a
programozhat6sag. Ez szériamun-
kaknal nagyon hasznos innovacio.
Mi programozhat6? Lényegében
minden. Adott szerszamhoz, szer-
szamcsoporthoz rendelhetlink
fordulatszamot, tengelypoziciét,
stellerpoziciot (etet6- és lefutd ol-
dali), el6tolasi sebességet és el6to-
I[6mi-poziciét. De még az ajaklemez
is 6nmkodéen all a helyére — a
tengely sz6gér6l mar nem is szélva.
Ezt tovabb fokozhatjuk azzal, hogy




Félrehajtott steller.

adott alkatrészhez, mivelethez
allitunk 6ssze programokat. igy a
fontosabb beallitasokat eltarolhatjuk,
barmikor el6hivva azokat, vagy Uj
programként kisebb médositasokkal
menthetjik el. Ahhoz, hogy ez lehet-
séges legyen, a meglévl szerkezeti
elemeket motorizalni kellett, illetve
megfelel§ szoftveres és hardveres
héatteret kellett a gyartéknak megal-
kotniuk. Nem ritka, hogy a prémium
kategérias gépeknél felhasznaltak
az autoGiparban mar évtizedek 6ta
alkalmazott CAN-bus rendszert. Ez-
altal kevesebb vezetékkel oldhatok
meg a vezérlési feladatok, modularis
a felépités, s még diagnosztikai
funkciok is hozzarendelheték az
egész rendszerhez. Nyilvan vannak
hatranyai is a dolognak, de egy
funkciébdvités sokkal gyorsabb
és egyszer(ibb, mint Uj kabeleket
bekétdzgetni.

A gyors atallast a csapozas és a
profilozas kdzott is meg kellett ol-
dani. A nehézmardk véddburkolatai
nem tartoznak az egy ember altal
kdnnyen mozgathaté kategéridba.
Ezért ezeket minden sallanggal
egyetemben egy kullén mechanika-
val fel lehet emelni, ki lehet hajtani.
Ez is a gyorsasagot és a kénny(
kezelhet6séget szolgalja.

ELET A NEHEZMAROKON TUL

A nehézmarok kisebb mihelyek-
ben mar nem feltétlenl termelik ki
a befektetett pénzt. Szerencsére
régota léteznek toldasztalos ma-
régépek. Itt hasonl6é a koncepcié,
mint a frontoldali csapozoékocsival
felszerelt nehézmardk esetében. A
kiilbnbség annyi, hogy nem olyan
robusztus a kivitelezés. Lényegében
a lapszabasz korflrészeknél ismert
toléasztalrendszereket alkalmazzak.
Ezek kiilonbdz6 hosszusaguak lehet-
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nek. Néhol formatizal6 asztalnak is
nevezik, ami sejtetni engedi, hogy
megfeleld szerszammal precizebben
tudunk majd éleket megmunkalni. A
tol6asztalra sokféle kiegészit6t szerel-
hetlink fel, kdztiik szegmensvonalz6t,
amivel maris csapozasi és egyéb
miveleteket tudunk elvégezni. Sze-
rencsére a prémiumgépek jelenlegi
fejlesztései kezdenek beszivarogni
a kdzépkategoridba is. Bar a fordu-
latszamokat jellemzd8en tovabbra is
az ékszij, vagy hosszbordas szijak
athelyezésével allithatjuk, a maroors6
allitdsat motorok végezhetik. Ami
tovabbi elény, hogy utmérdket is
elhelyeztek, melyekkel a pozicidok
sokkal pontosabban allithat6ak be. A
korabbi kétsebességes konstrukciokat
kezdik felvaltani a négysebességesek.
Nem ritka, hogy a 9.000-10.000 1/
perc fordulatszam is elérhet6, amely
a kis atmérdjd (~63 mm) spiralkéses
maroéfejek alkalmazasét is lehetévé
teszi.

ELOTOLAS, ELOTOLOMUVEK
A mardogépek termelékenysége
sosem volt vita targya. Nagy ke-

Harom szabadsagi fokkal rendelkezé, fokozatmentes el6tolasi sebesség beallitasat

lehetévé tevé Wegoma Variomatic 4N elétolo.
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resztmetszetet tudunk egyszerre
megmunkalni, nagy levalasztasi
teljesitmény mellett. Azonban ez
rejt némi baleseti kockazatot. Az
el6tolomivek felszerelésével ez
jelentés mértékben cstékkenthetd.
A megmunkéalas minésége is jobb,
illetve az egyenletes el6tolasi se-
bességeknek k6szénhetéen a gép
kapacitasa is tervezhetévé valik.

A korabbi sebességvaltds és/vagy
dahlander motorral szerelt elétoldkat
kezdik felvaltani a frekvenciavaltoval
szerelt modellek. Ezek elénye a kom-
paktabb felépités és a fokozatmentes
el6tolasi sebesség bedllitasa. Ezek az
Ujgeneracios el6tolomivek sajnos az
elektronikajuk miatt érzékenyebbek a
villamos héldzat ingadozasaira, de ez
elmondhatd magukra a mar6gépekre
is. Ezt némileg nem art figyelembe
venni, bar kevés meghibasodasrol
van informaciénk. Az el6tolémd-
veknél bizonyos id6 utan szamolni

iIncomac

Drying Kilns since 1975

m FAIPARI SZARITOKAMRAK, GOZOLOKAMRAK,

m RAKLAPSZARITOK ES HOKEZELOK,

kell a gumirozott gorgék cseréjével
vagy felujitasaval —a kopasbdl és az
elhasznal6dashbal kifolydlag.

OSSZEGZES

A marasi technol6giak alkalmazasa
sok esetben pontossagot, termelé-
kenységet hozhat a miihelyek életé-
be. Természetesen ehhez megfelel6
gépet kell beszerezni és azt ki is kell
ismerni. 20—30 éves konstrukciok-
kal is lehet preciz munkat végezni,
a kuldénbség a szolgaltatasokban
van. A szolgéltatasok kore f6leg a
gyorsasagot és a szélesebb kord
bedllitasi, fejlesztési lehetéségeket
takarja. A gép beszerzése azonban
csak sziikséges és nem elégséges
feltétele a torténetnek. A gép funk-
cidinak megismerésén és rutinszer(i
hasznéalatan tul a felszerszdmozas
is egy komoly feladat. Két okbal.
Az egyik a megfelel6 szerszam-
tipusok megtalalasa. A masik a
felszerszamozas kéltségi vonzata.

Ez géptipustol fuggben akar egy
kdzepes aru hasznalt gép aranak
a fele is lehet.

Es milehet aj6v6? Ahogy az autdipar-
ban és az okostelefonok vilagaban
szdmos példa mutatja, a prémium
modellek tudasa fog leszivarogni a
kozépkategoridba. Hogy ez milyen
hatassal lesz a felhasznaldkra, az
mar egy mas kérdés. Akik a ,régi
iskolan” néttek fel, azok kdnnyen
adaptaljak a ,k6korszaki” beallitasi
metodikakat a korszer(ibb gépekre.
Akik az 0j konstrukciokon szocializa-
I6dnak, azoknak viszont egy kijelz8
nélkali gép mar rémalommateheti az
els6 lépéseket is. Hasonld a helyzet,
mint a tajolotérkép és a GPS-alapu
navigacié esetében. Meglatjuk! m

Forras:
https://classicmachineworks.com

https://schachermayer.com

CAPE.

woodworking machinery

GEPSOROK,

= PROFESSZIONALIS AUTOMATA RAKLAPGYARTO

= KABELDOB GYARTOSOROK, RAKATOLO AUTOMATAK

m KONVEKCIOS, KONDENZACIOS TECHNOLOGIA,

ELORE MEGEPITETT KAMRAKBA IS,

m AKAR TELJES KORU KIVITELEZESSEL.

JG-MAX BT.
H-6500 Baja, Grassalkovich u. 3.

Tel.: +36-79/427-348 Mobil: +36-70/537-5387
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